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Gwint
Kod

materiału

Min. 
zalecana 
grubość 
blachy

Otwór w 
blasze
+ 0,08
- 0,00

S max
C 

- 0,13
D max

A
+/- 0,13

H
+0,4

Min. odstęp 
od krawędzi

M 3 x 0,5
1
2

0,99 - 1,14
1,50 - 1,78

4,4
1,02
1,53

4,34 3,96 4,88 1,90 3,6

M 4 x 0,7
1
2

0,99 - 1,14
1,50 - 1,78

7,4
1,02
1,53

7,34 5,23 8,17 2,55 5,2

M 5 x 0,8
1
2

0,99 - 1,14
1,50 - 1,78

7,4
1,02
1,53

7,34 6,48 8,17 3,05 5,2

M 6 x 1,0
1

1,50 - 1,78 8,75 1,53 8,71 7,72 9,74 3,30 7,1

ELEMENTY WCISKANE
Nakrętki wciskane - mini: HS-FE - samohamowne
Nakrętki wciskane - mini: HS-FEX

Materiał
- Stal nierdzewna A2 Seria 300

Powłoka
- Typ HS-FEX - pasywowana
- Typ HS-FE - pokrycie filmem olejowym

Przeznaczenie 
- Nakrętki wciskane Stal nierdzewna A2 Seria 300: 
	 do blach o twardości do 70 HRB

Informacje potrzebne do określenia kodu produktu:
Typ / Gwint / Kod materiału / Materiał

HS-FE M4-1 A2(Nakrętka HS-FE / M4 / 1 / Stal nierdzewna)
Gwint

samohowność uzyskana
dzięki eliptycznemu
kształtowi gwintu

* na specjalne zamówienie


