12 ZAOPATRZENIE PRZEMYStU

Wkrety wciskane gwintowane
Typ HS-HFH, HS-HFHS o wysokiej odpornosci na obcigzenia

Materiat
- Stal (HS-HFH)
- Stal nierdzewna A2 Seria 300 (HS-HFHS)
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- Inne powtoki na specjalne zamoéwienie

Przeznaczenie
- Wkrety wciskane Stal: do blach o twardosci do 85 HRB
- Wkrety wciskane Stal nierdzewna A2 Seria 300: do blach o twardosci do 70 HRB

Nie zaleca sie stosowania do blach nierdzewnych, moga wystapi¢ problemy z instalacja.

Informacje potrzebne do okreslenia kodu produktu:
Typ / Gwint / Dtugosc¢ / Materiat

HS-HFH M8x20 ZI (Wkrety HS-HFH / M8/ 20 / Stal, ocynk biaty)

Min. Otwor w . .
Min. mato$¢ .
. H zalecana blasze S D Wytrzy ) Sita
Gwint . odstep od | na skrecanie .
max grubos¢ +013 max +/-0,25 K dzi N wyrywania N
blachy -0,00 raweazi m

M5x0,8* 2,7 13 5,0 1,14 7,8 10,7 7.8 1496
M6 x1,0* 2,8 1,5 6,0 1,27 9,4 11,5 14,3 1803
M8x1,25 3,5 2,0 8,0 1,78 12,5 12,7 31,2 2294
M10x1,5 41 2,3 10,0 2,29 15,7 13,7 49,8 3456

Gwint Dlugos¢ L=+/-0,4
M5 x0,8* 15 20 25 30 35 40 45 50
M6 x1,0* 15 20 25 30 35 40 45 50
M8x 1,25 15 20 25 30 35 40 45 50
M10x1,5 15 20 25 30 35 40 45 50

* na specjalne zamowienie

Wszystkie wymiary podane sa w milimetrach
H&S TECHNIK ul. Jana Il Sobieskiego 55 59-220 Legnica tel. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16 biuro@hs-technik.com.pl www.hs-technik.com.pl




