ESTECHNIK

Nakretki wciskane samohamowne
Typ: HS-LK, HS-LKS, HS-LKA

Materiat

- Stal (HS-LK)

- Stal nierdzewna A2 Seria 300 (HS-LKS)
- Aluminium (HS-LKA)

Powtoka
- Ocynk biaty
- Pokrycie filmem olejowym

Przeznaczenie
- Stal i stal nierdzewna: do blach o twardosci do 70 HRB
- Aluminium: do blach o twardosci do 50 HRB
- Nakretki wciskane nierdzewne
Nie zaleca sie stosowania do blach nierdzewnych, moga wystapi¢ problemy z instalacja

Informacje potrzebne do okreslenia kodu produktu:
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