N (-5 TECHNIK

Nakretki wciskane - Nylock
Typ: HS-PL, HS-PLC

Materiat
- Stal (HS-PL) f‘)‘*s A
- Stal nierdzewna A2 Seria 300 (HS-PLC) Pt

Powtoka
- Ocynk biaty

Przeznaczenie

- Element moze by¢ stosowany w ptytach w zakresie od 1.0 mm do 1.49 mm tak aby
karbowany kotnierz nie zostat wprasowany catkowicie. Karbowany kotnierz powinien
wystawac tak jak by grubos¢ blachy wynosita 1,5mm lub mniej. Nieprawidtowa instalacja
tego elementu moze doprowadzi¢ do pekniecia kotnierza w panelach grubszych
niz 1,7 mm, gdzie sruby sa dokrecane z wiekszym niz dopuszczalny momentem

- Nakretki wciskane Stal nierdzewna A2 Seria 300: do blach o twardosci do 70 HRB

- Nakretki wciskane Stal i Stal nierdzewna A2 Seria 300: do blach o twardosci do 70 HRB

- Nie zaleca sie stosowania do blach nierdzewnych, moga wystapi¢ problemy z instalacja

Nylonowa wkiadka

hamujaca G Informacje potrzebne do okreslenia kodu produktu:

Typ / Gwint / Materiat

HS-PL M4 ZI (Nakretka HS-PL / M4 / Stal, ocynk biaty)

Otwor w . Max. Max.
Zalecana Min. . iy
. blasze o wielkos¢ moment
Gwint grubos¢ S max C max E max D max H max odstep od )
+0,08 blach krawedzi | Otworow w dokrece-
-0,00 Y ¢ materiale nia (Nm)
M3x0,5 6,0 1,5-1,78 1,5 5,97 55 71 3,6 4,3 3,5 1,1
M4x0,7 7,5 1,5-1,78 1,5 7,47 7,0 8,6 4,2 5,6 4,5 23
M5x0,8 8,0 1,5-1,78 1,5 7,97 7.5 8,9 4,5 6,4 55 3,12
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