12 ZAOPATRZENIE PRZEMYStU

Tulejki wciskane - otwarte: Typ HS-SO, HS-SOS, HS-SO4, HS-SOA
Tulejki wciskane - zamkniete: Typ HS-BSO, HS-BSOS, HS-BSO4, HS-BSOA

Materiat

- Stal (HS-SO, HS-BSO)

- Stal nierdzewna A2 Seria 300 (HS-SOS, HS-BSOS)

- Stal nierdzewna Seria 400 (HS-SO4, HS-BSO4)

- Aluminium (na specjalne zamoéwienie) (HS-SOA, HS-BSOA)

Powtoka
- Ocynk biaty
- Inne powtoki na specjalne zamoéwienie

Przeznaczenie

- Tulejki wciskane Stal: do blach o twardosci do 80 HRB

- Tulejki wciskane Stal nierdzewna A2 Seria 300: do blach o twardosci do 70 HRB
- Tulejki wciskane Stal nierdzewna Seria 400: do blach o twardosci do 88 HRB

- Tulejki wciskane Aluminium: do blach o twardosci do 50 HRB

Otwarte L

Zamkniete

Informacje potrzebne do okreslenia kodu produktu:
Typ / Gwint / Dtugos$¢ / Materiat
HS-SO M4x12 ZI (Tulejka HS-SO /M4 /12 / Stal, ocynk biaty)

i Otwor w .
Gwi za:\(/a“cr;.na blasze C b E d Min. d
wint grubosc +0,08 +0,0-0,13 odstep o
blachy -0,00 krawedzi
M3x0,5 1,0 4,2 4,18 3,2 4,8 6,0
54M3x0,5 1,0 54 5,39 4,0 6,4 6,8
M4x0,7 1,3 7,2 7,1 52 79 8,0
M5x0,8 13 7.2 71 5.2 7,9 8,0
Dtugosci standardowe
Gwint Dtugosc L=+/-0,20
M3x0,5 6 8 10 12 14 16 18 20
54M3x0,5 6 8 10 12 14 16 18 20
M4 x0,7 6 8 10 12 14 16 18 20 25
M5x0,8 6 8 10 12 14 16 18 20 25
Dlugos’c’ mm 6 8 10 12 14 16 18 20 22
Otwor nlggXV|:\towany 4 6 3 10 12
wymiar “B” mm
Wysokosc gwintu 32 4 5 6,5 9,5
wymiar “G" min.

* na specjalne zamoéwienie

Wszystkie wymiary podane sa w milimetrach
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