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Gwint Kod
śruby

Otwór 
w blasze

+0,08

Min. 
zalecana
grubość 
blachy

S max d D
+/- 0,25

L1
+/- 0,64 L2 H1 H2

M 3 x 0,5
40

6,73 1,53 1,53 6,71 7,92
6,4 0

9,4 13,72
62 9,5 3,2

M 4 x 0,7

50

7,92 1,53 1,53 7,9 9,53

7,90 0

12,19 17,9172 11,1 3,2

94 14,3 6,4

M 5 x 0,8

50

8,74 1,53 1,53 8,72 10,31

7,90 0

12,45 17,9172 11,1 3,2

94 14,3 6,4

M 6 x 1,0

60

10,49 1,53 1,53 10,47 11,89

9,50 0

15,75 22,9982 12,7 3,2

4 15,9 6,4

ELEMENTY WCISKANE
Śruba „niegubna” wciskana
Typ: HS – PFC2P

Materiał
stal nierdzewna

Przeznaczenie
- do blach o twardości do 70 HRB

Informacje potrzebne do określenia kodu produktu:
Typ / Gwint / Kod śruby

HS-PFC2P-M4-50 (Śruba PFC2P/M4/50)


