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Kondensatorowe zgrzewarki do bolcow Przenosne jednostki

LBS 90 Zgrzewarka LBS-90 charakteryzuje sie prostotg w obstudze i wysokg jakoscig
zgrzewania. Dzieki elektronicznej przetwornicy odznacza sie bardzo krotkim
czasem tadowania i tym samym sekwencje kolejnego zgrzewania sg wykonywane

bardzo szybko.

Solidna konstrukcja zapewnia wysoka niezawodnosc¢.
Wszystkie funkcje sg oznaczone na diodach oraz wyswietlaczu LED.
Napiecie tadowania jest ptynnie regulowane przez pokretto na froncie.

charakterystyka:

fatwa obstuga, wysoka jakos$¢ zgrzewania, bezstopniowe napiecia tadowania,
krotki czas tadowania, wskazanie wszystkich funkcji poprzez diody LED,
wskazanie komunikatow o btedach przez diody LED, wyswietlacz cyfrowy LED
wybranego czasu zgrzewania, kompaktowa konstrukcja, niska waga,
elektroniczna kontrola wszystkich funkcji, funkcja automatycznego testu po
wigczeniu, kontrola temperatury jako zabezpieczenie przed zniszczeniem przez
przegrzanie, niskie straty energii cieplnej, solidna , malowana proszkowo
metalowa obudowa, stabilne mocowanie gniazd kablowych zapobiegajace
uszkodzeniom na obudowie w wyniku pociggniecia kabla

PRO'C 900 Zgrzewarka PRO-C 900 posiada mikroprocesor ktory prowadzi nadzor i
reguluje wszystkimi funkcjami procesu zgrzewania.
Sterownik i ptynna regulacja napiecia tadowania zapewniajg wysoka wydajnosc
urzadzenia, optymalne wyniki spawania i powtarzalnos¢ .
Urzadzenie jest tatwe w obstudze i po krétkim czasie wdrazania mozna uzyskac
wysokiej jakosci potgczenia zgrzewane.
Wszystkie funkcje i parametry sg wyswietlane na duzym wyswietlaczu LCD.
Zainstalowane programy zgrzewania utatwiajg wybor wiasciwych wartosci
ustawien dla réznych konfiguracji bolec-materiat.

charakterystyka:

tatwa obstuga, krotki czas tadowania, zapisane programy zgrzewania, duzy
graficzny wys$wietlacz, monitoring parametrow zgrzewania, przechowywanie
ostatnich dziesieciu zestawdw parametréw zgrzewania, mikroprocesor sterujgcy
sprzetem, kontrola temperatury, licznik ilosci zgrzewdw, solidna, malowana
proszkowo metalowa obudowa, samo-kontrolna funkcja diagnostyczna

Typ LBS-90 PRO-C 900
Zrédto zasilania Kondensator elektrolitowo-aluminiowy
Kondensator 88.000 pF ‘ 90.000 pF
Napiecie tadowania 50 do 200 Voltéw, bezstopniowe, doktadnosc¢ +/- 1 Volt
Max. pobdr energii 1760 Wat przy 220V ‘ 1800 Wat przy 220V
Czas fadowania @3 -@40,8 sek./ D4 - @5 1.8 sek./ @6 2,0 sek. / @8 3.5 sek.
Kontrola fadowania Elektroniczna: podstawowo-taktowana, odporna na zwarcia, monitorowanie temperatury
Zapisane programy zgrzewania Brak Tak
Wyswietlacz LED LCD
Metody zgrzewania Kontaktowa; po przez uniesienie
Zgrzewane materiaty Stale (stopowe i niestopowe), Stale nierdzewne, Aluminium, Mosigdz
Zakres zgrzewania @2- 310 22-9@10
Przytacze kabli spawalniczych zainstalowane tuleje: 35/50 mm2 szybko ztaczne
Przytacze elektryczne Ztcze gumowe
Napiecie zasilania Automatyczna zmiana pomiedzy (90...120 Volt, 50-60Hz / 190...240 Volt, 50-60Hz)
Zuzycie energii 500VA (max.) / 5 VA, (czuwanie)
Obudowa / Klasa zabezpieczen Stal /1P 21
Warunki otoczenia Temperatura -10 - 450 C (pracy); -10 - 700 C (sktadowania); wilgotno$¢ 80%,
Waga 19,0 kg 13,5kg
Wymiary 275x260x470 mm (szerokos$¢ x wysokos¢ x diugosc) 195x260x400 mm (szerokos¢ x wysokos$¢ x dtugosc)
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