CSTECHNIK I

PiStOlet do Kiedy uzywamy pistoletu do zgrzewania PHA-500 razem z automatyczng

jednostka pierwszy krok utatwiajacy prace to podanie bolca poprzez tube

zg rzewania PHA-500 znajdujaca sie z boku urzadzenia.

Wiasciwa pozycja spawania bolca bedzie ustawiona przez cisnienie powietrza.

Podczas uzywania wiekszych ilosci, niezbedne jest podtaczenie podajnika
bolcow VBZ aby umozliwi¢ podawanie bolcdw w petni automatycznie.

Uzytkownik moze skoncentrowac sie na innych czynnos$ciach zgrzewania.
Uzytkownik moze takze zadecydowac czy nastepny bolec ma zostac zatadowany

automatycznie po zabraniu pistoletu od zgrzanego bolca czy chce sam dokonac
zatadowania za pomoca naciéniecia przycisku.

tatwa obstuga

Lekki

Solidna obudowa

POt lub w petni automatyczny

tozysko Slizgowe

Typ Pistolet do zgrzewania PHA-500
Zakres zgrzewanych bolcoéw M3- M8
Zgrzewane materiaty Stal, Stal nierdzewna, Aluminium, Mosiadz
Dtugosc¢ zgrzewanych bolcow Max. 30 mm
Waga 1.6 kg - bez kabla
Sprezone powietrze 6 bar
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