N (-5 TECHNIK

Szanowni Panstwo,

Z przyjemnoscig przedstawiamy Panstwu nasz katalog z prezentacjg oferowanych
przez nasza firme elementéw zgrzewanych.

Znajdziecie w nim Panstwo podstawowe informacje techniczne dotyczace produktow,
sposobach montazu jak rowniez zalecanych kombinacji materiatéw.

Jednoczesnie informujemy, iz zainteresowani klienci maja mozliwos$¢ otrzymania dodat-
kowych informacji za posrednictwem internetu, lub zwracajac sie do nas bezposrednio.

Oproécz szerokiej gamy wymienionych tu standardowych produktéw jesteSmy tez
w stanie spetni¢ prawie kazde specjalne zaméwienie. Bez wzgledu na to, czy beda
Panstwo potrzebowac materiatow niezwyktych, czy typowych, czy tez beda Panstwo
poszukiwac¢ odpowiednich rozwigzan do specjalnych zastosowan - tak aby pokona¢
trudnosci, z ktérymi sie Painstwo spotykacie, mozemy wykorzysta¢ nasze powiagzania
biznesowe i pomoc wspétpracownikéw na catym swiecie.

Struktura naszej firmy tj. powierzchnia magazynowa, pracownicy, itd. maja na celu
zaproponowanie Panstwu bezkonkurencyjnej, korzystnej oferty i dostawy w krétkim

terminie.

Prosimy przyjac nasze serdeczne zaproszenie do zapoznania sie z naszg firma. Mamy
nadzieje, ze bedzie to wspoétpraca przyjemna i korzystna dla obydwu stron.

Jestesmy do Panstwa dyspozycji, gotowi, by udzieli¢ odpowiedzi na kazde pytanie.

Z wyrazami szacunku,
H&S TECHNIK
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& ZAOPATRZENIE PRZEMYStU

I EMENTY ZGRZEWA N E I

I SZYBKA DOSTAWA - Prosze zt6z swoje zamowienie dzis do godziny

14.00, a dostarczymy towar nastepnego dnia,
na terenie catej Polski

DN KONKURENCYJNE CENY  -Sprawdz nasze ceny

I SPRZEDAZ LUB ZWROT - Gwarantujemy mozliwo$¢ zwrotu zakupionego

towaru w ciggu 30 dni

BN BRAK MINIMALNYCH ILOSCI -Realizujemy zaméwienia matych ilosci bez
dodatkowych optat

I ) AKOSC - Zapewniamy zawsze najwyzsza jakos¢ artykutéw

I DORADZTWO TECHNICZNE -Stuzymy pomoca w doborze wiasciwych

rozwigzan
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I ¢ TECHNIK

Rozladowanie kondensatora

Bolce gwintowane 12
Szpilki 18
Tulejki zgwintem wewnetrznym 26
Gwozdzie izolacyjne ISO 30
Klipsy ISO 33
Styki konektorowe 34
Bolce ,Fir tree” 36
Czesci specjalne 37
Krotki cykl
Bolce gwintowane 40
Szpilki 44
Tulejki z gwintem wewnetrznym 46
Styki konektorowe 48
Bolce ,Fir tree” 49
Zgrzewanie tukowe
Bolce gwintowane 52
Szpilki 64
Tulejki z gwintem wewnetrznym 68
Kotwy do betonu 70
Pierscienie 72
Akcesoria
Uchwyty do pierscieni, podkiadki, itp 77
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& ZAOPATRZENIE PRZEMYStU

GRUPY PRODUKTOW OFEROWANYCH PRZEZ H&S TECHNIK

NITONAKRETKI DYSTANSE ELEMENTY
DO KOMPOZYTOW

NITY ZRYWALNE NAKRETKI KLATKOWE
ZATRZASKI, SPECJALNE
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& ZAOPATRZENIE PRZEMYStU

sprawdz na www.hs-technik.pl

NORMALIA ZLACZNE ELEMENTY ZLACZNE
WG DIN; I1SO; PN NIEZNORMALIZOWANE

PRODUKCJA WG WKLADKI
DOKUMENTACJI KLIENTA GWINTOWANE

gl
"z

ELEMENTY Z TWORZYW PINET - ZAMKI, ZAWIASY
SZTUCZNYCH
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Wprowadzenie

STECHNIK

Metody

Reczne wykonanie

Roztadowanie kondensatora metody kontaktowej

1 7

; ——{(

— —

L1 ' ‘
Element do zgrzewania Obwdd elektryczny pistoletu W tym samym czasie kiedy Spoina. Element zgrzewany
zostaje umieszczony w jest wigczany recznie. tuk elektryczny dociera do i materiat bazowy sq teraz
uchwycie oraz na materiale Koncowka zaptonowa blachy, wydobywa sie Scisle ze soba potaczone.
bazowym. Sprezyna wyparowuje poprzez nagle réwniez na zewnatrz i %gg?g'e z D|NdEN %ﬁ\l
wewnatrz pistoletu roztadowanie kondensatora. element zgrzewany 39201 )(pOPrze nio
spawalniczego przyciska W tym momencie materiat zatopiony zostaje w spoinie. :

bolec do materiatu
bazowego.

2Metoda

Zgrzewanie tukowe z uniesieniem bolca

bazowy i koncowka
zaptonowa zostajg stopione
przez tuk elektryczny.

Przy pomocy tuku elektrycznego mozna do powierzchni metalowych zgrza¢
m.in. bolce gwintowane, szpilki i tulejki z gwintem wewnetrznym. Istniejg dwie
metody zgrzewania bolcéw: zgrzewanie tukowe z uniesieniem bolca i proces
roztadowania kondensatora.

Roztadowanie kondensatora: Zgrzewanie tukowe z

= Zakres zgrzewania @ 2 - & 8 (M10) uniesieniem bolca

= Dedykowany do zgrzewania .
z bardzo cienkimi blachami od *Zakres zgrzewania @ 3 - @ 22
grubosci 0,5 mm

* Metoda szybkiego zgrzewania = Stabilny wynik zgrzewania

* Metoda zalecana w produkcji wielkoseryjnej.
* Bardzo ekonomiczna.

/-
’
’
Element zgrzewany zostaje Poprzez zwolnienie spustu, Pod koniec zgrzewania kotek Po wystygnieciu spoiny
umieszczony w uchwycie zgrzewanie zostaje zanurza sie w jeziorku element zgrzewany
zainicjowane. Magnes spawalniczym.

oraz na materiale bazowym.

Spawanie rozpoczyna sie
poprzez pociggniecie za
spust pistoletu
spawalniczego.

i materiat bazowy sg ze sobg
Scisle potgczone.

Zgodnie z DIN EN 1SO 13918
(poprzednio DIN 32500).

podnoszacy unosi kotek z
podtoza powodujgc
powstanie tuku elektryczne-
go, ktéry powoduije topienie
sie bolca i blachy. (Jeziorko
spawalnicze)

H&S TECHNIK ul. Ztotoryjska 186 59-220 Legnica tel. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16 biuro@hs-technik.com.pl www.hs-technik.com.pl




Materialy i kombinacje

I (-5 TECHNIK

Wprowadzenie

Symbol Oznaczenie

Materiaty

Wiasciwosci
Mechaniczne

SV

Stal miedziowana

Wytrzymatosé > 420N/mm?
na rozcigganie

Konektory

m Wytrzymatosé 4.8 > )
Stvk Plastycznos¢ > 340N/mm
(np. St37.31Ub St 36.2) | Ogchylenio > 14%
Stal 4.8 LA 2
Wytrzymatos¢ > 420N/mm
ot (np:St 37.3 lub St 36.2) na rozcigganie
takze ocynkowana Plastycznos¢ > 340N/mm?
i niklowana Odchylenie>14%
Wytrzymato$é > 500N/mm?
A2-50 na rozcigganie
V2A (odpowiednie do zgrzewania)| plastycznos$¢ > 210N/mm’
Odchylenie>0,6d
*0,2% rozszerzenie
Alu (np. Almg 3, Alsi 12 iy 2
! ! Wytrzymato$¢ > 180N/mm
AL Alu AL 99.5) Almg 3 nayroz)::iaganie
Alsi 12
sz 2
MS MS63 Mosigdz x\;y:gzzycrpaigﬁfez 370N/mm
MS MS 63 .
Wytrzymato$é > 450N/mm?
Kotwy do betonu na rozcigganie
$235312G3+C450

Plastycznos$é > 350N/mm?
Odchylenie > 15%

Powyzsza lista zawiera materiaty standardowe dla naszych bolcéw do zgrzewania. Inne

materiaty i typy na zapytanie.

Materiat bolca
Materiat bazowy
St.4.8 VA Cuzn 37 .

Stal do maks. C 0,30 % 1 1 1 0 0 0
Stal do maks C 0,60 % 0 2 0 0 0 0
Blacha stalowa otowiowana
Stal ocynkowana 2 2 1 0 0 0
S(tslzzr)]romowo-mklowa 1 1 2 0 0 0
Cuzn 37 - Cuzn 30
(Ms 63-70) bezofowiowy 1 2 1 0 0 0
Miedz 2 0 1 0 0 0
Aluminium 99-99,5 0 0 0 1 1 1
Almg 3, Almg 5, AlmgMn 0 0 0 1 1 1
AlmgSi 1, AlSi 5 0 0 0 2 1 1

1 | Bardzo wiasciwa 2 VWV¢£?§S%?,VW zaleznosci od 0 | Nieprzydatna do zgrzewania
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CHTECHNIK I

Przeglad

Roztadowanie kondensatora

Bolce gwintowane

Typ: PT
Metryczny bolec gwintowany
zgodny z DIN EN ISO 13918 (PT)

Szpilki

Rodzaj: UT
Szpilka
zgodna z DIN EN ISO 13918 (UT)

Tulejki z gwintem
wewnetrznym

Typ: IT

Tulejka z gwintem wewnetrznym
zgodny z DIN EN ISO 13918 (IT)

patrz str. 12

Metoda:
Roztadowanie kondensatora

patrz str. 18

Metoda:
Roztadowanie kondensatora

patrz str. 26

Metoda:
Roztadowanie kondensatora

Gwozdzie izolacyjne/klipsy ISO patrz str. 30 / 33

Typ: ISO-szpilka/ - klips
Gwozdzie izolacyjne lub szpilki
wraz z odpowiednimi klipsami
zgodne z DIN EN ISO 13918

Styki konektorowe

Typ: FS-1 Typ: FS-2
Styk konektorowy
zgodne z DIN EN ISO 13918

Bolce “Fir Tree”

Typ: FT

Bolec "Fir tree"
niestandaryzowany
najczesciej uzywany

w przemysle motoryzacyjnym

Roztadowanie kondensatora

Uchwyt

Uchwyt do gwozdzi
Uchwyt do stykow
Podktadka

Metoda:
Roztadowanie kondensatora

patrz str. 34

Metoda:
Roztadowanie kondensatora

patrz str. 36

Metoda:
Roztadowanie kondensatora

patrz str. 77

Stopki pozycjonujace
Thumik/ Tuba pozycjonujgca

Materiaty

m \'/.N\ AL MS

Materiaty

Bl A wms

Materiaty

m N AL ms

Materiaty

Materiaty

m AL Ms

Materiaty

v

Akcesoria
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Cykl krotki Przeglad
Czesci specjalne patrz str. 37 Materiaty
Typ: zrdznicowany Metoda:

niestandardowy Roztadowanie kondensatora

Produkcja na zamdwienie

do specjalnego zastosowania
sv]valER

#Q

Bolce gwintowane patrz str. 40 Materiaty
Typ: PS Metoda:
Bolce gwintowane-metryczne Cykl krotki

zgodne z DIN EN ISO 13918(FD)

Szpilka patrz str. 44 Materiaty
Typ: US Metoda:
Szpilka Cykl krétki

zgodna z DIN EN ISO 13918

Tulejki z gwintem patrz str. 46 Materiaty
wewngtrznym

Typ: IS Metoda:

Tulejki z gwintem wewnetrznym  Cykl krétki

-metrycznym

2godne z DIN EN ISO 13918 [sv [ va|
Styki konektorowe patrz str. 48 Materiaty
Typ:FS-1 Typ:FS-2 Metoda,: _

Styk Podwajny styk  Cykl krotki

konektorowy konektorowy

wedtug DIN EN ISO 13918 m m
Bolce “Fir tree” patrz str. 49 Materiaty
Typ: FS Metoda:

Bolce"“Fir tree” Cykl krotki

niestandardowe

powszechnie stosowane:

w przemysle samochodowym m m
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CHTECHNIK |

Metoda

Bolce gwintowane

Typy: RD, MD, PD

Bolce z gwintem metrycznym
zgodnie z DIN EN ISO 13918
(RD+PD) o réznych dtugosciach
trzpienia z/bez topnika.

Szpilki

Typ: UD

Szpilka
zgodne z DIN EN ISO 13918 (UD)

Tulejki z gwintem wewn.
Typ: ID

Tulejki z gwintem wewnetrznym
-metrycznym

Kotwy do betonu
Typ: SD

Kotwy do betonu
zgodne z DIN EN ISO 13918 (SD)

Pierscienie
Typy: RF, KSP-F, UF, PF

Zgrzewanie fukowe

Uchwyty
Uchwyty do pierscieni

Zgrzewanie tukowe

patrz strona 52

Metoda:
Zgrzewanie tukowe

patrz strona 64

Metoda:
Zgrzewanie tukowe

patrz str. 68

Metoda:
Zgrzewanie tukowe

patrz str.70

Metoda:
Zgrzewanie tukowe

patrz str. 72

Pierscienie do zgrzewania

tukowego, bolcdw, szpilek itp..

jak réwniez do kotew .

patrz str. 79

Materiaty

Materiaty

Materiaty

Materiaty

Akcesoria
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Program dostaw i cenniki Katalog
patrz strona:

Roztadowanie Bolce gwintowane 12| @5 F
kondensatora Szpilki 18 g o
Tulejki z gwintem wew. 26

'ﬁ-j.ﬁ::a L‘_—;_-'g

Gwozdzie izolac. ISO 30 E

Klipsy ISO 33
Styki konektorowe 34 ~
Bolce “Fir tree” 36 \% @
Czesci specjalne 37 3 nd _:‘z-j
Krétki cykl Bolce gwintowane 40 -
Szpilki 44 - i
Tulejki z gwintem wew. 46 ﬂ '
Styki konektorowe 48 ﬁ =
Bolce “Fir tree” 49 \]u §
Bolce gwintowane 52 " l
Zgrzewanie tukowe Szpilki 64 : 4
Tulejki z gwintem wew. 68 .

Kotwy do betonu 70 l
Pierscienie 72

Akcesoria Uchwyty y
Uchwyty do pierScieni W
Podktadki itp. 77 5=
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C5TECHNIK I

Po
spawaniu: ‘

Rozladowanie kondensatora s
Bolec gwintowany typu PT

Zgodny z normg EN ISO 13918 (PT) dawniej DIN 32501 (GA)
lub wykonany na zamowienie ze wszystkich standardowych
materiatow.

Odpowiedni do wszystkich powszechnych zgrzewarek
kondensatorowych.

12

Strona: Ead
Uchwyty mocujgce: 77

2=11-0,3 mm

Wartosci niepodane nie sg znormalizowane.
1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwiazku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie wymiary w mm
1) \2)
xm";sc <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000/50.000| Artykut nr a | h 1%3:2 igj)s ﬂl)?os i:Or,\ZS o M (ko)
M3x06 | 24,26 17,52| 13,29| 10,46| 10,11| 876| 849(101010306| | M3 | 6 | 45 | 06 | 055 | 07 | 3° | 033
M3x08 | 2594 18,55| 1362| 10,84 10,49| 9,37| 891(101010308| | M3 | 8 | 45 | 06 | 055 | 07 | 3° | 042
M3x10 | 27,63 19,95| 1450| 11,79| 11,51 9,98| 9,58(101010310| | M3 | 10 | 45 | 0,6 | 0,55 | 07 | 3° | 049
M3xi2 | 29,31 21,17| 1539| 12,64| 12,21| 10,58 10,16 101010312 | | M3 | 12 | 45 | 0,6 | 0,55 | 07 | 3° | 054
M3x15 | 32,01 23,12| 16,80| 14,23| 13,34| 11,90| 10,67|101010315| | M3 | 15
M3xi6 | 33,02 23,85| 17,33| 14,67| 13,76| 12,28| 11,78 | 101010316 | | M3 | 16 | 45 | 06 | 055 | 07 | 3° | 065
M3x20 | 37,48| 26,80| 19,95| 16,17| 1546| 14,19| 13,46 (101010320 | M3 | 20 | 45 | 06 | 055 | 07 | 3° | 0,82
M3x25 | 43,62 20,44| 23,78| 18.48| 17,84| 16,19| 1549|101010325| | M3 | 25
M3x30 48,58| 35,09| 26,96| 20,96| 20,05| 18,40 17,45|101010330 M3 30
M3 M3x35 | 82,95 61,84| 52,79| 42,23| 36,20| 22,62| 18,10(101010335| | M3 | 35
M3x40 |101,07| 7535| 64,32| 51,46| 44,11| 27,57 | 20,95 |101010340 M3 | 40
M3x45 |116,28| 86,68| 73,99| 59,20| 50.74| 31,71 | 24,10 | 101010345| | M3 | 45
- : g
Xm'g";sc <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.00050.000| Artykut nr | 1%3,2 igiws ﬂ',?os :!:Dr,‘25 e ',:lf,';ng)
M4x06 | 25,86 19,05 14,79 11,38| 10,88 10,08| 9,56| 101010406 M4 6
Max08 | 27,68| 20,18 1553| 12,07| 11,64| 10.48| 10,11101010408| | M4 | 8 | 55 | 0,65 | 055 | 07 | 3° | 067
M4x10 28,80 20,80| 16,31| 12,80 12,12| 11,21| 10,63 |101010410 M4 10 5,5 0,65 0,55 0,7 3° 0,80
Max12 | 31,95 23,29 17,44 1420| 1331] 12,17| 11.72|101010412| | M4 | 12 | 55 | 0,65 | 055 | 07 | 3° | 0,95
M4x15 34,67| 25,28/ 19,26| 15,11| 14,72| 13,35| 12,77|101010415 M4 15
Max16 | 36,05 26,28 19,65| 1557| 15.16| 13.75| 13,25/101010416| | M4 | 16 | 55 | 0,65 | 055 | 07 | 3° | 1,18
M4x20 | 40,65 30,20 22,80| 18,24| 17,42| 1581| 15,11|101010420 M4 | 20 | 55 | 065 | 055 | 07 3 | 1,54
Max2s | 50,11| 36,87 27,32| 22,27| 2146| 19.28| 18,58|101010425| | M4 | 25 | 55 | 0,65 | 055 | 07 | 3° | 1,9
M4x30 54,58| 39,42| 30,88| 24,26/ 22,74| 20,89| 20,01|101010430 M4 30
M4 Max35 | 62,33| 4502 3490 2770| 25.97| 23,63| 22,65101010435| | M4 | 35
Max40 | 70,41| 50,86 38,61 31,30 29,34| 27,21| 26,29101010440| | M4 | 40
Mdxd5 | 103,48| 80,98| 69,74| 5849 42,74| 29,24| 27,98|101010445| | M4 | 45
Max50 | 119,06 93,17| 80,23 67,20| 49,18| 33,65| 31,06 101010450| | M4 | 50
- : -
Xm‘g”;sc <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.00050.000 Artykut nr | t%:fz ig:})S t(l)?os d:Or:ZS b [ Lg';g)
M5x06 37,89 27,36| 21,14| 17,51 | 15,79 | 13,96 | 12,44 | 101010506 M5 6
Msx08 | 33,11 23,91 16,79| 14,05| 13,67 | 12,39 | 11,42 [101010508 | | M5 | 8
Msx10 | 3526 25.46| 18,09| 1525| 14,43 | 13.41 | 12,25 [101010510| | M5 | 10 | 65 | 075 | 0,8 | 07 | 3° | 1,35
Msx12 | 36,32 26.23| 19,66| 15,58| 15,13 | 13,90 | 12,86 [101010512| | M5 | 12 | 65 | 075 | 08 | 07 | 3° | 1,60
Msx15 | 42,55 3073| 22,08| 17,71 | 17,11 | 15,67 | 14,38 [101010515| | M5 | 15
Msx16 | 43.89 31.42| 23722| 18,64| 17,97 | 1631 | 1511 [101010516| | M5 | 16 | 65 | 075 | 08 | 07 | 3° | 1,95
Msx20 | 52.80 37.78| 27.80| 22,14| 21,59 | 19.61 | 18,27 [101010520| | M5 | 20 | 65 | 075 | 0,8 | 07 | 3° | 2,55
Msx25 | 61,24 43.39| 32,23| 25,68| 25,03 | 22.74 | 21,00 [101010525| | M5 | 25 | 65 | 075 | 08 | 07 | 3° | 315
M5x30 | 66,42 47,55| 34,84| 28,24| 27,19 | 24,70 | 22,66 [101010530| | M5 | 30 | 65 | 075 | 08 | 07 | 3° | 3,75
M5 M5x35 | 80,31 56,90| 42,27| 34,34 32,83 | 30,10 | 27,54 | 101010535 M5 | 35
M5x40 | 86,81 62,10 46,13| 37,48 | 35,83 | 32,85 | 30,05 | 101010540 M5 40
Msxa5 | 94,09 67,96| 50,12| 40,37| 39,21 | 33,98 | 32,73 101010545 | | M5 | 45
M5x50 | 108,19 78,14| 60,37| 48,08 | 45,08 | 39,07 | 34,49 [101010550 | | M5 | 50
M5x60_| 143,17] 103,40| 79,88 63,63| 59,65 | 55,32 | 47,93 101010560 | | M5 | 60
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di

Preed spawariem: i  Pospaveni; i Roztadowanie kondensatora
‘ ‘ Bolec gwintowany typu PT
‘ Zgodny z normg EN ISO 13918 (PT) dawniej DIN 32501 (GA)

— s . . .
‘ - ‘ = lub wykonany na zamowienie ze wszystkich standardowych
‘ ‘ materiatow.
‘ ‘ Odpowiedni do wszystkich powszechnych zgrzewarek
T T
e ‘ X kondensatorowych. T
? * ds .

¢ Uchwyty mocujace: 77
3 I2=11-0,3mm

1) Inne dtugosci po konsultacji.

2) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie wymiary w mm

Gwint d1 11 d3 d4 13 h o |m?(kg)

x dlugos¢|<1:000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000|50.000| Artykut nr £0.2 | £0,08 | £0,05 | £0,25 | +1° | 1.000

M6x06 | 67,46 50,18 37,64 29,98| 27,54 | 24,36 | 22,49 | 101010606 M6 6

M6x08 | 42,50| 30,40| 22,58| 18,35| 17,54 | 16,22 | 15,52 | 101010608 M6 8

M6x10 45,66| 32,68| 23,16| 19,19| 18,51 | 17,09 | 16,47 | 101010610 M6 10 75 0,75 0,8 0,7 3° 1,85

M6x12 48,33| 34,59| 24,51| 20,11| 19,59 | 18,09 | 17,13 | 101010612 M6 12 75 0,75 0,8 0,7 3 2,20

M6x15 51,82| 37,43| 27,02| 22,39| 21,59| 19,59 | 18,73 | 101010615 M6 15

M6x16 54,41 39,30 28,37| 23,28| 22,04| 20,57 | 19,49 | 101010616 M6 16 75 0,75 0,8 0,7 3° 2,87

M6x20 | 62,36| 44,60| 33,10| 26,44| 25,22 | 23,39 | 22,20 | 101010620 M6 20 75 075 | 0,8 0,7 3° | 3,55

M6x25 72,11| 51,60\ 37,25| 30,56| 29,21 | 27,24 | 26,04 | 101010625 M6 25 75 0,75 0,8 0,7 3° 4,39

M6x30 81,82| 58,01| 41,89| 35,03| 33,47 | 30,36 | 29,28 | 101010630 M6 30 75 0,75 0,8 0,7 3° 523

M6x35 97,25| 70,24| 48,45| 42,06| 39,80 | 36,69 | 35,31 | 101010635 M6 35

M6x40 |108,91| 7791| 57,33| 46,58| 44,09 | 40,81 | 39,38 | 101010640 M6 40

M6x45 |114,76| 82,81| 60,80| 49,41| 47,29 | 43,34 | 41,17 | 101010645 M6 45

M6x50 |122,70| 88,61| 64,62| 52,94| 49,63 | 45,17 | 44,08 | 101010650 M6 50

M6x55 |130,74| 93,47| 69,33| 55,76| 53,37 | 49,12 | 46,66 | 101010655 M6 55

M6x60 |223,22|174,70|143,89(126,17| 92,20 | 63,08 | 58,23 | 101010660 M6 60

Gwint d1 11 d3 d4 13 h o |m?(kg)

x diugoée| <1:000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr £0.2 | £0,08 | £0,05 | 20,25 | £1° |n1.000

M8x10 | 75,65 56,94/ 41,64 34,57| 31,96| 30,40| 29,12| 101010810 M8 10

M8x12 | 81,10 58,57| 46,76 34,79| 33,40| 32,01| 30,18| 101010812 M8 12 9 0,75 0,85 1,0 3 3,87

M8x15 | 93,81 69,26/ 51,68/ 41,23| 39,52| 37,26| 34,74| 101010815 M8 15

M8x16 | 96,49 72,01 53,78 42,88 40,65| 38,71| 35,74| 101010816 M8 16 9 0,75 0,85 1,0 3° 5,10

M8x20 |109,29 81,50/ 60,29 48,57| 46,53| 42,90| 40,79| 101010820 M8 20 9 0,75 0,85 1,0 3° 6,32

M8x25 |125,04 93,19 69,06/ 55,57| 53,21| 48,04| 46,56| 101010825 M8 25 9 0,75 | 0,85 1,0 3° 7,85

M8x30 |143,90 107,18 78,70| 63,96/ 60,58| 55,21| 49,97|101010830 M8 30 9 0,75 0,86 1,0 3° 9,38

M8x35 |159,20/118,53| 88,08/ 70,76 67,70| 61,64| 58,54| 101010835 M8 35

M8x40 |177,38/130,72| 98,19 78,84| 75,42| 68,63| 65,76 | 101010840 M8 40

M8x45 | 193,60/ 141,24/107,23| 86,05 81,48 74,15| 71,05| 101010845 M8 45

M8x50 |209,79151,51/115,03| 92,31/ 87,41| 80,30| 78,32| 101010850 M8 50

M8x60 | 246,67 187,06/ 145,33/112,92/103,81| 99,76| 97,02 | 101010860 M8 60

. 1 2)
 Shiansz| <1-000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000|50.000| Artykutnr | | 91 | 1| €3, | €4 4 B | A | g ™ &9
M10x20 101011020| | M10 | 20

M10x25 101011025 | M10 | 25

M10x30 101011030| | M10 | 30

M10x35 Ceny na zapytanie 101011035 M10 35

M10x40 101011040| | M10 | 40

M10x45 101011045| | M10 | 45

M10x50 101011050| | M10 | 50

H&S TECHNIK ul. Ztotoryjska 186 59-220 Legnica tel. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16 biuro@hs-technik.com.pl www.hs-technik.com.pl




C5TECHNIK I

- [ Ea—
Roztadowanie kondensatora preedspavariem: | Pospavanis:
\ I \ !
Bolec gwintowany typu PT ‘
Zgodny z norma EN ISO 13918 (PT) dawniej DIN 32501 (GA) :
lub wykonany na zamdwienie ze wszystkich standardowych ‘ -
materiatow. ‘
Odpowiedni do wszystkich powszechnych zgrzewarek ‘
kondensatorowych. & A 4
4 Strona: R T
. ‘ .
Uchwyty mocujace: 77 Ll
ds l2=11-0,3mm
1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie wymiary w mm
Gwint d1 11" d3 d4 13 h a |m”(kg)
. X dlugoéé| <1-000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000|50.000| Artykut nr £02 | £0,08 | £0.05 | £0.25 | £1° |ns 1000
M3x06 | 33,60| 24,19| 18,14| 15,72| 14,28| 13,98| 13,38| 201010306 M3 6 | 45 | 06 |05 | 07 | 3 | 033
M3x08 | 38,06| 28,33| 21,62| 17,78| 16,78 15,96| 15,29| 201010308 M3 8 | 45 | 06 |05 | 07 | 3° | 042
M3x10 | 43,96| 32,10| 25,12| 20,68| 19,19 18,42| 17,64 | 201010310 M3 | 10 | 45 | 06 | 055 | 07 | 3° | 049
M3x12 | 52,60| 39,03| 29,27| 24,58| 22,87| 21,77 20,87 201010312 M3 | 12 | 45 | 06 | 055 | 07 | 3° | 054
M3x15 | 61,65| 45,50| 34,13| 28,62| 26,38 25,32| 24,48| 201010315 M3 | 15
M3x16 | 64,26| 47,04| 35,57| 29,83| 27,41 26,39| 25,51| 201010316 M3 | 16 | 45 | 06 | 055 | 07 | 3° | 065
M3x20 | 74,39| 54,90| 41,51| 34,82| 31,82 31,08| 29,79| 201010320 M3 | 20 | 45 | 06 | 055 | 07 | 3° | 082
M3x22 | 85,25| 56,83| 46,50| 40,30| 37,46 | 35,96| 34,76| 201010322 M3 | 22
M3x25 | 88,56| 65,37| 51,00| 41,80| 38,55| 36,69| 35,77| 201010325 M3 | 25
M3 M3x30 [103,70| 74,59| 59,58| 48,09| 44,35| 42,94| 41,86| 201010330 M3 | 30
M3x35 |127,37| 93,41| 71,12| 59,79| 55,72| 52,65| 50,48| 201010335 M3 | 35
M3x40 |146,24|107,24| 81,65| 68,65| 63,98| 60,45| 57,96 | 201010340 M3 | 40
" 1) 2)
. » Shiawé|<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 10,000 25.000/50.000 | Artykutnr | | 9L | 1T 43 w4 f B o) e Gka)
" " " " o
M4x06 | 47,05| 32,62| 24,94| 20,39| 19,60 | 18,82 | 18,01 | 201010406 M4 6
M4x07 | 50,78| 37,24| 28,43| 22,22| 20,94 20,51 | 20,03 | 201010407 M4 7
M4x08 | 52,10| 38,21| 29,18 22,58| 21,71 | 20,84 | 20,14 | 201010408 M4 8 | 55 |065 |05 | 07 | 3° | 067
M4x10 | 58,32| 43,41| 33,12| 25,76 25,01 | 23,10 | 22,99 | 201010410 M4 | 10 | 55 | 065 |05 | 07 | 3 | 080
M4x12 | 68,47| 48,91 38,82| 29,14| 28,02 26,41 | 26,00 | 201010412 M4 | 12 | 55 [ 065|055 | 07 | 3° | 095
M4x15 | 78,63| 58,29 44,74 | 34,66 | 33,61 | 33,89 | 30,66 | 201010415 M4 | 15
M4x16 | 84,14| 61,28 46,67| 36,77 | 35,35 32,81 | 32,26 | 201010416 M4 | 16 | 55 | 065|055 | 07 | 3° | 1,18
M4x20 |103,19| 72,88| 56,41 | 43,58| 41,54 | 38,83 | 38,55 | 201010420 M4 | 20 55 | 0,65 | 055 | 07 3° | 1,54
M4x25 |126,72| 88,77| 70,88 53,05| 50,56 | 47,25 | 46,51 | 201010425 M4 | 25 | 55 065|055 | 07 | 3 | 1,9
M4 M4x30 |144,59|102,26| 81,72 | 60,48| 57,63 | 55,32 | 54,45 | 201010430 M4 | 30
M4x35 |179,66|116,78| 92,76 | 72,94| 70,30 | 62,88 | 61,24 | 201010435 M4 | 35
M4x40 |211,78|139,32(107,63 | 80,76 | 77,17 | 72,88 | 72,24 | 201010440 M4 | 40
M4x45 |243,49|157,21 (123,75 | 92,86 | 88,73 | 83,80 | 83,06 | 201010445 M4 | 45
M4x50 |279,99|180,78 142,29 106,78 [102,03 | 96,36 | 95,51 | 201010450 M4 | 50
Gwint di [ 1" | d3 | d4 | 1B h o |m? (kg)
. x dlugoé¢|<1-000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000{50.000 | Artykut nr £02 | £0,08 | £0.05 | £0.25 | £1° 1000
M5x06 |111,42| 74,28| 55,71 | 46,42 | 44,57 | 43,49| 42,72 | 201010506 M5 6
M5x08 | 64,27| 46,61| 34,70 | 27,85 | 26,32| 24,83 | 23,21 | 201010508 M5 8
M5x10 | 74,94| 52,26| 41,79 | 31,22 29,97 28,28| 27,73 | 201010510 M5 | 10 | 65 [ 075 | 08 | 07 | 3° | 1,35

M5x12 | 94,92| 62,00| 52,59| 38,21 36,43 | 33,68 | 32,75 | 201010512 M5 | 12 | 65 | 075 | 08 | 07 3° | 1,60
M5x15 [113,27| 78,99| 62,23| 46,58 | 45,61 | 42,56 | 41,36 | 201010515 M5 | 15
M5x16 118,79 | 81,84| 65,34 | 49,50 | 47,52 | 44,32 | 43,07 | 201010516 M5 | 16 | 65 | 075 | 08 | 07 3° | 1,95
M5x20 [143,36| 99,06| 78,48| 58,86 | 56,09 | 52,95 51,88 | 201010520 M5 | 20 | 65 | 075 | 08 | 07 3° | 2,55
M5x25 (170,56 (117,01 | 93,32| 70,55 | 66,74 | 62,54 | 61,74 | 201010525 M5 | 25 | 65 | 075 | 08 | 07 3° | 3,15

M5x30 |203,48(138,62(111,39| 83,54| 80,20 75,15 | 72,54 | 201010530 M5 30 6,5 0,75 0,8 0,7 3° 3,75
M5 M5x35 |228,90 (159,08 126,63 | 99,96 | 90,72 | 84,98 | 82,02 | 201010535 M5 35

M5x40 |247,40 |168,78 137,59 (107,06 | 97,63 | 91,17 | 88,73 | 201010540 M5 40

M5x45 (277,11 190,51 153,39 (113,03 |106,59 |101,32 100,30 | 201010545 M5 45

M5x50 |318,61|219,04|181,81 139,82 [125,13 [116,49 113,40 | 201010550 M5 | 50
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ESTECHNIK

di

-
Przed spavianie: i Po spavianiu: i Rozladowanie kondensatora
‘ ‘ Bolec gwintowany typu PT
‘ Zgodny z normg EN ISO 13918 (PT) dawniej DIN 32501 (GA)
— 7 . . .
‘ - ‘ = lub wykonany na zamoéwienie ze wszystkich standardowych
‘ ‘ materiatow.
‘ ‘ Odpowiedni do wszystkich powszechnych zgrzewarek
T T
2;@ = ‘Et ‘ kondensatorowych. Strona:
: . |i| .
p Uchwyty mocujace: 77
93| I2=11-0,3mm
1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjetq tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie wymiary w mm
Gwint di | 1n® | d3 [ d4 13 h o |m? (kg)
 dlugoze| <1:000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000| 25.000 50.000 | Artykut nr £02 | £0.08 | 0,05 | £0.25 | £1° |nm 1000
M6x08 [110,60| 96,59| 71,16 53,23 | 42,87 | 41,08 | 38,38 | 201010608 M6 8
M6x10 (111,43| 79,50| 61,58 48,06 44,57 | 42,72 | 39,78 | 201010610 M6 10 75 075 | 08 0,7 3° | 1,85
Méx12 [124,97| 90,56| 67,92 | 54,34 | 50,02 | 47,49 | 45,03 | 201010612 M6 | 12 | 75 | 075 | 08 | 07 3° | 2,20
Méx15 [150,11|106,80| 80,10| 65,17 | 60,55 | 56,58 | 54,14 | 201010615 M6 | 15
M6x16 |159,57|114,35| 85,77 | 68,15| 63,83 | 60,15 | 57,56 | 201010616 M6 | 16 | 75 | 075 | 08 | 07 3° | 2,87
M6x20 [199,31|141,93(105,69 | 84,93 | 78,52 | 74,67 | 71,51 | 201010620 M6 | 20 | 75 [ 075 | 08 | 07 3° | 3,55
M6x25 |241,37|173,29|131,82 (104,44 | 98,03 | 90,39 | 87,25 | 201010625 M6 | 25 | 75 [ 075 | 08 | 07 3° | 4,39
M6x30 |289,17|207,73|154,67 (123,29 115,67 (108,27 104,51 | 201010630 M6 | 30 | 75 | 075 | 08 | 07 3 | 523
M6x35 |336,12|241,40(176,33 (151,23 |134,48 (125,73 (121,36 | 201010635 M6 35
M6x40 |378,91|274,31|200,36 (169,95 154,05 (141,73 [136,80 | 201010640 M6 | 40
M6x45 |424,37|304,54(224,40 (182,73 (171,15 (157,45 (150,74 | 201010645 M6 | 45
M6x50 |446,71|319,57|240,93 (192,48 (179,72 (167,05 (159,91 | 201010650 M6 | 50
M6x55 |463,45|331,53|246,57 196,84 (186,48 (171,57 167,13 | 201010655 M6 | 55
M6x60 |532,94|381,24|283,55 241,45 214,45 [199,12 193,95 | 201010660 M6 | 60
Gwint di1 11 d3 d4 13 h a |m?(kg)
x dlugos¢|<1-000| 1.000 | 2,500 | 5.000 |10.000|25.00050.000| Artykut nr 202 | +0,08 | 0,05 | 025 | +1° | 1000
M8x10 (257,57 [185,59(133,99 111,66 (104,07 | 99,73 | 96,26 | 201010810 M8 | 10
M8x12 |267,66 [200,53|146,57 (122,14 112,16 107,49 [101,86 | 201010812 M8 | 12 9 | 075|085 | 1,0 3 | 3,87
M8x15 [291,42(222,04(159,59 (132,99 (122,12 (117,03 [110,91 | 201010815 M8 | 15
M8x16 |299,10225,99|163,79 [135,31|125,34 [121,21 |114,88 | 201010816 M8 | 16 9 | 075|085 | 1,0 3° | 5,10
M8x20 (339,99 (251,85|184,16 (150,85 (141,03 [135,16 128,13 | 201010820 M8 | 20 9 | 075|085 | 1,0 3 | 632
M8x25 (387,03 276,78 207,59 168,59 161,85 (149,71 [145,80 | 201010825 M8 | 25 9 | 075|085 | 1,0 3 | 785
M8x30 [428,27(311,47(233,60 (186,56 (179,10 (167,16 (164,22 | 201010830 M8 | 30 9 | 075|086 | 1,0 3° | 9,38
M8x35 |465,55 (334,65 259,27 (211,85 (194,03 (179,87 [176,74 | 201010835 M8 | 35
M8x40 (515,44 (364,33 (279,81 230,64 215,38 (197,58 (194,12 | 201010840 M8 | 40
M8x45 [561,56 (393,65 (304,98 (249,20 (228,24 213,48 211,58 | 201010845 M8 | 45
M8X50 (598,65 (423,16(327,83 (267,88 (245,34 227,43 223,48 | 201010850 M8 | 50
M8x55 (670,76 (497,59 (370,30 (298,94 279,55 270,82 259,15 | 201010855 M8 | 55
M8X60 |726,03|545,45 396,35 322,96 300,04 287,54 277,54 | 201010860 M8 | 60

H&S TECHNIK ul. Ztotoryjska 186 59-220 Legnica tel. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16 biuro@hs-technik.com.pl www.hs-technik.com.pl




ESTECHNIK

Roztadowanie kondensatora Predspoverie:|_ || Pospawaniu:
Bolec gwintowany typu PT

Zgodny z normg EN ISO 13918 (PT) dawniej DIN 32501 (GA) ‘ ‘
lub wykonany na zamowienie ze wszystkich standardowych

11
2

materiatow. ‘
Odpowiedni do wszystkich powszechnych zgrzewarek ‘ ‘
T T
kondensatorowych. Strona: i — =
b4
Uchwyty mocujace: 77 f *D*m !
3 I2=11-0,3mm
1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie wymiary w mm
i 1) 2)
AL s /<1000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykutnr | | 91| WP @3 ) ga | B 0 | g o)
M3x06 | 26,30| 19,55 | 14,86 | 11,71 | 11,35 | 10,81 | 10,32 301010306 M3 6 4,5 06 | 055 | 07 3° | 011
M3x08 | 27,48 | 20,15 | 15,04 | 12,44 | 11,70 | 11,14 | 10,53 | 301010308 M3 8 | 45 | 06 | 055 | 07 3° | 014
M3x10 | 28,18| 20,94 | 15,63 | 13,13 | 12,02 | 11,58 | 10,84 |301010310 M3 | 10 | 45 | 06 | 055 | 07 3° | 0,16
M3x12 | 30,01 21,82 | 16,37 | 13,84 | 12,57 | 11,69 | 11,27 | 301010312 M3 12 45 06 | 055 | 07 3° | 019
M3x15 | 31,13 | 23,14 | 17,27 | 14,50 | 13,27 | 12,79 | 11,98 | 301010315 M3 | 15
M3x16 | 31,94| 23,74 | 17,39 | 14,88 | 13,62 | 13,13 | 12,17 | 301010316 M3 16 45 | 06 | 055 | 07 3° | 0,26
M3x20 | 34,46 | 25,48 | 18,93 | 16,02 | 14,92 | 14,27 | 13,24 | 301010320 M3 20 4,5 06 | 055 | 07 3° | 031
M3x25 | 37,59 | 27,80 | 21,05 | 17,47 | 16,08 | 15,57 | 14,73 | 301010325 M3 | 25
M3x30 | 40,89 | 30,44 | 22,89 | 18,92 | 17,39 | 16,84 | 16,15 |301010330 M3 | 30
M3x35 | 44,50 | 33,97 | 25,08 | 20,57 | 18,90 | 18,37 | 17,68 | 301010335 M3 | 35
. 1) 2)
AL Gt £/<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000|50.000 | Artykutnr | | €L I? | e | | o] m” (ko)
M4x06 | 28,57| 20,94| 15,63 | 12,55 | 12,16 | 11,58 | 10,53 | 301010406 M4 6
= M4x08 | 30,86 23,14| 17,13 | 14,03 | 13,07 | 12,02 | 11,37 |301010408 M4 8 | 55 | 065|055 07 3 | 0,23
M4x10 | 33,77| 24,86 | 18,84 | 15,44 | 14,05 | 12,97 | 12,47 301010410 M4 | 10 | 55 | 0,65 | 0,55 | 07 3 | 0,28
M4x12 | 36,44 26,95| 20,82 | 16,92 | 15,46 | 13,67 | 12,66 301010412 M4 | 12 | 55 | 065 | 055 | 07 3 | 0,33
M4x15 | 39,80| 29,30| 22,57 | 18,20 | 16,93 | 15,29 | 14,43 301010415 M4 | 15
i M4x16 | 41,00| 30,19| 23,25 18,75 | 17,44 | 15,75 | 14,86 | 301010416 M4 | 16 | 55 | 065 | 055 | 07 3 | 043
™y M4x20 | 46,99| 34,68 | 26,33 | 21,23 | 19,75 | 17,84 | 16,99 | 301010420 M4 | 20 | 55 | 065 | 055 | 07 3 | 0,53
M4x25 | 52,77 39,07| 29,43 | 23,34 | 22,32 | 20,29 | 19,19 |301010425 M4 | 25 | 55 | 065 | 055 | 07 3° | 0,66
M4x30 | 59,65 44,16 | 33,27 | 27,15 | 25,24 | 22,94 | 21,48 | 301010430 M4 | 30
M4 M4x35 | 69,64 52,23| 40,02 | 32,11 | 29,85 | 27,13 | 25,65 | 301010435 M4 | 35
M4x40 | 78,31 58,47 | 45,42 | 36,55 | 34,07 | 32,58 | 30,76 | 301010440 M4 | 40
- 3 5
AL  Ghupe:[<1.000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000 25.000|50.000 | Artykut nr d | h? 1%?2 ig,‘:)S i(lfos 10'325 o m” (ko)
M5x08 | 34,55| 24,63| 19,51 14,71 | 14,39 | 12,79 | 11,63 | 301010508 M5 8
M5x10 | 39,01| 28,24 | 22,03 | 16,86 | 16,26 | 14,45 |13,40 | 301010510 M5 | 10 | 65 | 075 | 08 | 07 3 | 044
M5x12 | 45,63| 32,88 | 25,77 | 19,59 | 18,92 | 16,43 |15,23 | 301010512 M5 | 12 | 65 | 075 | 08 | 07 3° | 053
M5x15 | 52,49| 37,38 | 29,30 | 22,28 | 21,74 | 18,68 |17,31 |301010515 M5 | 15
M5x16 | 54,38| 38,62 | 30,23 | 23,03 | 22,07 [ 19,19 |18,15 |301010516 M5 | 16 | 65 | 075 | 08 | 07 3 | 0,68
M5x20 | 61,95| 44,41 34,71 | 26,50 | 24,07 | 22,39 |20,76 |301010520 M5 | 20 | 65 | 075 | 08 | 07 3° | 083
M5x25 | 70,49| 51,28 | 39,49 | 30,57 | 28,03 | 25,99 |24,09 |301010525 M5 | 25 | 65 | 075 | 08 | 07 3° | 1,05
M5x30 | 78,73| 56,44 | 44,11 | 33,67 | 30,95 | 29,03 27,16 |301010530 M5 | 30 | 65 | 075 | 08 | 07 3 | 1,46
M5x35 | 88,22| 62,83 | 48,47 | 37,95 | 34,62 | 32,31 30,21 |301010535 M5 | 35
M5x40 | 97,28| 68,91 | 53,85 | 41,69 | 37,78 | 35,44 33,48 |301010540 M5 | 40
M5x42 (102,04| 71,43 | 55,66 | 43,13 39,31 | 36,46 |34,66 |301010542 M5 | 42
M5x45 |105,14] 75,70 | 57,90 | 44,59 | 40,93 | 39,93 |36,30 | 301010545 M5 | 45
. 1) 2)
AL S Gt £1<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.00025.000|50.000 | Artykutnr | | 1 I? S | it | et | o] S m” (k9)
M6x08 | 43,87 | 31,31 23,38| 18,47 | 17,53 | 16,45 | 15,43|301010608 M6 8
__tg M6x10 | 46,33 | 32,97| 25,02 19,77| 18,30| 17,23 | 16,51 | 301010610 M6 | 10 | 75 | 075 | 08 | 07 3 | 0,62
== M6x12 | 51,24| 36,68 | 27,95| 21,96 | 20,46| 19,17 | 18,15|301010612 M6 | 12 | 75 | 075 | 08 | 07 3 | 0,77
i Méx15 | 57,51 | 41,40| 31,67 24,75 | 22,93| 21,62| 19,85 301010615 M6 | 15
v M6x16 | 60,88| 43,29 | 33,11| 25,88 | 24,26 | 22,83 | 20,76 301010616 M6 | 16 | 75 | 075 | 08 | 07 3° | 1,00
oy M6x20 | 73,04| 52,02| 39,49| 31,00| 28,98| 25,99| 25,02 | 301010620 M6 | 20 | 75 | 075 | 08 | 07 3 | 1,22
g¢ p M6x25 | 83,13| 59,05 | 44,01| 3521 33,37| 29,93 | 28,54|301010625 M6 | 25 | 75 | 075 | 08 | 07 3 | 1,52
X M6x30 | 98,34| 70,04| 53,17 | 41,74| 39,45| 34,99| 33,99 | 301010630 M6 | 30 | 75 | 075 | 08 | 07 3 | 1,79
M6x35 (111,25 | 79,54 | 61,05| 47,48 | 44,77 | 40,70 | 38,85 | 301010635 M6 | 35
M6 M6x40 |132,74 | 95,16 | 70,77 | 56,78 | 52,18| 47,98 | 45,80 | 301010640 M6 | 40
Méx45 (136,87 | 97,86 | 75,11| 58,42| 55,08| 50,08| 47,80 | 301010645 M6 | 45
M6x50 |142,36 102,77 | 77,41 | 62,28| 58,85| 53,38| 50,96 | 301010650 M6 | 50
M6x55 |153,32|110,90 | 82,79 | 66,44 | 62,09| 56,42| 55,75 | 301010655 M6 | 55
. 1) 2)
AL Gt £|<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 10.000/25.000(50.000 | Artykuitnr | |1 L 0 0 L
M8x10 | 82,02| 62,11 | 46,14 | 38,64 | 35,49 | 33,60 | 31,83 | 301010810 M8 | 10
M8x12 | 91,96| 68,97 | 51,45 | 42,33 | 39,41 | 36,34 | 35,03 | 301010812 M8 | 12 9 | 075|085 | 1,0 3 | 1,33
M8x15 | 99,16| 75,57 | 55,18 | 46,38 | 41,98 | 40,30 | 39,26 | 301010815 M8 | 15
M8x16 |103,77| 79,27 | 56,83 | 47,77 | 44,47 | 41,51 | 40,43 301010816 M8 | 16 9 | 075|085 | 1,0 3 | 1,78
M8x20 [119,01| 91,32 | 64,54 | 53,10 | 49,44 | 47,24 | 44,94 | 301010820 M8 | 20 9 | 075|085 | 1,0 3° | 2,15
M8x25 132,40(101,59 | 73,33 | 59,07 | 55,76 | 53,77 | 51,11 | 301010825 M8 | 25 9 | 075|085 | 1,0 3 | 2,66
M8x30 (149,96 115,31 | 84,43 | 69,30 | 63,90 | 61,35 | 58,87 | 301010830 M8 | 30 9 | 075|085 | 1,0 3° | 3,18
M8x35 301010835 M8 | 35
M8x40 301010840 M8 | 40
M8x45 Ceny na zapytanie 301010845 M8 45
M8x50 301010850 M8 | 50
M8x55 301010855 M8 | 55
M8X60 301010860 M8 | 60
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ESTECHNIK

L d1 .
Przed spawaniem: i ) Po spawaniu: i Rozl;adowa n Ie kondensato ra
‘ ‘ Bolec gwintowany typu PT
- | ~ Zgodny z normg EN ISO 13918 (PT) dawniej DIN 32501 (GA)
! ‘ lub wykonany na zamdwienie ze wszystkich standardowych
‘ ‘ materiatow.
‘ 1 Odpowiedni do wszystkich powszechnych zgrzewarek
L@Fjﬁ AR i[ kondensatorowych. Strona:
! s ) PO — Uchwyty mocujace: 77

1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjetq tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie wymiary w mm
- B g .
Xgﬁgjfsc <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr |l i%3,z igl‘},g ﬂfos tor,‘zs e 21.(0';%) MS mosigdz
M3x06 | 33,64 23,70| 19,09 16,14| 1485 | 13,71 1340|401010306| | M3 | 6 | 45 | 0,6 | 055 | 07 | 3° | 032
M3x08 | 37,79| 26,70| 21,11 17,85| 16,42 | 15,66 | 14,1 |401010308| | M3 | 8 | 45 | 0,6 | 055 | 07 | 3° | 042
M3x10 | 41,90| 30,37| 23,20| 18,91| 18,40| 1745 | 16,87 |401010310| | M3 | 10 | 45 | 0,6 | 055 | 07 | 3° | 50
M3x12 | 50,52| 35,65| 26,77| 21,82| 21,23 | 20,14 | 19,47 | 401010312 M3 12 4,5 0,6 0,55 0,7 B 0,58
M3x15 | 56,84| 42,47 30,67| 2538| 23,39| 23,43| 21,70 | 401010315 | M3 | 15
M3x16 | 59,11| 44,16| 31,28| 27,49 | 24,32 | 24,11 | 22,57 | 401010316 M3 16 L) 0,6 0,55 0,7 3° 0,76
M3x20 | 68,50| 51,18| 35,54| 31,86| 28,75| 27,65 | 26,16 | 401010320 M3 20 4,5 0,6 0,55 0,7 3° 0,95
M3x25 | 81,57| 59,89| 43,16| 37,94 | 34,23 | 32,92 | 31,15 | 401010325 M3 25
M3x30 | 93,82| 67,67| 49,65| 43,64 40,15 | 38,27 | 35,82 | 401010330 | M3 | 30 s
N 1) 2)
s o <1.000| 1,000 | 2.500 | 5.000 |10.000(25.000/50.000| Artykutnr | | 91| 1| B ) 841 B ) G (M9 MS mosiadz
Max06 | 46,22| 33,72| 24,49| 2036| 18,72| 17,50 | 17,10| 401010406| | M4 | 6
M4x08 | 50,41 3693| 2691| 22,44| 20,60| 19,54| 18,89 |401010408| | M4 | 8 | 55 | 0,65 | 055 | 07 | 3 | 073
M4x10 | 56,81 41,05| 20,92| 2494| 22,89| 21,72| 20,99 |401010410| | M4 | 10 | 55 | 0,65 | 055 | 07 | 3° | 0,86
Max12 | 65,48| 47,20| 3557| 28,59| 26,75| 25,38| 24,53 |401010412| | M4 | 12 | 55 | 0,65 | 055 | 07 | 3° | 1,09
M4x15 | 72,71| 52,42| 38,82| 31,75| 29,71 | 28,18| 27,24 | 401010415 M4 15
M4x16 | 77,50| 56,77| 41,38| 33,84| 31,66| 30,04| 29,04 |401010416 M4 16 55 0,65 0,55 0,7 3° 1,33
M#x20 | 96,03 69,23| 50,37 40,32| 3781| 37,22 35,26|401010420| | M4 | 20 | 55 | 065 | 055 | 07 | 3° | 1,67
M4x25 | 115,59| 83,33| 61,7L| 5048| 47,23| 44,80| 43,31 |401010425| | M4 | 25 | 55 | 0,65 | 055 | 07 | 3° | 2,03
M#x30 |131,08| 96,02| 68,76| 58,34 53,56| 50,80| 49,11| 401010430 | M4 | 30
M4x35 | 149,12| 110,58| 81,89| 65,69| 61,53| 59,45| 57,47 | 401010435 | | M4 | 35 M4
M4x40 |164,37|123,24| 91,00| 74,17| 68,24| 67,10 | 62,87 | 401010440 M4 40
i a [ 10 | d3 | d4 | | h | o |k
S |<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.00050.000| Artykut nr L ] | ek | L | MS mosiadz
Msx08 | 63,27| 44,87| 3437| 26,56| 2585| 23,30 | 21,81 | 401010508| | M5 | 8
Msx10 | 69,58 50,05 39,00 29,63 28,83| 26,26 | 24,50 |401010510| | M5 | 10 | 65 | 075 | 08 | 07 | 3° | 136
Msx12 | 80,76| 59,27| 45,51| 34,78| 32,54| 30,87| 29,84 401010512 M5 | 12 | 65 | 075 | 08 | 07 3° | 1,60
Msxi5 | 93,85 67,95 52,17| 40,64 37,31 | 3539 | 3421 |401010515| | M5 | 15
M5x16 | 99,16 71,95| 54,39| 43,91| 41,02| 36,90| 35,67 | 401010516 M5 16 6,5 0,75 0,8 0,7 3° 2,12
M5x20 | 121,56| 87,23| 70,27| 52,50| 51,09 45,56 | 44,04 |401010520| | M5 | 20 | 65 | 075 | 08 | 07 | 3° | 261
M5x25 |143,02|103,34| 79,28| 61,60| 59,73 | 54,67 | 52,85 401010525 M5 25 6,5 0,75 0,8 0,7 3° 3,21
MSx30 | 168,15| 121,22| 94,50| 70,61| 68,70| 65,17| 58,59 |401010530| | M5 | 30 | 65 | 075 | 08 | 07 | 3° | 3,85
- ) ) .
s . /<1.000] 1.000 | 2500 | 5.000|10.000|25.000/50.000| Artykutnr | | U1 | 7| B [ 04 B F ) g () MS mosiadz
M6x08 | 93,73| 67,12| 52,40| 40,27 | 38,26 | 34,42| 33,27 | 401010608| | M6 | 8
Mex10 | 97,88| 71,44| 54,17| 41,73| 40,27| 36,77 | 34,87| 401010610 | Me | 10 | 75 | 0,75 | 08 |12025| 3° | 2,01
Mex12 |114,66| 83,60| 63,45| 52,44| 46,39| 43,07| 41,24| 401010612 | M6 | 12 | 75 | 0,75 | 08 | 07 | 3° | 2,34
Mex15 |128,86| 92,86| 71,50| 56,22| 51,48 | 48,25| 46,20/ 401010615 | M6 | 15
M6x16 |137,87 100,99| 75,55| 59,39| 5531 50,98| 48,81| 401010616 | M6 | 16 | 75 | 075 | 08 | 07 | 3° | 3,08
M6x20 |165,84|121,49| 90,87| 70,19| 66,53 | 61,32| 58,72| 401010620 | M6 | 20 | 75 | 075 | 08 | 07 | 3° | 383
MEx25 |203,02 (143,82 (108,83 | 86,56| 80,75| 74,00| 71,62|401010625| | M6 | 25 | 75 | 0,75 | 08 | 07 | 3° | 479

M6x30 |239,49 172,23 130,46 [102,11| 95,25| 87,40 | 84,49 | 401010630 M6 | 30 | 75 | 075 | 08 | 07 3° | 569

o]

N 1) 2)
s ot <1.000| 1,000 | 2,500 | 5.000 |10.000(25.000/50.000| Artykutnr | | 91 | 1| B ) 841 B ) g (M9 MS mosiadz
M8x10 401010810 | M8 | 10
Mgx12 401010812 | M8 | 12 | 9 | o075 | 085 | 10 | 3° | 416
M8x15 401010815 | M8 | 15
M8x16 401010816 | M8 | 16 | 9 | 075 | 085 | 1,0 | 30 | 555
M8x20 401010820 | M8 | 20 | 9 | 075 | 085 | 1,0 | 3° | 69
M8x25 . 401010825 | M8 | 25 | 9 | 075 | 085 | 1o | 30 | 868
M8X30 Ceny na zapytanie 401010830 M8 | 30 9 | 07508 | 1,0 | 3° | 1041
M8x35 401010835 | M8 | 35
MBx40 401010840 | M8 | 40
M8x45 401010845| | M8 | 45 M8
M8x50 401010850 | M8 | 50
M8x60 401010860) | M8 | 60
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ESTECHNIK

di

Przed spawaniem: Po spawaniu:

Rozladowanie kondensatora |
Szpilka typ UT ‘ ‘

Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 32501 (SA) lub : -
wykonana na zaméwienie ze wszystkich standardowych ‘ ‘
materiatow. Odpowiednia dla wszystkich powszechnych ‘ :
zgrzewarek kondensatorowych. ‘

Oy =l 4
Strona: EAIRN —

Uchwyty mocujace: 77 <Gy 2= 11-0,3 mm

12

Wartosci nie wyspecyfikowane nie s3 standaryzowane.
1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagi dane maja wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie wymiary w mm
= - 1) 2
- X enomez;|<1.000 1,000 | 2500 | 5,000 10.000(25.000/50.000| Artykutnr | | oGty | ol 1B | u0be |05 | " | ade Mmoo
2x8,5 | 56,83| 41,05| 33,15| 25,26| 23,68 20,52 18,94| 101000285 2 | 85
2x11 | 62,89| 4542| 36,69| 27,95 | 26,21 22,71| 20,96 | 101000211 2 11
2x16 | 65,89| 47,59| 38,44| 29,29| 27,46 | 23,80 | 21,96 | 101000216 2 16
2x22 | 69,54| 50,22| 40,57 30,91 28,98| 25,11 23,18 101000222 2 22
2
& n 1) 2)
. Tedrics |<1,000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000(50.000] Artykutnr | | ST | yolero| <00 | 008 | 4005 | | | 4te |min
3x06 | 15,81| 11,31 844| 6,82| 655 568| 539]101000306 3 6
308 | 1734| 12,36 9,21| 731| 695 64| 594|101000308 3 8 | 45 | 06 | 055 [07-1,4] 3° | 049
4 3x10 | 19,01| 1361 996| 790| 776| 6,71 648101000310 3 10 | 45 | 06 | 055 [07-1,4] 3° | 0,60
3x12 | 21,35| 1522 11,12| 8,99| 870| 764| 731 |101000312 3 12 | 45 | 06 | 055 [07-1,4] 3° | 071
3x15 | 24,91| 17,83| 13,31 10,55| 10,17| 8,87 8,58|101000315 3 15
3x16 Ceny na zapytanie 101000316 3 16 4,5 0,6 0,55 (0,7-1,4 5P 0,90
3x20 | 31,61| 22,23| 16,89 13,39| 12,90 11,26 | 10,78 | 101000320 3 20 | 45 | 06 | 055 [07-1,4] 3° | 1,16
3x25 | 38,12| 27,67| 20,65| 16,68| 15,77 | 13,77 | 13,18 | 101000325 3 25
3x30 | 48,76| 36,32| 28,34 21,69| 20,67 16,61 | 1576 | 101000330 3 30
3 3x45 | 92,57| 68,94| 53,80| 41,17| 39,24 31,53| 29,92 | 101000345 3 | 45
& N 1) 2)
. fgjﬂg';;éq.ooo 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000 | Artykut nr £01 +(|fs/o 1%3,2 ﬂ%g i(l)?os h S [m IFOIE%)

4X06 | 20,41 | 17,44 | 14,54 | 11,62 | 8,63| 7,51| 7,19 101000406
4x08 | 20,47 | 14,59 | 10,75 | 8,70| 831| 746| 7,07 |101000408
4x10 | 22,20 | 15,88 | 11,74 | 9,49| 9,04| 7,82| 7,56 [101000410
4x12 | 25,73 | 18,38 | 13,72 | 10,89 | 10,70 | 9,73| 9,21 101000412
4x15 | 29,74 | 21,21 | 15,63 | 12,65 | 12,08 | 10,63 | 10,28 [ 101000415
4x16 | 29,31 | 21,41 | 15,73 | 12,49 | 12,22 | 10,92 | 10,56 101000416
4x20 | 36,30 | 25,92 | 19,30 | 15,58 | 14,91 | 13,11 | 12,32 [ 101000420
4x25 | 47,86 | 34,22 | 2527 | 20,36 | 19,30 | 16,85 | 16,29 [ 101000425
’7 4x30 | 51,39 | 37,08 | 27,81 | 22,01 | 21,24 | 18,70 | 17,60 | 101000430
4

8 | 55 | 065|055 (0714 3° | 086
10 | 55 | 065 | 055 |07-1,4] 3° | 1,06
122 | 55 | 065 | 055 |07-1,4] 3° | 1,25

16 | 55 | 065 | 055 |07-1,4] 3° | 1,65
20 | 55 | 065 | 055 0,7-1,4| 3° | 2,04

N N N N N N N o&
-
(%]

4x35 | 63,17 | 44,93 | 33,34 | 26,82 | 25,99 | 22,61 | 21,67 | 101000435

& 3 1) 2)
. i |<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000(50.000] Artykutnr | | ST | yoleo| <02 | 4008 | 4005 | | | 4te |min
5x06 | 40,21] 30,08| 23,17| 17,89 | 17,51 | 16,65 | 1553 | 101000506 5| 6
5x08 | 3513| 25,19 1942 15,24 | 14,38 | 13,57 | 12,58 | 101000508 | | 5 | '8
5x10 | 37,67| 27,22 21,43 16,19| 1572 | 14,43 | 1381 |101000510| | 5 | 10
sxt2 | 43,64 3126 24,30 18,38| 17,87 | 15,54 | 1473 | 101000512 | |5 | 12 | 65 | 075 | 08 |osL4| 3 | 1,95
5x15 48,52| 34,76| 27,03 | 20,80 | 19,87 | 17,79 | 16,71 | 101000515 5 15
5x16 49,37| 35,36| 27,50 | 21,16 | 20,21 | 18,10 | 16,66 | 101000516 5 16 6,5 0,75 08 (0,814 By 2,57
5x20 54,91| 39,81| 29,67 | 23,72 | 22,24 | 20,75 | 19,86 | 101000520 5 20 6,5 0,75 08 (0,814 3° 3,19
5x25 69,78| 50,15| 37,06 | 30,05 | 28,62 | 25,03 | 23,73 | 101000525 5 25 6,5 0,75 08 (0,814 3° 3,96
5x30 77,27 | 55,41| 40,48 | 32,77 | 31,46 | 27,41 | 26,49 | 101000530 5 30
5 5x35 85,81| 61,53 44,95| 36,39 | 34,93 | 30,44 | 29,15 | 101000535 5 55
5x40 94,95| 68,09| 49,74 | 40,92 | 38,13 | 34,92 | 32,55 | 101000540 5 40
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ESTECHNIK

Przed spawaniem:

Po spavani: | Roztadowanie kondensatora
‘ Szpilka typ UT

‘ Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 32501 (SA) lub
‘ ‘ wykonana na zamdéwienie ze wszystkich standardowych

5
12

materiatéw. Odpowiednia dla wszystkich powszechnych
‘ zgrzewarek kondensatorowych.

<} P ir Strona:
d Uchwyty mocujace: 77

I2=11-0,3mm

1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm

A N 1) 2)

S ipanic,|<1.000] 1.000 | 2:500 | 5.000 | 10.000 25.00050.000 | Artyk e A +(']}6/0 1%3,2 ig,‘t)s ﬂ:[l)?OS h g o .

6x08 | 44,76 | 32,31 | 24,65 | 18,96| 18,07 | 16,78 | 16,22 | 101000608 6 8

6x10 | 44,49 | 32,45| 24,72 | 19,02 | 18,19| 16,80 | 16,24 | 101000610 6 10

6x12 | 48,06| 34,69 | 26,47 | 20,76 | 19,40 | 18,20| 17,41 | 101000612 6 2 | 75 1075 | 08 |0814 3° | 2,79

6x15 | 54,85| 39,89| 30,52| 23,92 22,22 21,05| 19,93 |101000615 6 15

6x16 Ceny na zapytanie 101000616 6 6 | 75 | 075 | 08 |0814| 3° | 3,67

6x20 | 68,52| 50,52 38,16 | 29,88 27,95 | 25,16| 24,32 101000620 6 20 | 75 | 075 | 08 [08-14| 3° | 456

6x25 | 81,02| 58,20 | 42,39| 34,42| 33,14 | 28,99| 28,02 | 101000625 6 25 75 | 075 | 08 |08-1,4] 3° | 567

6x30 | 93,62| 67,26 | 48,99 39,78| 38,30 33,50 32,38|101000630 6 30

6x35 |106,70 | 75,68 | 56,15 | 45,55| 43,10 | 37,69 | 36,44 | 101000635 6 35

6x40 (117,41 | 84,35| 62,01 | 50,30 | 48,03 | 42,01 | 40,61 | 101000640 6 40 6
6x45 [131,41(126,82 | 90,52| 72,53| 54,59 | 46,42 | 44,87 | 101000645 6 45

6x50 |139,71 (134,75 | 98,99| 79,19| 60,50 | 48,73 | 47,11 | 101000650 6 50

6x55 |151,23 145,87 [107,16 | 85,73 | 65,49 | 52,75| 51,00 | 101000655 6 55

& . 1) 2)

X opanic,|<1.000] 1.000 | 2:500 | 5.000 | 10.000 |25.00050.000 | Artykut nr | | 50'y Sl S e D] S B .

7,1x10 | 68,72| 49,42| 36,17| 29,45| 28,03 | 25,65 | 24,79 [101007110 71 | 10

7x12 | 77,25\ 5576| 41,20| 32,23| 31,91| 28,85 | 27,40 | 101007112 71 | 12 9 | 075|085 |0814| 3° | 39

7,1x15 | 86,70| 66,12| 49,83| 39,15 37,89 | 33,95 | 32,82 | 101007115 71 | 15

7,1x16 Ceny na zapytanie 101007116 7,1 16 9 0,75 | 0,85 |0,8-1,4| 3° 5,25

7,1x20 | 104,70 77,69| 57,86| 46,04| 44,91 | 39,74 | 38,41 | 101007120 71 | 20 9 | 075|085 |0814 3° | 651

7,1x25 | 119,23 89,51| 66,73| 52,43| 51,67 | 45,25 | 43,39 | 101007125 71 | 25 9 | 075|085 |0814| 3° | 79

7,1x30 | 138,31] 100,69| 75,95| 60,43| 59,40 | 51,92 | 50,19 | 101007130 71 | 30 9 | 075|085 0814 3° | 955

71

- . 1 2)

rednics <1.000] 1,000 | 2:500 | 5.000 |10.000 | 25.000|50.000) Artykui nr I PR D RO I .

8x12 101000812 8 12

8x15 101000815 8 15

8x16 101000816 8 16

8x20 101000820 8 20

8x25 Ceny na zapytanie 101000825 8 25 /
8x30 101000830 8 30

8x35 101000835 8 35 ]
8x40 101000840 8 40

8x45 101000845 8 45

8x50 101000850 8 50 8
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C5TECHNIK I

Po spawaniu: |

Roziadowanie kondensatora Proed spawariem:
Szpilka typ UT

Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 32501 (SA) lub
wykonana na zamdwienie ze wszystkich standardowych -

materiatow. Odpowiednia dla wszystkich powszechnych ‘ ‘
zgrzewarek kondensatorowych. ‘ ‘

Strona: . J v ;
rona: e e

ds 2= 11-0,3mm

Uchwyty mocujace:

1) Inne diugosci po konsultacji.
2) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie wymiary w mm
A 7 ) 2)
. X donecs| <1000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000) 25.000|50.000 Artyku e 1 || i | e e | | o S
3x06 | 3361| 26,32 18,72| 1536| 14,50| 13,29| 12,67| 201000306 3| 6
3x08 | 38,65 27,82| 21,59 16,61| 1583| 14,95| 14,12| 201000308 3| 8 | 45 | 06 | 055 [07-14| 3° | 049
3x10 | 44,13 31,76| 24,28| 18,96| 18,56 17,07| 16,12| 201000310 3 | 10 | 45 | 06 | 055 [07-14] 3° | 0,60
3x12 | 52,71| 3517| 28,97 21,32| 20,04| 18,99| 18,12| 201000312 3| 12 | 45 | 06 | 055 [07-14] 3° | 071
3x15 | 60,28| 41,44 33,67 24,61| 23,35| 22,37| 21,59| 201000315 3 | 15
3x16 | 63,37| 43,34 34,43| 26,00| 24,71| 23,23| 22,41| 201000316 3 | 16 | 45 | 06 | 055 [07-14| 3° | 0,90
3x20 | 70,95 51,07| 39,03| 30,49| 29,45 2744 2591|201000320 3 | 20 | 45 | 06 | 055 (0714 3° | 1,16
325 | 87,11| 62,69| 47,92| 3743| 35,67| 33,69| 31,81|201000325 3 | 25
ﬁ 330 |100,37| 72,24] 55,22| 43,13 41,10| 38,82| 37,02| 201000330 3 | 30
A 7 ) 2)
. X donegy| <1000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000) 25.000|50.000 Artyku e BT I P o I I
4x06 | 5471| 3857 30,73| 23,84| 20,82| 19,23 18,76/ 201000406 | 4 6
4x08 | 56,71 38,87 30,62| 2346| 22,16| 20,46| 19,77201000408| | 4 8 | 55 | 065|055 [07-14| 3° | 086
4x10 | 67,22| 4543 3580| 26,53 2593 24,25| 23,44/201000410| | 4 | 10 | 55 | 0,65 | 0,55 |07-1,4| 3° | 1,06
4x12 | 80,65| 53,50 42,15| 31,80| 30,50 28,16| 27,22|201000412| | 4 | 12 | 55 | 0,65 | 055 |07-1,4| 3° | 1,25
4xi5 | 9430 63,73| 50,23| 37,82| 3732| 34,02| 32,88/201000415| | 4 | 15
4x16 | 99,08| 66,96 52,77| 39,74| 39,22 3574| 34,55201000416| | 4 | 16 | 55 | 0,65 | 055 |07-1,4| 3° | 1,65
420 |11787| 79,67 62,78| 47,27| 46,06| 42,52| 41,10/201000420| | 4 | 20 | 55 | 065 | 055 |07-14] 3° | 2,04
425 |143,04| 96,68| 76,19| 57,37| 55,90| 51,60| 49,88/201000425| | 4 | 25
430 |164,38|111,10| 87,55| 6593| 64,24 59,30 57,32|201000430| | 4 | 30
4 435 |189,23(127,90|100,79| 75,89| 73,95| 68,93| 6599|201000435| | 4 | 35
& " 1) 2)
orope|<1.000| 1.000 | 2:500 | 5.000 |10.000|25.000/50.000| Artykutnr | | oGy | dleol oBy | u8be | ips | " | e M,
5x06 | 80,62| 57,38| 45,38| 35,48| 33,69| 32,07| 29,61| 201000506 5 | 6
508 | 84,82| 60,37| 47,75| 37,33 3544| 33,74| 31,15201000508 5 | 8
5x10 | 9551 70,30| 53,90| 42,97| 40,55 38,34| 3584| 201000510 5 | 10
5x12 [111,91| 80,29| 62,50| 49,92| 47,64| 44,27| 41,40| 201000512 5 | 12 | 65 |075| 08 [0814| 3° | 1,95
5x15 |130,44| 93,34| 71,55| 57,93| 54,67| 51,69| 47,84| 201000515 5 | 15
5x16 |137,57| 97,20| 7567| 61,36| 58,56 53,83| 50,23| 201000516 5 | 16 | 65 | 075 | 08 |0814| 3° | 257
5x20 |170,93120,87| 94,10| 74,46| 73,26 66,94| 62,73| 201000520 5 | 20 | 65 | 075 | 08 (0814 3° | 3,19
5x25 |209,90|146,20|115,37| 91,94| 88,23| 83,18| 76,58| 201000525 5 | 25 | 65 |075| 08 [0814| 3° | 39
5x30 |245,56| 166,84|131,68|107,98| 99,57| 94,70| 88,61| 201000530 5 | 30
5 5335 |294,60|208,64 158,36 | 125,16 | 120,57| 113,48| 104,71 | 201000535 5| 35
5x40_|328,59|234,19|175,72|137,38| 130,45 122,77 116,52| 201000540 5 | 40
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ESTECHNIK

d -
st e [ Pospaneni: Roztadowanie kondensatora
‘ ‘ Szpilka typ UT
: - ‘ ~ Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 32501 (SA) lub
‘ ‘ - wykonana na zamdwienie ze wszystkich standardowych
materiatéw. Odpowiednia dla wszystkich powszechnych
‘ ‘ zgrzewarek kondensatorowych.
T e Strona:
ds = 11-0.3 mm Uchwyty mocujace: 77

Wartosci niewyspecyfikowane sg niestandaryzowane.
1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane maja wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
Srednica d1 11” d3 d4 13 h o  |[m?(kg)
x dlugosé <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000(50.000 | Artykut nr 0,1 |+0,6/0| £0,2 | 0,08 | 0,05 +1° |na 1,000

o
e}

6x08 |136,65 [118,52| 94,48| 75,30 58,03| 51,95 50,22 201000608
6x10 |136,16| 94,82| 81,81| 58,35 55,91 52,60 50,85201000610
6x12 |152,45|108,36| 95,57| 63,74 62,82 58,10 55,55201000612
6x15 |177,99 |128,95|108,92| 73,86| 72,60 70,58 65,59| 201000615
6x16 |188,82|133,29|111,23| 79,97| 77,15 7552 69,38201000616
6x20 232,18 162,83|123,29| 96,49| 94,11 89,70 84,78|201000620
6x25 |283,90 |194,68 | 147,41 | 115,36| 114,00| 110,49| 104,72| 201000625
6x30 330,96 |226,95| 174,30/ 136,59| 136,34| 128,81/ 122,07| 201000630
6x35 |390,31|262,60| 207,33 | 155,88| 155,60| 147,00| 142,10| 201000635
6x40 |438,62 295,11 (232,99 175,18 174,86| 165,20| 159,69 201000640
6x45 |487,25 |327,83 | 258,82 203,58| 194,25 183,52 177,40| 201000645
6x50 |525,90 350,07 | 291,32 211,00| 210,06| 195,97 187,58| 201000650

12 7,5 0,75 08 |08-1,4| 3° 2,79

6 | 75 | 075 | 0,8 |08-14| 3° | 3,67
20 | 75 | 075 | 08 [0814| 3° | 456
75 | 075 | 0,8 (0814 3° | 567

DD DD D
N
%]

Srednica di | 1Y | d3 d4 13 h o |m? (kg)
X dhugeat| <1-000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000 | Artykut £0,1 |+0,6/0| £0,2 | £0,08 | £0.05 119 |m oo

7,1x10 | 293,53|237,28 | 152,68 | 119,34 115,39 109,55 [105,90 | 201007110 71 | 10

7,1x12 |309,21224,00| 159,87 120,33 |117,16 |107,16 103,59 | 201007112 71 | 12 9 | 075|085 0814 3° | 39
7,1x15 |338,91|218,89|172,91 131,88 125,28 |117,45 [113,53 | 201007115 71 | 15

7,1x16 | 348,50| 225,09| 177,81 | 135,61 |128,83 120,77 |116,75 | 201007116 71 | 16 9 | 075 | 085 0814 3° | 525
7,1x20 | 383,54| 250,27|200,34| 150,79 |143,24 137,27 (129,81 | 201007120 71 | 20 9 | 075 | 085 0814 3° | 651
7,1x25 |431,93|281,84|225,61 169,81 |161,31 |151,23 146,19 | 201007125 71 | 25 9 | 075 | 085 0814 3° | 79
7,1x30 | 475,36|313,42| 250,88 188,83 |179,38 |168,17 [162,56 | 201007130 71 | 30 9 | 075 | 085 0814 3° | 955

7,1x35 | 518,55| 341,89(270,08|205,99 190,79 |183,45 (177,33 | 201007135 71 | 35
7,1x40 | 566,44 368,42| 295,02 225,01 |208,41 200,39 [193,71 | 201007140 71 | 40
7,1x45 | 607,93|432,41|319,96|254,96 243,41 222,16 |214,76 | 201007145 71 | 45 71
7,1x50 |648,13|424,63|344,75 | 255,09 | 246,66 |231,57 [226,36 | 201007150 71 | 50
7,1x55 | 765,59| 540,08| 399,90| 323,45 |307,37 |279,97 |270,63 | 201007155 71 | 55

" 1) 2)
fﬁ;f:c <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000|25.000|50.000 | Artykut nr 1%11 +(|st/0 1%3,2 ig:},s ﬂ:[l)?OS g Mk
8x12 201000812 8 | 12
8x15 201000815 8 | 15
8x16 201000816 8 | 16
8x20 201000820 8 | 20
8x25 201000825 8 | 25
8x30 Ceny na zapytanie 201000830 8 30
8x35 201000835 8 | 35
8x40 201000840 8 | 40
8x45 201000845 8 | 45
8x50 201000850 8 | s0

H&S TECHNIK ul. Ztotoryjska 186 59-220 Legnica tel. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16 biuro@hs-technik.com.pl www.hs-technik.com.pl




C5TECHNIK I

di

Po spawaniu: |

Roztadowanie kondensatora Predpmenen: [
Szpilka typ UT ‘ ‘
Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 32501 (SA) lub ‘ ‘
wykonana na zaméwienie ze wszystkich standardowych ‘ - ‘

materiatéw. Odpowiednia dla wszystkich powszechnych
zgrzewarek kondensatorowych. | ‘

. im =
Stona: SAEEIE )
77

d
2 2= 11-0,3mm

Uchwyty mocujace:

1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
. 1) 2)

AL o drics |<1.000| 1,000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000/50.000| Artykutnr | | by | oleio| 0 | s6bs| 2005 | | | e i
3x6 301000306 3 6

3x8 301000308 B 8 s 0,6 0,55 |0,7-1,4| 3° 0,18

3x10 301000310 3 10 4,5 0,6 0,55 |0,7-1,4| 3° 0,23

3x12 301000312 3 12 45 | 06 | 0,55 |0,7-1,4| 3° | 0,25
3x15 301000315 3 15

3x16 Ceny na zapytanie 301000316 3 16 4,5 0,6 0,55 (0,7-1,4| 3° 0,33

L 3x20 301000320 3 20 45 | 0,6 | 0,55 |0,7-1,4| 3° | 0,40
3x25 301000325 3 25
’T 3x30 301000330 3 30

Srednica d1 11" d3 dq 13 h a |m?(kg)
AL dliigee <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000{25.000{50.000| Artykut nr +0,1 |+0,6/0| 0,2 | £0,08 | £0,05 £10 |tati000

4x6 301000406 4 6

4x8 301000408 4 8 55 | 065 | 055 |0,7-1,4| 3° | 0,31

4x10 301000410 4 10 55 | 065 | 055 |0,7-1,4| 3° 0,36

4x12 301000412 4 12 55 | 065 | 055 |0,7-1,4| 3° | 043

4x15 301000415 4 15

4x16 Ceny na zapytanie 301000416 4 16 5,9 0,65 | 0,55 |0,7-1,4| 3° 0,56

4x20 301000420 4 20 55 | 065 | 055 |0,7-1,4| 3° 0,68

4x25 301000425 4 25

4x30 301000430 4 30

4x35 301000435 4 35

4x40 301000440 4 40

Srednica d1 11" d3 d4 13 h o |m?”(kg)
AL xdiugosé <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000{25.000{50.000| Artykut nr £0,1 |+0,6/0| 0,2 | £0,08 | £0,05 aie [

5x6 301000506 5 6

5x8 301000508 5 8

5x10 301000510 5 10

5x12 301000512 5 12 65 | 075 | 08 |0814 3° | 0,67

5x15 301000515 5 15

5x16 Ceny na zapytanie 301000516 5] 16 6,5 0,75 08 |08-14| 3° 0,86

5%20 301000520 5 20 65 | 075 | 0,8 [08-1,4] 3° | 1,08

5x25 301000525 5 25 65 | 075 | 08 |08-1,4] 3° | 1,32

5x30 301000530 5 30

5x35 301000535 5 35

5x40 301000540 5 40
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ESTECHNIK

dl -
s [ o rowee Roztadowanie kondensatora
‘ ‘ Szpilka typ UT
‘ Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 32501 (SA) lub
= = wykonana na zaméwienie ze wszystkich standardowych
materiatéw. Odpowiednia dla wszystkich powszechnych
‘ zgrzewarek kondensatorowych.
&y
v < ; v Strona:
=5
f %d‘l;g“ ir Uchwyty mocujace: 77
I2=11-0,3 mm

1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk

Wszystkie dane w mm

H&S TECHNIK ul. Ztotoryjska 186 59-220 Legnica tel. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16 biuro@hs-technik.com.pl www.hs-technik.com.pl

Z ) 1) 2)

fﬁ;ﬁ; <1.000 1.000 | 2.500 | 5.000 (10.000|25.000{50.000| Artykutnr | | LBy +('J}6/o 1%3,2 tgl‘},s d:Cll?OS h S o AL

6x8 301000608 6 8

6x10 301000610 6 | 10

6x12 301000612 6 | 12 | 75 | 075 | 08 |0814| 3° | 0,9

6x15 301000615 6 | 15

6x16 301000616 6 | 16 | 75 | 075 | 08 |0814]| 3° | 1,2 4
6x20 . 301000620 6 | 20 | 75 | 075 | 08 [0814] 3° | 1,60 g
6x25 Ceny na zapytanie 301000625 6 | 25 | 75 | 075 | 08 |08L4 3° | 1,94 N
6x30 301000630 6 | 30

6x35 301000635 6 | 35

6x40 301000640 6 | 40 6
6x45 301000645 6 | 45

6x50 301000650 6 | 50

z 7 1 2)

fmggc <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr i%h +(')}67/0 t%:fz tgj,s ié?os h S e AL

7,1x10 301007110 71 | 10

7,1x12 301007112 714 | 12 | 9 | o075 | 085 |0814| 30 | 1,35

7,1x15 301007115 71 | 15

7,1x16 301007116 71| 16 | 9 | o075 | 085 |0814| 30 | 1,84

7,1x20 301007120 71 20 | 9 | 075 | 085 0814 3° | 221

7,1x25 . 301007125 71| 25 | 9 | o075 | 085 |0814| 3° | 276

7,1x30 Ceny na zapytanie 301007130| | 71 | 30 | 9 | 075 | 085 0814 3° | 3,25 2
7.1x35 301007135 71 | 35
7,1x40 301007140 71 | 40

7,1x45 301007145 71 | 45 7,1
7,1x50 301007150 71 | 50

7,1x55 301007155 71| 55

fm;f:c <1.000 1.000 | 2.500 | 5.000 (10.000|25.000(50.000| Artykutnr | | LGy +(|J}6)/O 1%3,2 tg,%s i(lfos ho| g e AL

8x12 301000812 8 | 12

8x15 301000815 8 | 15

8x16 301000816 8 | 16

8x20 301000820 8 | 20

8x25 . 301000825 8 | 25

8x30 STl 301000830 8 | 30

8x35 301000835 8 | 35

8x40 301000840 8 | 40 e
8x45 301000845 8 | 45

8x50 301000850 8 | s0 8




C5TECHNIK I

Po spawaniu: |

Roztadowanie kondensatora Przed spawanie:
Szpilka typ UT

Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 32501 (SA) lub
wykonana na zamdwienie ze wszystkich standardowych -

materiatéw. Odpowiednia dla wszystkich powszechnych ‘ ‘
zgrzewarek kondensatorowych. ‘ ‘

|
Strona: e T e
Uchwyty mocujace: 77 s
I2=11-0,3mm
1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
. Srednica di 11” d3 d4 13 h o |m? (kg)
MS mOSIadZ Clvgs <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000{25.000{50.000| Artykut nr +0,1 [+0,6/0| £0,2 | +0,08 | +0,05 £1° |nat.000
3x6 401000306 3 6
3x8 401000308 B 8 S 06 | 055 |0,7-1,4| 3° 0,52
4 3x10 401000310 3 10 4,5 0,6 0,55 |0,7-1,4| 3° 0,68
3x12 401000312 3 12 S5 06 | 055 |0,7-1,4| 3° 0,82
3x15 Ceny na zapytanie 401000315 3 15
3x16 401000316 3 16 4,5 06 | 055 |0,7-1,4| 3° 1,02
3x20 401000320 3 20 4,5 0,6 0,55 |0,7-1,4 3° 1,27
3x25 401000325 3 25
3x30 401000330 3 30
3

. Srednica di 11? | d3 d4 13 h o |[m?(kg)
MS mosigdz s dhugosz| <1-000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000/50.000| Artykutnr | | 451 |4oi6/0| 40,2 | 40,08 | £0,05 o [
4x6 401000406 4 6
4x8 401000408 4 8 55 | 065 | 0,55 |0,7-1,4| 3° | 0,95
4x10 401000410 4 10 55 0,65 0,55 |0,7-1,4 3° 1,12
4x12 401000412 4 12 55 | 065 | 0,55 |0,7-1,4| 3° | 1,35
4x15 401000415 4 15
4x16 Ceny na zapytanie 401000416 4 16 55 0,65 | 0,55 |0,7-1,4| 3° 1,82
4x20 401000420 4 20 55 | 0,65 | 0,55 |0,7-1,4| 3° | 2,16
4x25 401000425 4 25
4x30 401000430 4 30
4 4x35 401000435 4 B
4x40 401000440 4 40
. Srednica d1 117 d3 dq 13 h o |m” (kg)
MS mos'adz xdlugoéé<1'000 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000{25.000(50.000| Artykut nr £0,1 +0,6/0| £0,2 | +0,08 | 0,05 +1° |na1.000
5x6 401000506 5 6
5x8 401000508 5 8
5x10 401000510 5 10
5x12 401000512 5 12 65 | 075 | 08 |08-1,4| 3° | 2,08
5x15 401000515 5 15
5x16 Ceny na zapytanie 401000516 5 16 65 | 075 | 08 |08-1,4] 3° | 293
5x20 401000520 5 20 6,5 0,75 08 (0814 3° 3,39
5x25 401000525 5 25 65 | 075 | 08 |08-1,4] 3° | 424
5x30 401000530 5 30
5x35 401000535 5 B5)
5x40 401000540 5 40
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ESTECHNIK

. Pospawanivi | Roztadowanie kondensatora

‘ Szpilka typ UT

‘ Zgodna z EN ISO 13918 (UT) dawniej DIN 32501 (SA) lub
| wykonana na zamdwienie ze wszystkich standardowych

‘ materiatéw. Odpowiednia dla wszystkich powszechnych
zgrzewarek kondensatorowych.

A ) S
T L Uchwyty mocujace: 77

ds

" I2=11-0,3mm

Przed spawaniem:

51
12

1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
= " 0] 2)
fgﬁgfgc,q.ooo 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000 |25.000{50.000| Artykut nr *%1'1 +(;}6/0 i%-’:z ig,%s té?os h & m* (ko) MS mosiadz
6x8 401000608 6 8
6x10 401000610 6 | 10
6x12 401000612 6 | 12 | 75 | 075 | 08 (0814 3° | 3,0
6x15 401000615 6 | 15
6x16 401000616 6 | 16 | 75 | 075 | 08 (0814 3° | 398
6x20 ) 401000620 6 | 20 | 75 | 075 | 08 [08-1,4] 3° | 498
6x25 Ceny na zapytanie 401000625 6 | 25 | 75 | 075 | 08 |0814 3° | 622
6x30 401000630 6 | 30
6x35 401000635 6 | 35 .
6x40 401000640 6 | 40 R6
6x45 401000645 6 | 45
6x50 401000650 6 | 50
7 7 ) 2)
< dnic|<1.000) 1,000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000/50.000 Artyku nr 1 |+olejo| 20 | 008 | 2005 | " | 4do [mrae MS mosiadz
7,1x10 401007110 71 | 10
7,1x12 401007112 71 | 12 9 | 075|085 0814 3° | 400
7,1x15 401007115 71 | 15
7,1x16 401007116 71 | 16 9 | 075|085 |0814] 3° | 534
7,1x20 401007120 71 | 20 9 | 075|085 (0814 3° | 667
7,1x25 ) 401007125 71 | 25 9 | 075|085 |0814 3° | 834
7,1x30 Ceny na zapytanie 401007130 71| 30 | 9 | 075 | 085 |0814 3° |10,00
7,1x35 401007135 71 | 35
7,1x40 401007140 71 | 40
7,1x45 401007145 71 | 45 71
7,1x50 401007150 71 | 50
7,1x55 401007155 71 | 55
> 0] 2) .
fmgfgc,q.ooo 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.00050.000| Artykut nr *%1'1 +(;}6/0 i%-’:z ig,%s t&?os h o :‘:L(ul;%) MS mosiagdz
8x12 401000812 8 | 12
8x15 401000815 8 | 15
8x16 401000816 8 | 16
8x20 401000820 8 | 20
8x25 ) 401000825 8 | 25
8x30 Ceny na zapytanie 401000830 8 | 30
8x35 401000835 8 | 35
8x40 401000840 8 | 40
8x45 401000845 8 | 45
8x50 401000850 8 | 50
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STECHNIK

di
Rozladowanie kondensatora Preed spawaniem: | 3, Pospaveniu: |
. . \ \
Tulejka z gwintem wewnetrznym typ IT | ‘
Zgodny z EN I1SO 13918 (IT) dawniej DIN 32501 (SIA) lub | e
wykonany na zaméwienie ze wszystkich standardowych - | ~
materiatow. Odpowiedni dla wszystkich powszechnych ‘ ‘ -
zgrzewarek kondensatorowych. :
) Strona: S N = ‘ :
Uchwyty mocujace: 77 1 ‘ Sl da
4 2= I1-0,3mm

Wartosci niewyspecyfikowane nie sa standaryzowane.

1) I1 przynajmniej 1,5 x d1.

2) Inne dtugosci po konsultacji.

3) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowg dane maja wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane podane w mm
i 1) .
. §§€{r‘f§g <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.00010.000[25.000/50.000| Artykutnr | | &1 | 92| M0 | b jemn| d3 | d4 | 8 h | a ()
5x06 M3 |160,03|154,32(139,31|128,60(122,60|114,19|110,88|1010205063 5| M3 6
5x08 M3 |110,73| 97,83| 89,85| 83,96 78,17| 75,34| 72,43|1010205083 5 |mM3| 8
5x10 M3 | 112,44 97,86| 89,95| 85,26| 79,38| 74,84| 71,96|1010205103 5|M3| 10| 5 |25|65|075| 0,8 (0814 3°| 1,3
5x12 M3 |114,25| 97,93| 90,09| 86,63| 78,44| 76,04| 73,12|1010205123 5|mM3| 12| 5 |25|65/075| 08 (0814 3°| 1,6
5x15 M3 |115,77| 99,23| 92,72| 87,86 79,59| 77,38 74,42|1010205153 5|M3| 15
5x16 M3 | 116,89|100,19| 93,62| 87,41| 80,36| 78,14| 75,14|1010205163 5|M3| 16 | 5 |25|65|075| 0,8 |0814| 3°| 2,2
5x20 M3 ) 1010205203 5|M3| 20 | 5 |25|65|075| 0,8 (0814 3°| 2,8
5x25 M3 Ceny nia zapytanie 1010205253] | 5 |M3| 25 | 5 | 2565 075] 0,8 [0814 32| 36
M3 | 5
; -
. §§r}%?i% <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.00010.000[25.000/50.000| Artykut nr | | &5 | 92| M0 | b jemn| d3 | dd | 5 b | a ()
6x08 M4 | 126,21/108,18| 99,11 92,73| 85,00| 83,20 79,95 1010206084 6| M4| 8
6x10 M4 | 129,16 109,15(101,35 94,85 88,04| 84,82 81,50(1010206104 6 |M4| 10
6x12 M4 | 131,54 111,16(103,22| 97,93| 89,67| 87,28| 83,85|1010206124 6|Ma| 12| 6 | 3 |75075| 0,8 (0814 3°| 2,1
6x15 M4 | 135,80 114,76/ 106,56|101,10| 92,57| 90,10/ 86,56|1010206154 6 |M4| 15
6x16 M4 | 137,77/ 119,75109,55103,95 93,92| 92,34| 88,71|1010206164 6|Ma| 16 | 6 | 3 |75 075| 0,8 |08-1,4 3°| 3,0
6x20 M4 | 141,77/121,52/111,33|108,50| 99,30| 93,46| 89,81|1010206204 6|Ma| 20| 6 | 3 |75/075| 08 [08143°| 3,8
6x25 M4 | 149,04 125,92/ 120,20|114,06/104,39| 98,25| 94,41 1010206254 6 |M4| 25
6x30 M4 | 157,23/ 132,84/ 128,48/118,72|110,12|105,81(101,65|1010206304 6 [M4| 30
M4 6 6x35 M4 | 173,75 142,97135,95/125,76/116,49|111,36/105,90 /1010206354 6 |M4| 35

Gwint di [d2| 11° | b |emin|d3 | d4 | I3 h | o |m?(kg)
B ~1-000| 1.000 2.500) 5.00010.000/25.00050.000 Artykutnr | IerYlSORRINIET £0,2 [ 40,08| £0,05 +1°|na1.000

7,1x10 M5 | 168,38 144,33 132,23|123,71|114,91| 112,16| 106,67/1010271105 | 7,1| M5| 10
7,1x12 M5 [169,51 (147,31 [132,92|126,12|116,91(113,17|107,62| 1010271125 71|M5| 12 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85|0,8-1,4| 3°| 2,9
7,115 M5 |174,88 [149,90 142,54 130,12|120,61|117,92| 113,25/1010271155 | 7,1| M5| 15
7,1x16 M5 |179,98 |154,27 |144,69 139,12 |127,08| 120,88| 116,001010271165( | 7,1|M5| 16 | 75 | 3 | 9 |0,75/0,85|0,8-1,4| 3°| 3,8
7,1x20 M5 189,37 |162,31 [148,28 144,40 | 128,68| 125,47| 120,49|1010271205 | 7,1| M5| 20 | 75 0,75/0,85(0,8-1,4 3°| 54
7,1x25 M5 [195,03 [169,46 |158,77 |148,85 136,02 |132,27|125,79|1010271255 | 7,1|M5| 25 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85|0,8-1,4| 3°| 6,9
7,1x30 M5 |209,69 |179,74 168,23 |157,77 | 145,87| 141,12| 134,20/1010271305| | 7,1| M5| 30

w
©

M5 | 7,1

Gwint di [d2| I1° | b |emin| d3 | d4 | I3 h | a |m?(kg)
xéedncs |<1.000 1.000 | 2.500 | 5.00010.000125.000/50.000] Artykut v || oy | | gl ool ™| 2 | 08| 005 et g
M6x 8x12 1010208126 | 8 | M6| 12
M6x 8x15 1010208156 | 8 |M6| 15
M6x 8x16 . 1010208166 | 8 |M6| 16
M6x 8x20 ERAEE S 1010208206 | 8 |M6| 20
M6x 8x25 1010208256 | 8 |M6| 25
M6x 8x30 1010208306 | 8 | M6| 30
M6 | 8
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di
Praed spavariem: | <% Pospavaniu: | Roztadowanie kondensatora
\ . .
! o ‘ Tulejka z gwintem wewnetrznym IT
17 ‘ Zgodny z ENI SO 13918 (IT) dawniej DIN 32501 (SIA)
- ~ lub wykonany na zamoéwienie ze wszystkich standardowych
‘ ‘ - materiatéw. Odpowiedni dla wszystkich powszechnych
zgrzewarek kondensatorowych.
40 =] l ‘ v Strona:
t aof 1 Iif Uchwyty mocujace: 77
g l2~11- 03 mm

1) 11 przynajmniej 1,5 xd1.
2) Inne dtugosci po konsultacji.
3) W zwiazku z przyjetg tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane podane w mm

Gwint di [ d2| 1’ | b |emin|d3 | d4 | I3 h | o |m’(kg)
’im’gg <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.00025.000/50.000| Artykutnr | | 5 10,6/0|+0,5/0 £0.2 | £0,08| £0,05 £1°| 121,000

5x08 M3 |225,51(183,01(170,92 |165,84|149,52|143,08| 136,58/2010205083 5 |M3| 8

5x10 M3 | 258,63 [224,52|211,67 |202,34|183,49|171,87|164,06(2010205103 5 [M3| 10 5 (25|65|075| 08 |0,8-1,4| 3°| 1,3
Sx12 M3 |268,13 229,29 (219,45 206,93 | 187,69 |175,84|167,84(2010205123| | 5 | M3| 12 | 5 | 25|65 75| 0,8 |0814) 3°| 1,6
5xL5 M3 |312,59 [253,38 |236,40|230,72|206,43( 198,25 189,24[2010205153 | 5 | M3 | 15 4
5x16 M3 |317,19 [257,11 241,91 234,11[209,47| 203,69] 194,43|2010205163 | 5 [M3] 16 | 5 | 25|65 |0,75| 0,8 [0814| 3°| 22
5x20 M3 |335,84 (272,23 256,13 |244,66[224,67| 215,66 205,86|2010205203 | 5 |M3| 20 | 5 | 25|65 |075| 0,8 [0814| 3°| 28
5x25 M3 |352,96 290,25 |272,83|260,51(236,12( 226,66 216,35[2010205253 | 5 |M3| 25 | 5 | 25|65 |0,75| 0,8 [0814] 3°| 356
5x30 M3 |371,57 [318,53|302,74 |285,18|261,62|247,80| 236,54 2010205303 | 5 | M3| 30
5x35 M3_|433,08 [371,40|352,61 [332,11|304,58| 288,41/ 275,30|2010205353] | 5 | M3]| 35
M3 | 5

il 1) N
§§rfm§vd£-jgca <1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000/25.000/50.000] Artykut e | | 91| 92| WO | b jemn| 3 | d4 | 3 | ) o jm(k6)
6x08 M4 | 278,86(233,10[221,08[210,76 190,87 184,94 [176,53(2010206084| | 6 | M4| 8
6x10 M4 | 288,77 (254,43(232,78|222,43(204,32|191,32 182,63 (2010206104 | 6 | M4 | 10
6x12 M4 |309,28(264,93(245,71 234,70 215,52 [204,33 |195,04(2010206124) | 6 |M4| 12 | 6 | 3 |75 |075| 08 |08-14] 3°| 2,1
6x15 M4 | 324,49(285,90(264,76 |252,72(229,02[214,38 204,63 2010206154 | 6 | M4 | 15
6x16 M4 |335,59(291,63(270,06[257,78 (233,61 221,40 211,34[2010206164 | 6 [M4| 16 | 6 | 3 |75 [075| 08 |0814] 3°| 3,0
6x20 M4 | 362,19(314,75(299,14[278,22 (255,32 244,86 [233,73[2010206204 | 6 |M4| 20 | 6 | 3 |75 [075] 08 |0814]3°| 38
6x25 M4 | 399,80(347,50 325,74/306,84|281,50|266,63 254,51 [2010206254 | 6 | M4 | 25
6x30 M4  |438,03(385,94|356,65|335,90|308,06|295, 18 281,76 2010206304 | 6 | M4 | 30
6x35 M4 |537,32|503,01|441,29|420,00|388,83 (351,44 335,46 2010206354 | 6 | M4 | 35
6x40 M4 | 579,29|544,43(477,63 |449,781417,34 |376,59|359,47 2010206404 | 6 | 4| 40

Gwint di [ d2{ 1’ | b |emin|d3 | d4 | I3 h | o |m”(kg)
);mré <1.000 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000|25.000/50.000 Artykutnr | | 5 10,6/0]+0,5/0 0,2 | 20,08 £0.05 P ey

7,1x10 M5 | 460,80|360,63|356,36|323,51|298,66|279,99(267,27 [2010271105 (7,1 | M5| 10
7,1x12 M5 | 480,01 (363,73|359,42|326,30 296,37 |285,44(272,47|2010271125 |71 |M5| 12 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85|0,8-14| 3°| 2,9
7,1x15 M5 | 508,05(393,00|386,56|351,30(323,97|313,22|298,98 2010271155 [7,1 | M5| 15
7,1x16 M5 | 527,48 |416,11|395,17|376,50 341,54(329,90(314,90 | 2010271165 |71 |M5| 16 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85|0,8-14| 3°| 3.8
7,120 M5 | 561,23|436,02|433,49 394,52 |357,88|338,90|323,50( 2010271205 |71 |M5| 20 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85(0,8-1,4 3°| 5,4
7,1x25 M5 | 618,16|483,13|470,34|422,04 388,47|371,33|354,46| 2010271255 |71 |M5| 25 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85|0,8-1,4| 3°| 6,9
7,1x30 M5 | 659,13|524,44|508,68|457,03 420,32 401,55 383,30 2010271305 | 7,1 | M5| 30

;
))((%j&a <1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000/25.000/50.000] Artykut e | | 41,1 92| W | b jemn| d3 | d4 | B | | q jm (ko)
M6x 8x12 2010208126 | 8 |M6| 12
Méx 815 2010208156 | 8 |M6| 15
M6x 8x16 2010208166 | 8 | M6| 16
Méx 8x20 Ceny na zapytanie 2010208206| 8 |M6| 20
M6x 8x25 ‘ ‘ 2010208256 | 8 | M6 | 25
Méx 8x30 2010208306 | 8 | M| 30
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C5TECHNIK I

Roztadowanie kondensatora

Tulejka z gwintem wewnetrznym typ IT

Zgodny z EN ISO 13918 (IT) dawniej DIN 32501(SIA) lub
wykonany na zamoéwienie ze wszystkich standardowych
materiatéw. Odpowiedni dla wszystkich powszechnych
zgrzewarek kondensatorowych.

Przed spawaniem: Po spawaniu: ‘

€

b
e
»|

12

Lc‘r T _C' ‘
Strona: B e
77

l—ds ] 2= 11-0,3 mm

Uchwyty mocujace:

1) I1 przynajmniej 1,5x d1.
2) Inne dtugosci po konsultacji.
3) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm

H&S TECHNIK ul. Ztotoryjska 186 59-220 Legnica tel. 076 745 44 14, fax 076 745 44 16 biuro@hs-technik.com.pl www.hs-technik.com.pl

i 1) .
AL §%ﬂ§g <1.000| 1.000 | 2.500 | 5,000 {10.000(25.000/50.000] Artykutnr | | S | 62| W0 | b jemn) d3 | d4 | I8 | h | @ jm(kG)
5X06 M3 | 172,24/160,75(148,92 136,83(132,88(119,71(111,50|3010205063) | 5 | M3| 6
SX08M3 | 94,45| 82,16| 77,53| 72,10| 65,88 61,59| 59,28(3010205083| | 5 |M3| 8
5 SxIOM3 | 96,55| 84,16| 79,29| 73,48| 68,25| 63,84 59,32(3010205103| | 5 |M3| 10 | 5 |25 |6,5|075| 0,8 |0814| 3°| 0,46
sx12M3 | 99,23 86,59| 79,91 75,94 63,27| 64,79| 60,20[3010205123 | 5 | M3| 12| 5 | 25|65 |0,75| 08 |0814|3°| 0,56
Sx15M3 | 102,03 89,99| 84,85 80,25 72,84| 69,23| 64,33(3010205153 | 5 |M3| 15
Sx16M3 | 104,62 91,51| 86,67 82,26( 73,36| 67,74| 62,95(3010205163 | 5 |M3| 16| 5 |25 |65 |0,75| 0,8 |08143°| 0,76
<@/ 5x20 M3 | 108,27) 93,62| 88,86| 84,49| 76,65| 70,76| 65,75(3010205203) | 5 |M3| 20 | 5 |2,5|6,5 0,75 08 0814 3°| 0,9
. 5x25M3 | 113,54 98,71 93,55 86,18| 80,65| 75,45| 70,11(3010205253 | 5 |M3| 25 | 5 | 25|65 |0,75| 0,8 |0814(3°| 1,18
5x30 M3 | 130,41]112,45(105,87| 99,44/ 88,54| 86,92| 80,76|3010205303] | 5 |M3| 30
M3 5
: ; -
AL x&ehies |<1.000/ 1000 2500 5.000 10.00025.00050.000] Arykutnr | | S | 92| oL b Jemnl 8| S4B} 2 )
6x08 M4 | 109,48| 93,48| 87,65| 82,94| 75,54| 72,05| 68,153010206084 | 6 |M4| 8
6x10 M4 |110,39| 96,55| 90,38 85,24| 77,30 72,83 67,67(3010206104 | 6 | M4| 10
B 6x12 M4 |113,86| 97,38| 93,55| 88,40 80,38| 75,37 70,03(3010206124 | 6 |M4| 12| 6 | 3 |75 |0,75 08 |0814| 3°| 0,69
6x15 M4 |120,01[102,83| 96,53| 92,90| 84,11| 79,04| 73,453010206154 | 6 |M4| 15
6x16 M4 |122,93(108,23(101,62| 97,83 | 88,74| 81,44 75,683010206164 | 6 |M4| 16 | 6 | 3 |75 |075 08 0814 3°| 0,98
" 6x20 M4 |128,63(114,46/105,41|101,84| 92,07| 86,31 80,203010206204 | 6 |M4| 20 | 6 | 3|75 [075| 08 [0814]3°| 1,25
' ™ 6x25 M4 |141,77|118,90|114,09106,82| 97,29| 91,75 85,253010206254 | 6 | M4| 25
3 6x30 M4 |147,53(127,41119,721112,31/ 101,88 96,24 89,42[3010206304 | 6 | M4| 30
M4 | 6
i 1) . 2)
AL :;(%ﬂjg <1.000| 1.000 | 2.500 | 5,000 {10.000(25.000/50.000| Artykutnr | | S | 92| W0 | b jemn) d3 | d4 | 8 | h | @ jm(kG)
7,1x10 M5 |128,66 |111,78[103,13| 97,98 89,79 84,67 | 79,38 (3010271105 | 7,1 | M5| 10
7,1x12 M5 (153,04 |130,76(124,44116,93|106,55/100,33| 93,23 3010271125 | 7,4 M5| 12| 75| 37| 9 [0,75| 0,850,814 3°| 0,95
7,1x15 M5 |159,22 [136,16(129,77[122,11(112,70/107,59 | 99,10(3010271155| | 7,1 | M5| 15
7,1x16 M5 [166,37 |142,57[135,80(127,81 |118,04/111,70|102,07 3010271165 | 7,4| M5| 16 | 75| 37| 9 [0,75|0,85 0814 3°| 1,27
7,1x20 M5 |177,67 [165,56148,03(135,92 123,36 115,35 104,41 3010271205 | 7,1 |M5| 20 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85|0,8-1,4| 3°| 1,59
7,125 M5 | 194,49 [181,24159,11/145,34|132,82(123,25110,60{3010271255| | 7,4 | M5| 25 | 75| 3 | 9 |0,75|0,85 0,814 3°| 1,98
A0 7,1x30 M5 |209,15 |194,98171,35155,72 142,34/131,07]117,43 3010271305 | 7,1 | 5| 30
M5 | 71
il 1) 2)
AL >§%’|§scg <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000(25.000/50.000| Artykutnr | | S1, | 62| WL | b jemn) d3 | d4 | 8 | h | o jm(kG)
Méx 8x12 3010208126 | 8 | M6 | 12
N M6x 8x15 3010208156 | 8 | M6 | 15
Méx 8x16 . 3010208166 | 8 | M6| 16
M6x 8x20 =TS 3010208206 | 8 | M6| 20
4 M6x 8x25 3010208256 | 8 | M6 | 25
4 Méx_8x30 3010208306 | 8 | M6 | 30
M6 8




N (-5 TECHNIK

DT i

Przed spawaniem: <$' . Po spawaniu: ‘ ROZI’adowanle kondensatora
} R Tulejka z gwintem wewnetrznym typ IT
| of

Zgodny z EN ISO 13918 (IT) dawniej DIN 32501 (SIA) lub
wykonany na zamoéwienie ze wszystkich standardowych
materiatéw. Odpowiedni dla wszystkich powszechnych

‘ zgrzewarek kondensatorowych.

I = . Strona:
g . |
MRS Uchwyty mocujace: 77

ds 2=11-0,3mm

I
12

1) I1 przynajmniej 1,5 x d1.
2) Inne dtugosci po konsultacji.
3) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
xSednica |<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.00025.000(50.000| Artykutnr | | AL @2} 11" | b Jemin| 3 | da | I3 | h | a m" (ko) i
Xdhugose | . . - . 0,1 +0,6/0|+0,5/0) +0,2 | £0,08| £0,05 +1° | na 1.000 MS m05|adz
M3x 5x8 4010205083 5 | M3| 8
M3x 5x10 4010205103 5 |M3| 10| 5 |25|65|075| 08 |081,4| 3°| 1,39
M3x 5x12 4010205123 5 |M3| 12| 5 |25|65|0,75| 0,8 |0,8-1,4| 3°| 1,69
M3x 5x15 Ceny na zapytanie 4010205153 5 |M3| 15
M3x 5x16 4010205163 5 |M3| 16 | 5 |25|65|0,75| 0,8 |081,4| 3°| 2,39
M3x 5x20 4010205203 5 |M3| 2| 5 |25|65|075| 08 |081,4| 3°| 3,02
M3x 5x25 4010205253 5 |M3| 25| 5 |25/65|075| 0,8 |081,4| 3°| 3,79
M3x 5x30 4010205303 5 | M3| 30
M3 5
xednica |<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.00025.000[50.000| Artykutnr | | L @2} 1t? | b Jemin| 3 | da | I3 | h | a (ko) i
Xdugose | . . - . 20,1 +0,6/0|+0,5/0) +0,2 | £0,08| £0,05 +1° | na 1.000 MS m05|adz
Mdx 6x8 4010206084/ | 6 |M4| 8
Mé4x 6x10 4010206104/ | 6 |M4| 10
Mdx 6x12 4010206124/ | 6 |M4| 12 | 6 | 3 |75(0,75| 0,8 [0,8-1,4| 3°| 2,21
M4x 6x15 Ceny na zapytanie 4010206154| 6 |M4| 15
Mdx 6x16 ‘ 4010206164/ | 6 |M4| 16 | 6 | 3 |75|0,75| 0,8 [0,8-1,4| 3°| 3,26
Mé4x_6x20 4010206204/ | 6 |M4| 20 | 6 | 3 |75 |0,75| 0,8 [0,8-1,4| 3°| 4,11
M4 6
i 1) . 2)
x&iea |<1.000] 1.000 | 2:500 5000 10.00025.000(50.000) Artykut v | | Bt | 92 O B jemn B G4 B 0|2 o) MS mosiadz
M5x 7,1x10 4010271105 | 71| M5| 10
M5x 7,1x12 4010271125 |71 |M5| 12 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85|0,8-1,4 3°| 3,13
M5x 7,1x15 4010271155 | 7,1 | M5| 15
M5x 7,1x16 Ceny na zapytanie 4010271165 |71 |M5| 16 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85|0,8-1,4 3°| 4,09
M5x 7,1x20 ‘ 4010271205 | 7,1|M5| 20 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85|0,8-1,4| 3°| 575
M5x_7,1x25 4010271255 | 71|M5| 25 | 75 | 3 | 9 |0,75|0,85)|0,8-1,4| 3°| 7,03
M5 | 7]
i 1) . 2)
isjrg%rriog <1.000{ 1,000 | 2.500 | 5.000 {10.000125.000/50.000| Artykutnr | | &L | 92| W | B jemin) 45 | 64 | B | h | o m (9 MS mosigdz
M6x 8x12 4010208126 | 8 | M6| 12
M6x 8x15 4010208156 | 8 | M6| 15
M6x 8x16 4010208166 | 8 | M6| 16
Méx 8x20 Ceny na zapytanie 4010208206 8 |M6| 20
M6x 8x25 ‘ 4010208256 | 8 | M6| 25
M6x_8x30 4010208306 | 8 | M6| 30
M6 8
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C5TECHNIK I

ROZI'adowa n ie kondensatora Przed spawaniem: i Po spawaniu:
Gwo0zdz izolacyjny ISO

di
0d @ 2x15 do @ 3x150 lub wykonany na zamdwienie ze
wszystkich standardowych materiatow.
Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek kondensatorowych.
Dostepny réwniez we wszystkich rozmiarach, bez tba.

I

Strona:
Dostepne klipsy ISO: 33

Uchwyty mocujace: 77

It =12+ 0,3mm

Wartosci niewyspecyfikowane nie s3 standaryzowane.
1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
Srednica d1 12° | m? (kg)
. Soiliooe <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000(25.000 | 50.000 Artykut nr na 1,000
2x15 1011002015 2 15 0,36
2x20 1011002020 2 20 0,50
2x25 1011002025 2 25 0,63
2x30 1011002030 2 30 0,77
2x35 1011002035 2 35
2x40 1011002040 2 40 1,05
2x45 1011002045 2 45
2x50 1011002050 2 50 1,31
2x55 1011002055 2 55
2 2x60 1011002060 2 60 1,59
2x65 1011002065 2 65
2x70 1011002070 2 70 1,86
2x75 1011002075 2 75
2x80 e — 1011002080 2 80 | 213
2x85 1011002085 2 85
2x90 1011002090 2 90
2x95 1011002095 2 95
2x100 1011002100 2 100 2,67
2x105 1011002105 2 105
2x110 1011002110 2 110
2x115 1011002115 2 115
2x120 1011002120 2 120
2x125 1011002125 2 125
2x130 1011002130 2 130
2x135 1011002135 2 135
2x140 1011002140 2 140
2x145 1011002145 2 145
2x150 1011002150 2 150
Srednica d1 12 | m? (kg)
. x diugodé |<1-000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr o
2,6x15 1011026015 2,6 15 0,59
2,6x20 1011026020 2,6 20 0,80
2,6x25 1011026025 2,6 25 1,01
2,6x30 1011026030 2,6 30 1,21
2,6x35 1011026035 2,6 35
2,6x40 1011026040 2,6 40 1,63
2,6x45 1011026045 2,6 45
2,6x50 1011026050 2,6 50 2,05
2,6x55 1011026055 2,6 55
2,6 2,6x60 1011026060 2,6 60 2,46
2,6x65 1011026065 2,6 65
2,6x70 1011026070 2,6 70 2,88
2,6x75 1011026075 2,6 75
2,6x80 ) 1011026080 2,6 80 3,30
2,6x85 Ceny na zapytanie 1011026085 2,6 85
2,6x90 1011026090 2,6 90
2,6x95 1011026095 2,6 95
2,6x100 1011026100 2,6 100 4,13
2,6x105 1011026105 2,6 105
2,6x110 1011026110 2,6 110
2,6x115 1011026115 2,6 115
2,6x120 1011026120 2,6 120
2,6x125 1011026125 2,6 125
2,6x130 1011026130 2,6 130
2,6x135 1011026135 2,6 135
2,6x140 1011026140 2,6 140
2,6x145 1011026145 2,6 145
2,6x150 1011026150 2,6 150
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ESTECHNIK

Roztadowanie kondensatora
Gwodzdz izolacyjny ISO

Przed spawaniem: Po spawaniu
od
0Od @ 2x15 do @ 3x150 lub wykonany na zamowienie ze
wszystkich standardowych materiatow.

Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek kondensatorowych.

Strona:
Dostepne klipsy ISO: 33
l1=12+0,3mm Uchwyty mocujace: 77
1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwiazku z przyjetq tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
ra—— ) )
X eromegs [<1.000] 1.000 | 2.500| 5.000 | 10.000] 25.000| 50.000) Artykut r il 2" | m” (ko)
@3x15 1011003015 @3 15 0,76
@3x20 1011003020 @3 20 1,04
@3x25 1011003025 @3 25 1,31
@3x30 1011003030 @3 30 1,59
@3x35 1011003035 @3 35
@3x40 1011003040 @3 40 2,15
@3x45 1011003045 @3 45
@3x50 1011003050 @3 50 2,70
@3x55 1011003055 @3 55
@3x60 1011003060 @3 60 3,26 23
@3x65 1011003065 @3 65
@3x70 1011003070 @3 70 3,81
@3x75 1011003075 @3 75
@3x80 Ceny na zapytanie 1011003080 @3 80 4,36
@3x85 1011003085 @3 85
@3x90 1011003090 @3 90
@3x95 1011003095 @3 95
@3x100 1011003100 23 100 5,47
@3x105 1011003105 @3 105
@3x110 1011003110 @3 110
@3x115 1011003115 @3 115
@3x120 1011003120 @3 120
@3x125 1011003125 23 125
@3x130 1011003130 a3 130
@3x135 1011003135 @3 135
@3x140 1011003140 @3 140
@3x145 1011003145 @3 145
@3x150 1011003150 @3 150

Produkcja z aluminium na zyczenie
Inne materiaty po konsultacji
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C5TECHNIK I

Roztadowanie kondensatora proed spaveriem: (ST Po spavanu
Gwozdz izolacyjny ISO |
o dt

Od @ 2x15 do @ 3x150 lub wykonany na zamdéwienie ze -
wszystkich standardowych materiatow. ‘
Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek kondensatorowych. ‘
Dostepny réwniez we wszystkich rozmiarach, bez tba.

Strona: | —

Dostepne klipsy ISO: 33 1= 12 +0,3mm

Uchwyty mocujace: 77

1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
. srednica |4 90| 1.000 | 2.500 | 5.000 | 10.000|25.000| 50.000, Artykut nr di 2% | m* (k)

x dtugosc na 1.000

@2x15 2011002015 @2 15 | 036

22320 2011002020 22 20 | 050

22x25 2011002025 22 25 | 063

22x30 2011002030 ) 0 | 077

22x35 2011002035 22 35

@2x40 2011002040 ) 40 1,05

@2x45 2011002045 22 45

@2x50 2011002050 22 50 1,31

@2x55 2011002055 22 55

@2 22x60 2011002060 22 60 1,59

22x65 2011002065 o2 65

22x70 2011002070 22 70 1,86

©2x75 2011002075 22 75

22x80 . 2011002080 ) 80 | 213

22x85 Ceny na zapytanie 2011002085 22 85

22x90 2011002090 ) 90

32x95 2011002095 22 95

@2x100 2011002100 22 100 | 267

@2x105 2011002105 22 105

@2x110 2011002110 22 110

@ax115 2011002115 22 115

@2x120 2011002120 22 120

@2x125 2011002125 @2 125

@2x130 2011002130 ) 130

@2x135 2011002135 22 135

@2x140 2011002140 ) 140

@2x145 2011002145, 22 145

@2x150 2011002150 22 150

o ) 2
. fm;f:c <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.00010.000|25.000| 50.000 Artykut nr di 12 :;1%%)

©2,6x15 2011026015 | ©2,6 15 | 059

©2,6x20 2011026020 | 2,6 20 | 080

22,6x25 2011026025 | ©2,6 25 1,01

©2,6x30 2011026030 | 2,6 30 | 1,21

22,6x35 2011026035 | ©2,6 35

22,6x40 2011026040 | 92,6 40 | 1,63

22,6x45 2011026045 | ©2,6 45

22,6x50 2011026050 | ©2,6 50 | 2,05

22,6x55 2011026055 | 92,6 55

@2,6 ©2,6x60 2011026060 | ©2,6 60 | 246

©2,6x65 2011026065 | ©2,6 65

22,670 2011026070 | ©2,6 70 | 288

©2,6x75 2011026075 | ©2,6 75

22,6x80 . 2011026080 | ©2,6 80 | 330

©2,6x85 Ceny na zapytanie 2011026085 | ©2,6 85

©2,6x90 2011026090 | 2,6 90

22,6x95 2011026095 | ©2,6 95

22,6x100 2011026100 | ©@2,6 | 100 | 413

22,6x105 2011026105 | ©2,6 | 105

©2,6x110 2011026110 | @2,6 | 110

©2,6x115 2011026115 | ©2,6 | 115

©2,6x120 2011026120 | @2,6 | 120

©2,6x125 2011026125 | ©2,6 | 125

22,6130 2011026130 | @2,6 | 130

22,6x135 2011026135 | ©2,6 | 135

02,6x140 2011026140 | @2,6 | 140

22,6x145 2011026145 | ©2,6 | 145

22,6x150, 2011026150 | @2,6 | 150

Produkcja z aluminium na zyczenie.
Inne materiaty po konsultacji.
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STECHNIK

Roztadowanie kondensatora

Przed spawaniem: F’ Po spawaniu:
‘ Gwozdz izolacyjny ISO
?d
= 0d @ 2x15 do @ 3x150 lub wykonany na zamowienie ze
‘ wszystkich standardowych materiatow.
‘ Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek kondensatorowych.
= Strona:

Dostepne klipsy ISO: 33
Uchwyty mocujace: 77

lt=12+0,3mm

1) Inne dtugosci po konsultacji.
2) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane maja wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm

7 s ) 2
oz |<1.000| 1.000|2.500 | 5.000 |10.000[25.000 | 50.000] Artykut e a 2" | me (ko)
@3x15 2011003015 | @3 15 | 076
@3x20 2011003020 | @3 20 | 1,04
@325 2011003025 | @3 25 | 13
@3x30 2011003030 | @3 30 | 1,59
@3x35 2011003035 | @3 35

@3x40 2011003040 | @3 40 | 215
@3x45 2011003045 | 3 45

@3x50 2011003050 | @3 50 | 270
23455 2011003055 | @3 55

73460 2011003060 | @3 60 | 32 a3
@345 2011003065 | @3 65

@3x70 2011003070 | @3 70 | 38
@3x75 2011003075 | @3 75

23480 S 2011003080 | @3 80 | 436
@3x85 2011003085 | @3 85

@3x90 2011003000 | @3 90

73495 2011003005 | @3 95

@3x100 2011003100 | @3 | 100 | 547
@3x105 2011003105 | @3 | 105

@3x110 2011003110 | @3 | 110

@3x115 2011003115 | @3 | 115

@3x120 2011003120 | @3 | 120

@3x125 2011003125 | @3 | 125

@3x130 2011003130 | @3 | 130

@3x135 2011003135 | @3 | 135

@3x140 2011003140 | @3 | 140

@3x145 2011003145 | @3 | 145

@3x150 2011003150 | @3 | 150

Plastikowy kaptur, bezhalogenowy,
samogasnacy

Metalowa wktadka

Roztadowanie kondensatora
) Klips ISO
1
\& s Materiat:
Stal ocynkowana
Klips ISO typ WN
Materiat: Stal ocynkowana
Kapturek plastikowy, bezhalogenowy, samogasnacy
1) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
. d1 @ | m’(kg)
yp <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.00050.000 | Artykut nr na 1,000
@2 1411202 2 38 44
) 1411203 23 38 44
@2 Ceny na zapytanie 1411204 24 38 44 a#-\ =
@2 1411205 @5 38 4,4 o i
@2 1411206 26 38 4,4 d *
i e

@38
1)
Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr d1 2 | m k)
@2 WN 6011202 @2 43 72
=

@3 WN 6011203 23 43 72
24 WN Ceny na zapytanie 6011204 o4 43 72
@5 WN ‘ ‘ 6011205 a5 43 72
26 WN 6011206 76 43 72

243
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ESTECHNIK

802
6,376 —
Roztadowanie kondensatora s [ e
Styk konektorowy 6,3 typ FS-1 @
A 7 @3 L @® %
Ze wszystkich standardowych materiatéw. m L65s % o 3
Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek kondensatorowych. =hoalr ! QXE@@ g E
Dla FS niezbedny jest uchwyt (patrz str. 77) ol o \ |
L1 v
[ : I [
Ve H 0,054, -
Strona: i LT 25 202,
' S@ g T’@ N 8,5 02

Uchwyty mocujace: 77

1) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk

1)
. Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000(50.000| Artykut nr m (ko)
63-1 46,26 | 40,42 | 37,78 | 35,57 | 32,00 | 30,90 | 29,30 | 1010301 1,0
1)
. Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000(50.000| Artykut nr m (ko)
631 |111,09| 97,30 | 89,62 | 84,04 | 78,79 | 74,26 | 73,27 | 2010301 1,0
AL Typ  |<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000(50.000  Artykutnr | | ™ (K9)
na 1.000
631 |67,18 | 59,3 |5574 |52,09 |47,59 |4583 |44,79 | 3010301 0,5
E |
J
. m” (kg)
MS mosiadz Typ  |<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykutnr | | ™ (k9
63-1 101,65| 89,57 | 84,20 | 78,16 | 71,58 | 67,91 | 65,40 | 4010301 0,98

w/
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I C-5TECHNIK

30° 7 ‘ ‘ it -
Vb i s — Roztadowanie kondensatora
I A 11,1
‘ Styk konektorowy 6,3 typ FS-2
} ¥ ¥
. ‘ oS ‘ —J- 0 I Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek kondensatorowych.
&fH- 17 - i B N \\%/ i Ze wszystkich standardowych materiatow.
N L o5 ] Sprawdzona jakos$¢, miliony razy potwierdzana na
45 \ 100 5 liniach produkcyjnych.
"63
8 Strona:
e
Uchwyty mocujace: 77
1) W zwiagzku z przyjetq tolerancja wagowa dane maja wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk A: Dane w mm
A m” (kg)
Typ [<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000(25.000{50.000| Artykut nr na 1,000
63-2 | 70,92| 56,74 | 51,06 | 50,33 | 47,36 | 44,40 | 41,45 | 1010302 0,5 1,3
A m” (kg)
Typ  |<1.000( 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr e
63-2 |184,08|156,47|151,86|138,06|124,27|119,65|115,04| 2010302 0,5 1,3
. A [ m (ko)
yp  |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr e AL
63-2 [114,26 |103,40 | 92,40 | 88,00 | 79,20 | 70,40 | 67,20 | 3010302 0,6 0,63
7
/4
ot A m” (kg) .
Typ  |<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000|50.000 Artykut nr 1000 MS mosigdz
63-2 Ceny na zapytanie 4010302 0,5 1,35
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C5TECHNIK I

Roztadowanie kondensatora
Bolec "Fir tree" typ FT

Odpowiedni dla wszystkich zgrzewarek kondensatorowych.
Ze wszystkich standardowych materiatow. 3
Sprawdzona jakos¢, miliony razy potwierdzana na *
liniach produkcyjnych.

12406

f=4 =
Strona: 2 2
- @
Uchwyty mocujace: 77 3
1) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
Srednica T 11 2 | m’ (k)
. it <1.000( 1.000 | 2.500 | 5.000 (10.000|25.000|50.000( 100.T |Artykut nr na 1.000
@5x9 10104509 S5x9 6 9 1,04
@5x12 10104512 S5x12 12
25x13 10104513 S5x13 13
05x14,2 10104514| | S5x14,2| 11,2 14,2 1,58
@5x15 . 10104515 S5x15 15
5x16 I S 10104516| | S5x16 2
25x18 10104518 S5x18 15 18 2,00
@5x20 10104520 S5x20 20
?35x22 10104522 S5x22 22
@5 25%x25 10104525 S5x25 22 25 2,70
Srednica i) 11 12 m" (kg)
. X dtugoédé <1.000( 1.000 | 2.500 | 5.000 (10.000/25.00050.000 100.T |Artykut nr 12 1,000
@5x9 20104509 S5x9 6 9 1,04
= 25x12 20104512 S5x12 12
—_ @5x13 20104513 S5x13 13
;T' Y 95x14,2 20104514 S5x14,2 11,2 14,2 1,58
@5x15 . 20104515 S5x15 15
% 95x16 Ceny na zapytanie 20104516| | S5x16 16
?5x18 20104518 S5x18 15 18 2,00
25x20 20104520 S5x20 20
@5x22 20104522 S5x22 22
25 25x25 20104525 S5x25 22 25 2,70

Bolec gwintowany do zgrzewania przy zastosowaniu metody Krétkiego Cyklu - na stronie 49.
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N (-5 TECHNIK

Roziadowanie kondensatora

CZQSCI SPeCJaIne Trzpienie z tbami owalnymi
Bolce gwintowane

Cena netto w € za 1.000 sztuk

Srednica

x diugoéé <1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000(50.000| Artykut nr

Ceny na zapytanie

Trzpienie z tbami owalnymi typ KB

Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000|50.000| Artykut nr 7 kotnierzem

Ceny na zapytanie

- i 23
Bolce gwintowane typ PT-V ﬁ‘ G ’@
: >

Bolce gwintowane typ PT-V-FL

-
bez kotnierza,
ocynkowany ocynkowany

Produkcja kazdego rodzaju czesci a takze akcesoridw na zamdwienie.

Czesci specjalne

CZQSCi specjalne Szpilki o tbach okragtych,
Bolce z tbami cylindrycznymi

Typ  [<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000|50.000| Artykut nr

Ceny na zapytanie

Dziedziny zastosowan:
Produkcja karoserii samochodowych, wyboczen.

Szpilki o tbach okragtych

Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000{50.000 | Artykut nr

Ceny na zapytanie

Bolce z tbami cylindrycznymi

Produkcja kazdego rodzaju czesci a takze akcesoridw na zamdwienie.
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CHTECHNIK

Kondensatorowe zgrzewarki do bolcow Przenosne jednostki

LBS 7 5 Zgrzewarka LBS-75 charakteryzuje sie prostotg w obstudze i wysoka jakoscig
zgrzewania. Dzieki elektronicznej przetwornicy odznacza sie bardzo krétkim
czasem tadowania i tym samym sekwencje kolejnego zgrzewania sa
wykonywane bardzo szybko.

Solidna konstrukcja zapewnia wysokg niezawodno$¢.
Wszystkie funkcje sg oznaczone na diodach oraz wyswietlaczu LED.
Napiecie tadowania jest ptynnie regulowane przez pokretto na froncie.

charakterystyka:

fatwa obstuga, wysoka jakoS¢ zgrzewania, bezstopniowe napiecia tadowania,
krotki czas fadowania, wskazanie wszystkich funkcji poprzez diody LED,
wskazanie komunikatéw o btedach przez diody LED, wyswietlacz cyfrowy LED
wybranego czasu zgrzewania, kompaktowa konstrukcja, niska waga,
elektroniczna kontrola wszystkich funkcji, funkcja automatycznego testu po
wigczeniu, kontrola temperatury jako zabezpieczenie przed zniszczeniem przez
przegrzanie, niskie straty energii cieplnej, solidna , malowana proszkowo
metalowa obudowa, stabilne mocowanie gniazd kablowych zapobiegajace
uszkodzeniom na obudowie w wyniku pociggniecia kabla

PRO'C 7 50 Zgrzewarka PRO-C 750 posiada mikroprocesor, ktéry nadzoruje i steruje
pracg wszystkich funkcji procesu zgrzewania.
Sterownik i ptynna regulacja napiecia tadowania zapewniajg wysokg wydajnosc
urzadzenia, optymalne wyniki spawania i powtarzalnos¢ .
Urzadzenie jest tatwe w obstudze i po krétkim czasie wdrazania mozna uzyskac
wysokiej jakosci potgczenia zgrzewane.
Wszystkie funkcje i parametry sg wyswietlane na duzym wyswietlaczu LCD.
Zainstalowane programy zgrzewania utatwiajg wybdr wiasciwych wartosci
ustawien dla réznych konfiguracji bolec-materiat.

charakterystyka:

tatwa obstuga, krétki czas tadowania, zapisane programy zgrzewania, duzy
graficzny wyswietlacz, monitoring parametrow zgrzewania, przechowywanie
ostatnich dziesieciu rekorddw parametréw zgrzewania, mikroprocesor sterujacy
sprzetem, kontrola temperatury, licznik ilosci zgrzewodw, solidna, malowana
proszkowo metalowa obudowa, automatyczne wykrywanie modelu pistoletu,
samo-kontrolna funkcja diagnostyczna

Typ LBS 75 PRO-C 750
Zrédto zasilania Kondensator elektrolitowo-aluminiowy
Kondensator 66,000 pF 66,000 pF
Napigcie tadowania 60 do 200 Voltéw, bezstopniowe, doktadnos¢ +/- 1 Volt
Max. pobér energii 1320 Wat przy 220V 1320 Wat przy 200V
Czas fadowania 26 2,0 sek. / @8 3.5 sek @6 2,0 sek. / @8 3.5 sek.
Kontrola Elektroniczna przetwornica Sterownik mikroprocesowy
Zapisane programy zgrzewania Brak ‘ Tak
Wyswietlacz LED ’ LCD
Metody zgrzewania Kontaktowa, po przez uniesienie
Zgrzewane materiaty Stale (stopowe i niestopowe), Stale nierdzewne, Aluminium, Mosigdz
Zakres zgrzewania @2 - @8/M8 | @2 - @8/M8
Przytacze kabli spawalniczych Zainstalowane tuleje: 35/50 mm2 szybko zfaczne
Przytacze elektryczne Ztacze gumowe
Napigcie zasilania Automatyczna zmiana pomiedzy (90...120 Volt, 50-60Hz / 190...240 Volt, 50-60Hz)
Zuzycie energii 500VA (max.) / 5 VA, (czuwanie)
Obudowa / Klasa zabezpieczen Stal/IP 21
Warunki otoczenia Temperatura -10 - 450 C (pracy); -10 - 700 C (sktadowania); wilgotno$¢ 80%,
Waga 11 kg 11 kg
Wymiary 195x260x400 mm (szerokos¢ x wysokos$¢ x dtugosc)
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N (-5 TECHNIK

Kondensatorowe zgrzewarki do bolcow Przenosne jednostki

LBS 90 Zgrzewarka LBS-90 charakteryzuje sie prostotg w obstudze i wysokg jakoscig
zgrzewania. Dzieki elektronicznej przetwornicy odznacza sie bardzo krotkim
czasem ftadowania i tym samym sekwencje kolejnego zgrzewania sg wykonywane

bardzo szybko.

Solidna konstrukcja zapewnia wysokg niezawodnosc¢.
Wszystkie funkcje s oznaczone na diodach oraz wyswietlaczu LED.
Napiecie tadowania jest ptynnie regulowane przez pokretto na froncie.

charakterystyka:

fatwa obstuga, wysoka jakos$¢ zgrzewania, bezstopniowe napiecia tadowania,
krotki czas tadowania, wskazanie wszystkich funkcji poprzez diody LED,
wskazanie komunikatow o btedach przez diody LED, wyswietlacz cyfrowy LED
wybranego czasu zgrzewania, kompaktowa konstrukcja, niska waga,
elektroniczna kontrola wszystkich funkcji, funkcja automatycznego testu po
wigczeniu, kontrola temperatury jako zabezpieczenie przed zniszczeniem przez
przegrzanie, niskie straty energii cieplnej, solidna , malowana proszkowo
metalowa obudowa, stabilne mocowanie gniazd kablowych zapobiegajace
uszkodzeniom na obudowie w wyniku pociggniecia kabla

PRO'C 900 Zgrzewarka PRO-C 900 posiada mikroprocesor ktory prowadzi nadzor i
reguluje wszystkimi funkcjami procesu zgrzewania.
Sterownik i ptynna regulacja napiecia tadowania zapewniajg wysoka wydajnosc
urzadzenia, optymalne wyniki spawania i powtarzalnos¢ .
Urzadzenie jest tatwe w obstudze i po krétkim czasie wdrazania mozna uzyskac
wysokiej jakosci potgczenia zgrzewane.
Wszystkie funkcje i parametry sg wyswietlane na duzym wyswietlaczu LCD.
Zainstalowane programy zgrzewania utatwiajg wybor wtasciwych wartosci
ustawien dla réznych konfiguracji bolec-materiat.

charakterystyka:

tatwa obstuga, krotki czas tadowania, zapisane programy zgrzewania, duzy
graficzny wyswietlacz, monitoring parametréw zgrzewania, przechowywanie
ostatnich dziesieciu zestawoéw parametréw zgrzewania, mikroprocesor sterujgcy
sprzetem, kontrola temperatury, licznik ilosci zgrzewdw, solidna, malowana
proszkowo metalowa obudowa, samo-kontrolna funkcja diagnostyczna

Typ LBS-90 PRO-C 900
Zrédto zasilania Kondensator elektrolitowo-aluminiowy
Kondensator 88.000 uF ‘ 90.000 pF
Napiecie fadowania 50 do 200 Voltéw, bezstopniowe, doktadnosc +/- 1 Volt
Max. pobdr energii 1760 Wat przy 220V ‘ 1800 Wat przy 220V
Czas tadowania @3 -@40,8 sek./ @4 - @5 1.8 sek./ D6 2,0 sek. / @8 3.5 sek.
Kontrola fadowania Elektroniczna: podstawowo-taktowana, odporna na zwarcia, monitorowanie temperatury
Zapisane programy zgrzewania Brak Tak
Wyswietlacz LED LCD
Metody zgrzewania Kontaktowa; po przez uniesienie
Zgrzewane materiaty Stale (stopowe i niestopowe), Stale nierdzewne, Aluminium, Mosiadz
Zakres zgrzewania ?2-210 ?2-010
Przytacze kabli spawalniczych zainstalowane tuleje: 35/50 mm2 szybko zlaczne
Przytacze elektryczne Ztcze gumowe
Napiecie zasilania Automatyczna zmiana pomiedzy (90...120 Volt, 50-60Hz / 190...240 Volt, 50-60Hz)
Zuzycie energii 500VA (max.) / 5 VA, (czuwanie)
Obudowa / Klasa zabezpieczen Stal /1P 21
Warunki otoczenia Temperatura -10 - 450 C (pracy); -10 - 700 C (sktadowania); wilgotnos¢ 80%,
Waga 19,0 kg 13,5 kg
Wymiary 275x260x470 mm (szerokos$¢ x wysokos¢ x diugosc) 195x260x400 mm (szerokos¢ x wysokos$¢ x dtugosc)
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CSTECHNIK I

Krétki Cykl Przed spawaniem: T’ i Po spawaniu: i
Bolce gwintowane na catej dtug. typ PS ‘ ‘

11
12

Zgodne z EN ISO 13918 (FD) lub robione na zaméwienie ‘
ze wszystkich standardowych materiatow. |
Sprawdzona jakos¢, miliony razy potwierdzana na
liniach produkcyjnych.

Strona
Uchwyty mocujqce: 77 12 zalezy od I1 i energii zgrzewania.
1) Inne rodzaje gwintow po konsultacji.
2) Inne dtugosci po konsultacji.
3) W przypadku z astosowan przy grubosci blachy = 2 mm
i czasie zgrzewania > 60 ms kat moze by¢ powigkszony o maksymalnie 14°.
4) W zwigzku z przyjetq tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
i 1) 2) 3) 4)
. J Shigns|<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000 25.000|50.000| Artyku nr d” +&6>/D L & | ke
M3x6 102010306 M3 6 4 0,7-1,4 1,5 7° 0,3
M3x8 102010308 M3 8 4 |07-14| 15 7° 0,4
M3x10 102010310 M3 10 4 0,7-1,4 1,5 7° 0,5
M3x12 Ceny na zapytanie 102010312 M3 12 4 0,7-1,4 1,5 7° 0,6
M3x15 102010315 M3 15
M3x16 102010316 M3 16 4 0,7-1,4 1,5 7° 0,7
M3x20 102010320 M3 20 4 0,7-1,4 1,5 7° 0,9
M3
i 1) 2) 3) 4)
.  Shiaws <1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr S L I B
M4x8 102010408 M4 8 5 0,7-1,4 1,5 7° 0,7
M4x10 102010410 M4 10 5 0,7-1,4 iS5 7° 0,8
M4x12 102010412 M4 12 5 0,7-1,4| 15 7° 1,0
M4x15 Ceny na zapytanie 102010415 M4 15
M4x16 102010416 M4 16 5 0,7-1,4 1,5 7° 1,3
M4x20 102010420 M4 20 3 0,7-1,4 1,5 7° 1,6
M4x25 102010425 M4 25 5 |0714] 15 7° 1,9
M4
- B B 3 3
.  Ghuapie|<1:000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000  25.000|50.000| Artykut nr S I B
M5x8 102010508 M5 8
M5x10 102010510 M5 10 6 0,8-1,4 2 7° il,8
: M5x12 102010512 M5 12 6 0,8-1,4 2 7° 1,6
M5x15 Ceny na zapytanie 102010515 M5 15
M5x16 102010516 M5 16 6 0,8-1,4 2 7° 2,0
M5x20 102010520 M5 20 6 0,8-1,4 2 7° 25
M5x25 102010525 M5 25 6 0,8-1,4 2 7° 31
M5x30 102010530 M5 30 6 0,8-1,4 2 7° 3,7
M5
N ) 2) 3) 4)
.  Glum.£1<1.000| 1.000 | 2:500 | 5.000 [10.000|25.000|50.000 Artykui e S I I e B e
M6x10 102010610 M6 10 7 0,8-1,4 2 7° 1,9
M6x12 102010612 M6 12 7 0,8-1,4 2 7° 2,5
Mé6x15 102010615 M6 15
M6x16 102010616 M6 16 7 0,8-1,4 2 7° 29
M6x20 102010620 M6 20 7 |o814| 2 7° 3,6
= M6x25 Ceny na zapytanie 102010625 M6 25 7 0,8-1,4 2 7° gD
M6x30 102010630 M6 30 7 0,8-1,4 2 7° 53
M6x35 102010635 M6 B5
M6x40 102010640 M6 40
M6 M6x45 102010645 M6 45
M6x50 102010650 M6 50
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N (-5 TECHNIK

Przed spawaniem: i Po spawaniu: i - Krétki Cykl
‘ ‘ Bolce gwintowane na catej dtug. typ PS

11
12

Zgodne z EN ISO 13918 (FD) lub robione na zamowienie
‘ ze wszystkich standardowych materiatdw.
| Sprawdzona jakos¢, miliony razy potwierdzana na

l_ir liniach produkcyjnych.
Strona

12 zalezy od I1 i energii zgrzewania. UChWyty mOCUjQCG: 77

1) Inne rodzaje gwintéw po konsultacji.
2) Inne dtugosci po konsultacji.
3) W przypadku zastosowan przy grubosci blachy = 2 mm
i czasie zgrzewania > 60 ms kat moze by¢ powigkszony o maksymalnie 14°.
4) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
Gwint di” [ 1”? d3 h nmax | a” | m”(kg)
« dlugos|<1:000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.00050.000| Artykut nr +06/0 | 402 o |ty
M8x10 102010810 M8 10
M8x12 102010812 M8 12 9 |os14| 2 7° 3,9
M8x15 102010815 M8 15
M8x16 102010816 M8 16 9 |os14| 2 7° 5.2
M8x20 c ) 102010820 M8 20 9 |0814| 2 7° 6,5
M8x25 7 EIENTE 102010825 M8 25 9 |o0814| 2 70 8,1
M8X30 102010830 M8 30 9 |0814| 2 7° 9,7
M8x35 102010835 M8 35 9 |os14| 2 70 | 109
M8x40 102010840 M8 40 9 |0814| 2 7o | 12,7
M8x45 102010845 M8 45 M8
Gwint da’ | 1 d3 h nmax | o’ | m’(ka)
« dhugoée| <1-000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000 25.000|50.000| Artykut nr +0.6/0 | 402 Lo |l
M10x12 102011012 M10 12
M10x15 102011015 M0 | 15
M10x16 102011016 M10 16 11 |0814| 2 7° 8,1
M10x20 ) 102011020 M0 | 20 11 |0814| 2 7° | 101
Ceny na za| nie ,0-1, ,
M10x25 y na zapytani 102011025 M0 | 25 1 |0g814| 2 7o | 127
M10x30 102011030 M0 | 30 11 |0814| 2 70 | 152
M10x35 102011035 M0 | 35 11 |0814| 2 7° | 178
M10x40 102011040 M0 | 40 11 |o814] 2 7° | 203
Gwint d1” 117 d3 h nmax o | m” (kg)
 dlogoée|<1-000| 1.000 | 2,500 | 5.000 |10.000 25,000 50.000 | Artykut nr +06/0 | 202 So Dk
M12x12 102011212 M12 12
M12x15 102011215 Mi2 | 15
M12x16 102011216 M12 16
M12x20 . 102011220 Mi2 | 20
M12x25 Ceny na zapytanie 102011225 | | M12 | 25
M12x30 102011230 Mi2 | 30
M12x35 102011235 M2 | 35
M12x40 102011240 Mi2 | 40
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C5TECHNIK I

od1
Przed spawaniem: | Po spawaniu:

Krotki Cykl | i |
Bolce gwintowane na catej dtug. typ PS \ \

11
12

Zgodne z EN ISO 13918 (FD) lub robione na zamoéwienie ‘
ze wszystkich standardowych materiatow.
Sprawdzona jakos¢, miliony razy potwierdzana na
liniach produkcyjnych.

Strona
Uchwyty mocujace: 77 12 zalezy od I1 i energii zgrzewania.

1) Inne rodzaje gwintéw po konsultacji.
2) Inne dhtugosci po konsultacji.
3) W przypadku zastosowan przy grubosci blachy = 2 mm
i czasie zgrzewania > 60 ms kat moze by¢ powiekszony o maksymalnie 14°.
4) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
N 1 2) 3) 49
- y G| <1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.00050.000| Artykutnr | | AL | HC | 98 amac | ol (ko)
M3x6 202010306 | M3 | 6 | 4 |0714| 15 | 7 | 03
M3x8 202010308 | | M3 | 8 | 4 |o7t4| 15 | 7 | 04
M3x10 20010310| | M3 | 10 | 4 |0714| 15 | 7° | 05
M3x12 Ceny na zapytanie 202010312 | M3 |12 |4 |ozual 15 |72 | 06
M3x15 202010315| | M3 | 15
M3x16 202010316 | | M3 |16 |4 |oza| L5 || 07
M3x20 20200320 | M3 | 20 | 4 |07L4| 15 | 7 | 09
M3
. PR T
.  ugpe| <1:000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000|50.000 | Atykut e N i L A
Max8 20010408 | M4 | 8 | 5 |0714| 15 | 7° | 07
Max10 202010410 | M4 |10 |5 |o7ta| 15 |72 | 08
Max12 202010412 | M4 | 12 | 5 |07L4| 15 | 7 | 10
Maxis Ceny na zapytanie 202010415 | | M4 | 15
Max16 202010416 | M4 | 16 | 5 |0714| 15 | 7 | 13
M4x20 202010420 | M4 | 20 |5 |o7tal 15 |7 | 16
Méx25 20010425 | M4 | 25 | 5 lo714| 15 | 7° | 19
M4
. D o=
.  Ghopce|<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000 |25.000|50.000) Artyku nr L O L B L B
M5x8 202010508| | M5 | 8
M5x10 202010510 | | Ms |10 |6 |osLal 2|7 |13
MSx12 202010512 | Ms | 12 | 6 |08L4| 2 | 7 | 16
M5x15 Ceny na zapytanie 202010515 | | M5 | 15
M5x16 202010516 | Ms | 16 | 6 |0814| 2 | 7 | 20
M5x20 202010520| | M5 | 20 | 6 |osta| 2 | 7 | 25
MSx25 202010525 | M5 | 25 | 6 |0814| 2 | 7 | 31
M5x30 202010530| | Ms | 30 | 6 |ostal 2 | 7 | 37
M5
N 1) 2) 3) 4)
Gt £/<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykutnr | | 91| glo | B b amac) o | (k9)
Méx10 202010610 | M6 | 10 | 7 |08L4| 2 | 7 | 19
Mex12 202010612| | M6 | 12 | 7 |osal 2 | 7 | 23
Méx15 202010615 | M6 | 15
Méx16 202010616 | | Me | 16| 7 |osi4| 2 | 7|29
M6x20 202010620 | Me | 20 | 7 |08L4| 2 | 7° | 36
Mex25 Ceny na zapytanie 202010625 | | M6 |25 |7 ogtal 2 | 7| 45
M6x30 202010630| | M6 | 30 | 7 |08L4| 2 | 7 | 53
Mex35 202010635 | M | 35
Méx40 202010640 | | M6 | 40
Méxds 202010645 | | M | 45
MEx50 202010650| | Me | 50
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N (-5 TECHNIK

Przed spawaniem: T Po spawaniu: i Krétki Cykl
‘ ‘ Bolce gwintowane na catej dtug. typ PS

11
12

Zgodne z EN ISO 13918 (FD) lub robione na zamdwienie
‘ ze wszystkich standardowych materiatow.
! Sprawdzona jakosc¢, miliony razy potwierdzana na

i[— liniach produkcyjnych.
Strona

12 zalezy od 1 i energii zgrzewania. Uchwyty mocujgce: 77

1) Inne rodzaje gwintéw po konsultacji.
2) Inne dtugosci po konsultacji.
3) W przypadku zastosowan przy grubosci blachy = 2 mm
i czasie zgrzewania > 60 ms kat moze by¢ powiekszony o maksymalnie 14°.
4) W zwiazku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
- 1) 2) 3) 4)
» Glognze|<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykutnr | | 91| flo 8 amac) g (@) .
MBx10 202010810 | M8 | 10
M8x12 202010812 | M8 | 12 9 |os14| 2 7 | 39
Msx15 202010815 | M8 | 15
Msx16 202010816 | M8 | 16 9 |os14| 2 7 | 52
MB8x20 Ceny na zapytanie 202010820 | M8 | 20 9 |os14| 2 7 | 65
M8x25 202010825 | M8 | 25 9 |os14| 2 7 | 81
MB8x30 202010830| | M8 | 30 9 |og14| 2 7 | 97
MB8x35 202010835 | M8 | 35 9 |os14| 2 7 | 109
MBx40 202010840 | M8 | 40 9 |os14| 2 7 | 127
M8x45 202010845 M8 45 M8
N 1) 2) 3) 4)
s Gat£1<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000 Artykut nr S - i%3’2 ho | nmax | o0 M (ko)
M10x12 202011012| | M0 | 12
M10x15 202011015| | Mi0 | 15
M10x16 202011016| | M10 | 16 | 11 |0814| 2 7 | 81
M10x20 . 202011020 | M10 | 20 | 11 |o0814| 2 7 | 101
M10x25 Ceny na zapytanie 202011025 M0 | 25 1 |og14| 2 7o | 127
M10x30 202011030| | M10 | 30 | 11 |o0814| 2 7 | 152
M10x35 202011035 | M10 | 35 | 11 |0814| 2 7 | 178
M10x40 202011040] | M10 | 40 | 11 |o814| 2 7 | 203
. 1) 2) 3) 4)
s in, |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000(50.000| Artykutnr | | 1T | jto | B h | amac | o (0)
M12x12 202011212| | M2 | 12
M12x15 202011215| | M2 | 15
M12x16 202011216| | Mi2 | 16
M12x20 ) 202011220 | Mi2 | 20
M12x25 Ceny na zapytanie 202011225 | M12 | 25
M12x30 202011230| | M12 | 30
M12x35 202011235| | M12 | 35
M12x40 202011240] | M12 | 40
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C5TECHNIK I

o di
Przed spawaniem . Po spawaniu: |

Krotki Cykl | | ’
Szpilka typ US ‘ ‘

1
12

Na zamowienie ze wszystkich standardowych materiatow. ‘
Sprawdzona jakos$¢, miliony razy potwierdzana na | ‘

liniach produkcyjnych. o |
Strona: ' [ e

: 9ds
UChWyty mocujgce: 77 12 zalezy od I1 i energii zgrzewania.
1) Inne rodzaje gwintéw po konsultacji.
2) Inne dtugosci po konsultacji.
3) W przypadku zastosowan przy grubosci blachy = 2 mm
i czasie zgrzewania > 60 ms kat moze by¢ powiekszony o maksymalnie 14°.
4) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
N ) 2) 3) 4)
. Gt ¢/<1.000 1,000 | 2500 | 5.000 |10.00025.000{50.000| Artykut nr R ¢%3,2 b Lo | ™)
@3x6 102000306 a3 6 4 0,7-1,4 7° 0,3
@3x8 102000308 @3 8 4 0,7-14 7° 0,4
@3x10 102000310 a3 10 4 0,7-1,4 7° 0,5
@3x12 Ceny na zapytanie 102000312 a3 12 4 07-1,4 7° 0,6
@3x15 102000315 a3 15
@3x16 102000316 a3 16 4 07-14 7° 0,7
@3x20 102000320 a3 20 4 07-14 7° 0,9
23
" 1) 2) 3) 4)
. s G, <1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 10.000|25.000|50.000  Artykut nr S e | b o | M k)
24x8 102000408 o4 8 5 0,7-1,4 7° 0,7
24x10 102000410 o4 10 5 07-14 7° 0,8
24x12 102000412 o4 12 5 0,7-1,4 7° 1,0
24x15 Ceny na zapytanie 102000415 o4 15
24x16 102000416 o4 16 5 0,7-1,4 7° 1,3
24x20 102000420 o4 20 5 07-14 7° 1,6
@4x25 102000425 o4 25 5 0,7-14 7° 1,9
24
N 1) 2) 3) 4)
. xdG!\thlngn:sc <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000(50.000| Artykut nr e .Hl)}s/o t%?:z " :1‘)’ :;7153';%)
#5x10 102000510 o5 10 6 08-14 7° 1,3
@5x12 102000512 @5 12 6 08-1,4 7° 1,6
@5x15 102000515 o5 15
?5x16 Ceny na zapytanie 102000516 a5 16 6 08-1,4 7° 2,0
@5x20 102000520 o5 20 6 08-14 7° 2,5
@5x25 102000525 @5 25 6 08-1,4 7° Sl
25x30 102000530 @5 30 6 08-14 7° 3,7
25
. 1) 2) 3) 4)
.  at£|<1.000] 1,000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000] Artyku e e | ik b &L | ko
26x10 102000610 26 10 7 08-14 7° 1,9
26x12 102000612 26 12 7 08-1,4 7° 2,8
@6x15 102000615 6 15
?6x16 Ceny na zapytanie 102000616 26 16 7 08-1,4 7° 2,9
@6x20 102000620 6 20 7 08-14 7° 3,6
26x25 102000625 26 25 7 08-1,4 7° 4,5
26x30 102000630 26 30 7 08-14 7° 53
26
" 1) 2) 3) 4)
 Ghugace|<1:000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000 50.000 | Artyku nr e 1%3,2 b & | MGk
07,1x12 102007112 7,1 12 9 08-14 7° 3,9
@7,1x15 102007115 7,1 15
07,116 102007116 7,1 16 9 08-14 7° 52
97,120 Ceny na zapytanie 102007120 7,1 20 9 08-1,4 7° 6,5
07,1x25 102007125 7,1 25 9 08-14 7° 8,1
27,1x30 102007130 27,1 30 9 0,8-1,4 70 9,7
©7,1x35 102007135 7,1 35 9 08-14 7° 10,9
©7,1x40 102007140 27,1 40 9 08-1,4 7° 12,7
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ESTECHNIK

o di
. _ | x J4 -
Przed spawaniem: | | Po spawaniu: \ Krotki CYkI
‘ ‘ Szpilka typ US
‘ - ‘ = Na zamdwienie ze wszystkich standardowych materiatow.
! ! Sprawdzona jakos¢, miliony razy potwierdzana na
‘ ‘ liniach produkcyjnych.
d‘: [ < v ;
‘ 5 lil Strona:
'Ld/’] 12 zalezy od I1 i energii zgrzewania. Uchwyty mocujace: 77

1) Inne rodzaje gwintéw po konsultacji.
2) Inne dtugosci po konsultacji.
3) W przypadku zastosowan przy grubosci blachy = 2 mm

i czasie zgrzewania > 60 ms kat moze by¢ powiekszony o maksymalnie 14°.
4) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk

Wszystkie dane w mm

& - 1 2) 3) )
xsjjﬂggc, <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr dt’ +(|),6) . 1%3,2 iy :11 'r{;)l(o';%) .
23x6 202000306 o3 6 4 [07-14| 7 03
03x8 202000308 o3 8 4 |o7-14| 7 04
23x10 202000310 3 10 4 |o7-14| 7 05
@3x12 Ceny na zapytanie 202000312 a3 12 4 07-14 7° 0,6
23x15 202000315 3 15
03x16 202000316 o3 16 4 |o7-14| 7 07
23x20 202000320 93 20 4 |07-14| 7 0,9
23
e ; z g 2
fjﬂgf:c <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000 |25.000{50.000 Artykut nr dr’ H',TG) 10 1%3,2 i :1)0 ’;)1%%) .
04x8 202000408 04 8 5 |07-14| 7° 0,7
04x10 202000410 04 10 5 |07-14| 7 08
4x12 202000412 o4 12 5 07-14| 7° 1,0
24x15 Ceny na zapytanie 202000415 o4 15
04x16 202000416 04 16 5 |07-14| 7° 13
24x20 202000420 o4 20 5 |07-14| 7 16
04x25 202000425 o4 25 5 lo7-14] 7° 1,9
24
& . 1) 2) 3) \4)
ednics|<1.000] 1.000 | 2:500 | 5.000 |10.000 25.00050.000 | Arykus nr e | S b Zo | MGk
25x10 202000510 o5 10 6 |08-14| 7° 13
o5x12 202000512 o5 12 6 |08-14| 7 16
g5x15 202000515 g5 15
o5x16 Ceny na zapytanie 202000516 g5 16 6 |08-14| 7 2,0
25x20 202000520 g5 20 6 |08-14| 7° 2,5
g5x25 202000525 g5 25 6 |08-14| 7 31
25x30 202000530 g5 30 6 |08-14] 7° 3,7
25
. 1) 2) 3) 4)
redrica |<1.000] 1.000 | 2:500 | 5.000 |10.000|25.00050.000 | Artykut it 9 e | S n Zo | MGk
26x10 202000610 26 10 7 |08-14| 7° 19
o6x12 202000612 %6 12 7 |og-14| 7 23
o615 202000615 06 15
@6x16 Ceny na zapytanie 202000616 26 16 7 08-14 7° 2,9
26x20 202000620 26 20 7 |08-14| 7 36
06x25 202000625 26 25 7 |os-14| 7 45
26x30 202000630 26 30 7 |o8-14] 7 53
26
& . 1) 2) 3) \4)
xsdfﬁfgfggg <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000/50.000| Artykut nr di +(|)}5 . 1%372 h Lo | Mtk
07,1x12 202007112 07,1 12 9 |08-14| 7° 39
07,1x15 202007115 97,1 15 )
07,1x16 202007116 07,1 16 9 |08-14| 7 52
07,1x20 Ceny na zapytanie 202007120 07,1 20 9 |og-14| 7 65
07,1x25 202007125 07,1 25 9 |08-14| 7 8,1
07,1x30 202007130 07,1 30 9 |og-14| 7 97
07,1x35 202007135 07,1 35 9 |08-14| 7° 10,9
07,1x40 202007140 971 40 9 |o8-14| 7 12,7
27,1
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STECHNIK

Tulejka z gwintem wewnetrznym typ IS

Krétki CYkI Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: i i
|

Na zaméwienie ze wszystkich standardowych materiatdw.
Sprawdzona jakos¢, miliony razy potwierdzana na ! !
liniach produkcyjnych. \ ‘

GLl " = -
Strona: * B

Uchwyty mocujace: 77 2ds

=" 12 zalezy od I1 i energii zgrzewania.
1) I1 przynajmniej 1,5 x d1.
2) Inne dtugosci po konsultacji.
3) W zwiazku z przyjetq tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
x §eanica |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000[25.000[50.000] Artykutnr | | GL [ @2 | 17 | b femn| d3 | h | a |m (k)
Yahngose | 0| 1OPY | #2000 10000125 009150- 201 +06/0 | +0,5/0 0,2 19 na1.000
M3x@5x10 1020205103 25 M3 10 5 2,5 6,0 (0,8-14| 7° 1,3
M3x@5x12 1020205123 g5 | M3 | 12 5 | 25 | 60 [0814| 7°| 16
M3x@5x15 . 1020205153 @5 M3 15
M3xg5x16 elyazanviante 1020205163 | @5 | M3 | 16 | 5 | 25 | 60 |0814| 70| 22
M3x@5x20 1020205203 @5 M3 20 5 2,5 6,0 {0,8-14| 7° 2,8
M3x@5x25 1020205253 25 | M3 25 5 25 | 60 |0814] 7°| 3,6
M3 @5
Gwint di | d2 | I® b |emn| d3 h a |m”(kg)
. x mrggca <1.000/ 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000[25.000(50.000/ Artykut nr 01 +0,6/0 | 40,570 rys =10 [imacm
M4xa6x12 1020206124 @6 M4 12 6 3 70 10,8-1,4| 7° 2,1
M4x6x15 Ceny na zapytanie 1020206154 26 M4 15
M4xa6x16 1020206164 @6 M4 16 6 3 70 10,8-1,4| 7° 3,0
M4xg6x20 ‘ ‘ 1020206204 26 | M4 20 6 3 70 |0,8-14| 7°| 3.8

M4 | 26

Gwint ) 2
x ednica |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000[25.000/50.000| Artykut nr | | SL | 92 | 1° | b jremn | d3 | h | o m (ko)

x dhugt +0,1 +0,6/0 | +0,5/0 +0,2 +1° |na 1.000
M5x 27,112 1020271125 |71 | M5 | 12 | 75 | 3 9 (0814 7°| 2,9
M5xg7,1x15| 1020271155 | @71 | M5 | 15
M5x07,1x16| Ceny na zapytanie 1020271165 | 07,1 | M5 | 16 | 75 | 3 9 (0814 7°| 38
M5x@7,1x20) ‘ ‘ 1020271205 | @71 | M5 | 20 | 75 3 9 [0814| 7°| 54
M5x@7,1x25, 1020271255 |71 | M5 | 25 | 75 | 3 9 |0814] 7°| 69

M5 |0 7,1
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I C-5TECHNIK

od1
2d2
Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: i Krétki Cykl
12 ‘ Tulejka z gwintem wewnetrznym typ IS

Na zamodwienie ze wszystkichstandardowych materiatow.
! Sprawdzona jako$¢, miliony razy potwierdzana na
‘ ‘ liniach produkcyjnych.

Q'LI ’ =7 -
* + e Strona:

< 0di, 12 zalezy od I1 i energii zgrzewania. Uchwyty mocujace: 77

11
12

1) I1 przynajmniej 1,5 x d1.
2) Inne dhugosci po konsultacji.
3) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.

Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
Gwint di d2 | 11” b |emn| d3 h a |m”(kg)
))((%'ﬁ%rgsc? <1.000{ 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000(25.000/50.000| Artykut nr £0,1 +0,6/0 | +0,5/0 £0,2 £1° | na1.000
M3x@5x10 2020205103 o5 | M3 | 10 5 | 25| 60 |0814| 70| 1,3
M3x@5x12 2020205123 25 M3 12 5 235 6,0 |0,8-1,4| 7° 1,6
M3xo5x15 Ceny na zapytanie 2020205153 | @5 | M3 | 15
M3x@5x16 2020205163 o5 | M3 | 16 5 | 25| 60 (0814 70| 22
M3x@5x20 2020205203 25 M3 20 5 2,5 6,0 {0,8-1,4| 7° 2,8
M3x@5x25 2020205253 25 M3 25 5 2,5 6,0 |0,8-1,4| 7° 3,6
M3 | @5
Gwint d1 d2 | 11” b |emn| d3 h o |[m”(kg)
))((%rﬁ%lgsgé <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 (10.000(25.000|50.000| Artykut nr £0,1 +0,6/0 | +0,5/0 +0,2 £1° |na1.000
M4xg6x12 2020206124 26 M4 12 6 3 70 10,8-1,4| 7° 2,1
M4xo6x15 . 2020206154 26 M4 15
Mdxo6x16 Ceny na zapytanie 2020206164 | o6 | M4 | 16 | 6 | 3 | 70 |08-1,4] 7°| 3,0
M4xg6x20 ‘ ‘ 2020206204 26 M4 20 6 3 70 10,8-1,4] 7° 3,8
M4 (o6
Gwint di | d2 | I b |emn| d3 h o |m? (kg)
);%rﬁ%rgsaé <1.000{ 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000(25.000(50.000| Artykut nr £0,1 +0,6/0 | +0,5/0 £0,2 £1° | na 1.000
M5x@7,1x12| 2020271125 97,1 | M5 12 75 3 9,0 [08-1,4| 7° 2,9
M5x@7,1x15| 2020271155| 97,1 | M5 15
M5x@7,1x16| Ceny na zapytanie 2020271165 07,1 | M5 16 75 3 9,0 [08-1,4| 7° 3,8
M5x@7,1x20) 2020271205 | @71 | M5 | 20 | 75 3 | 90 |0814| 7°| 54
M5x@7,1x25 2020271255 | 71 | M5 | 25 | 75 3 | 90 |0814]| 7°| 69

M5 | 7,1
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TECHNIK

Krétki CYkI L2 f 4;<-* 100 Wystajace ramig rozmiarZ,Sl
Styk konektorowy 6,3 typ FS-1-0Z 29000t 2 DIN40 011

g o N
gl

L @ H @ ¢
Na zamdwienie ze wszystkich standardowych M s i 2
materiatow. ol T g2
Sprawdzona jakos$¢, miliony razy potwierdzana na L=
liniach produkcyjnych. ©f -
1 ‘)3, ,5+0,2
Strona: wl T g 5101
Uchwyty mocujace: 77 @ 20osfa®@
1) W zwigzku z przyjetq tolerancja wagowa dane maja wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk
. Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000{50.000 | Artykut nr ::)1(';33
63-1 Ceny na zapytanie 1020301 1,0
. Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000(50.000 Artykut nr m’ (k9)
63-1 Ceny na zapytanie 2020301 1,0

0,8

Krétki Cykl A
Styk konektorowy 6,3 typ FS-1-0Z | IR —

Na zamdwienie ze wszystkich standardowych materiatow. . 3 i B
Sprawdzona jakos¢, miliony razy potwierdzana na 8iH- T — —— M H
liniach produkcyjnych. VI ‘ j
) Strona: @ | ‘ 100 5
Wozor: 77 " 63
8

1) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk

A m” (kg)
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000|25.000{50.000 | Artykut nr na 1,000
63-2 Ceny na zapytanie 1020302 0,5 1,3
Artykut nr A m” (kg)
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000|25.000|50.000 i
63-2 Ceny na zapytanie 2020302 0,5 1,3
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ESTECHNIK

Krotki Cykl
Bolec "Fir tree" typ FS

Na zaméwienie ze wszystkich standardowych materiatéw.

Sprawdzona jakos¢, miliony razy potwierdzana na
liniach produkcyjnych.

060 Strona:
’ Uchwyty mocujace: 77
1) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 1.000 sztuk Wszystkie dane w mm
srednica |1 00 1,000 | 2.500 | 5.000 10.000{25.000/50.000] Artykut nr b " .
x diugos¢ na 1.000
@5%9 10204509 S5x9 9 1,04
@5x12 10204512 S5x12 12
@5x13 10204513 S5x13 13
@5x14,2 10204514 S5x14,2 14,2 1,58
25x15 Ceny na zapytanie 10204515 S5x15 15
@5x16 10204516 S5x16 26
@5x18 10204518 S5x18 18 2,00 ¥
@5x20 10204520 S5x20 20 "
@5x22 10204522 S5x22 22
@5x25 10204525 S5x25 25 2,70
2 » 1)
fﬁﬂ;@ <1.000/ 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000|25.000/50.000| Artykut nr L I :’; )1(0‘;%) .
@5x9 20204509 S5x9 9 1,04
@5x12 20204512 S5x12 12
@5x13 20204513 S5x13 13
@5x14,2 20204514 S5x14,2 14,2 1,58
@5x15 . 20204515 S5x15 15
05x16 Ceny na zapytanie 20204516 S5x16 16
25x18 20204518 S5x18 18 2,00 -
25%x20 20204520 S5x20 20
@5x22 20204522 S5x22 22
25%x25 20204525 S5x25 25 2,70

Metoda roztadowania kondensatora dla bolca gwintowanego na stronie 36.
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CHTECHNIK

Pistolety do zgrzewania przystosowane do generatordw (zgrzewarek)
sg podzielone na 2 kategorie:

e Pistolet do zgrzewania PHM-1A do zgrzewania kontaktowego jako

standardowy pistolet az do M10
o Pistolet do zgrzewania PIM-1B do kotkdéw izolacyjnych

PHM-1A jest fatwym i solidnym pistoletem stworzonym do wykonywania

..._-‘_-ﬂ' = PHM-1A wszystkich biezacych prac zwigzanych ze zgrzewaniem metodg kontaktowa.
Dla masowego zgrzewania szablonowego konieczne jest dopasowanie
urzadzenia centrujacego (opcjonlane akcesoria) na pierscieniu posrednim.
Zestaw uchwytow(koncowek) (M3-M8) z kluczem nasadowym jest dotgczony

do zestawu.

Gwintowane bolce, kotki, tulejki, kotki izolacyjne, styki konektorowe moga by¢
zgrzane za pomocg PHM-1A.

Uzywanie stopek pozycyjnych

PIM-1B
s
:
Uzywanie urzadzenia centrujgcego
PIM-1B jest wyposazony w demontowalne urzadzenie do przytrzymywania z
uchwytem magnetycznym. Zasieg naciskdw z urzadzenia do przytrzymywania
jest zmienny. Uchwyt magnetyczny, multi-funkcyjne narzedzie, klucz nasadowy i
imbusowy sg dofgczone do zestawu.
W celu uzywania do kotkdw izolacyjnych pistolet musi by¢ wyposazony w zestaw
przejsciowek (nie dotgczamy zestawu). Obejmuje on dwu-funkcyjny pierscien
posredni, stopki mocujace i jedng koncowke.
Typ PHM-1A PIM-1B
Metody zgrzewania Kontaktowa
Zgrzewane materialy Stal (4.8), Stale nierdzewne, Aluminium, Mosigdz
Zakres zgrzewania @2 - @8/M10 ?2-04
Kable spawalnicze 3 metréw, 25 mm2 / 200V 10 metréw, 25 mm2 / 200V
Obudowa Plastik
Kolor Czarny
Uy (et 190x130x40 180x130x40
wysoko$¢ x dtugosc)
Koricéwka Pierscien posredni Uchwyt mocujacy
Waga 0,7 kg 0,9 kg
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N (-5 TECHNIK

Pistolet do zgrzewania poprzez uniesienie.

PKM-1B jest tatwym w obstudze i sprawdzonym pistoletem przystosowanym
do zgrzewania wszystkich powszechnie stosowanych elementéw zgrzewanych.
(roztadowanie kondensatora).

Jest specjalnie przystosowany do wykonywania aplikacji z aluminium.

W zestawie jest dotgczony zestaw koncoéwek (M3-M8) oraz multifunkcyjne
narzedzie uzywane jako klucz nasadowy lub imbusowy.

Dzieki funkcji regulowania uniesienia mozliwe jest dopasowanie czasu
zgrzewania, co znacznie przyczynia sie do osiggniecia optymalnych rezultatéw

zgrzewania.
e  tatwy w obstudze
e  Poreczny
e  Sprawdzona jakos¢
e  Regulowane uniesienie
e 6,5 metrowy kabel
e  Przystosowany do wielu aplikacji
e Odpowiedni do zgrzewania bolcow,
tulejek, kotkdw, gwozdzi, konektorow
e Moze by¢ wyposazony w tube
pozycyjng
Typ PKM-1B
Metody zgrzewania Poprzez uniesienie
Zgrzewane materiaty Aluminium, Stale nierdzewne, Stal (4.8)
Zakres zgrzewania @2 - @8/M10
Kable spawalnicze 6,5 metra, 25 mm?
Obudowa Plastik
Kolor Czarny
Wymiary (szerokos¢ x 190x130x40
wysokos¢ x dtugosc)
Koncowka Podktadka wielofunkcyjna, tuba pozycjonujaca (opcjonalnie)
Waga 0,7 kg bez kabli
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C5TECHNIK I

odi ‘
L e
Zgrzewanie tukowe Preed spawaniem: [ A T
Bolce gwintowane typ RD \ \
-
Strona: ‘ - ‘ =
Zgodne z EN ISO 13918 (RD) ! !
Z topnikiem lub bez. Pierscien: RF 72 ‘ \ g \
. ] v o
Zgrzewane w ostonie gazu lub Uchwyt : > & i i
pierscieniu ceramicznym. do pierscieni: KRH 79 > t | ! = !
Uchwyt: BH 79 1@ gds
1) Wartosci uniesienia.
2) 12 jest wartoscia konstrukcyjna. W przypadku doktadnego pomiaru warunkéw
w |2 moga wystapi¢ réznice + 0,5 mm. Srednica trzpienia d2 = $rednicy
bocznej zgodnej z 1SO 724.
11 wskazane przez producenta.
Srednica czesci d2 = érednica powierzchni
przytozenia zgodna z ISO 724.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
. 2) 1) 1) 3)
St X Gl £/<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000{25.000|50.000 | Artykut nr d |2 d2 ) d ymn | R ()
M6x15 | 26,28 | 13,14 | 11,82 | 10,05 | 9,55 | 9,07 | 8,61 |113090615 M6 15 4,7 7 4 2,5 2,3
M6x20 | 27,00 | 13,50 | 12,15 | 10,32 | 9,81 | 9,32 | 8,85 |113090620 M6 20 47 7 4 2,5 32
M6x25 | 29,41 | 14,70 | 13,23 | 11,25 | 10,69 | 10,15 | 9,64 | 113090625 M6 25 4,7 7 4 2,5 4,1
M6x30 | 32,12 | 16,06 | 14,45 | 12,29 | 11,67 | 11,08 | 10,53 | 113090630 M6 30 47 7 4 2,5 5,0
M6x35 | 33,48 | 16,74 | 15,06 | 12,80 | 12,17 | 11,56 | 10,98 | 113090635 M6 35 4,7 7 4 2,5 5,9
M6x40 113090640 M6 40 47 7 4 2,5 6,8
M6x45 113090645 M6 45
3 M6x50 113090650 M6 50
M6x55 113090655 M6 55
M6 M6x60 113090660 M6 60
M6x65 113090665 M6 65
M6x70 Ceny na zapytanie 113090670 M6 70
M6x75 113090675 M6 75
M6x80 113090680 M6 80
M6x85 113090685 M6 85
M6x90 113090690 M6 90
M6x95 113090695 M6 95
M6x100 113090610 M6 100
Py 2) 1) . 1) '3)
St  dhiand <1.000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000 |25.000{50.000 Artykut nr a2 | d2 ) d ymn |k m (k)
M8x15 | 30,94| 15,47| 13,92 | 11,83 | 11,24 | 10,68 | 10,15 | 113090815 M8 15
M8x20 | 31,31| 15,66| 14,09 | 11,98 | 11,38 | 10,81 | 10,27 |113090820 M8 20 6,2 9 4 2,5 5,7
M8x25 | 32,02| 16,01| 14,41 | 12,25 | 11,64 | 11,05 | 10,50 | 113090825 M8 25 6,2 9 4 2,5 73
M8x30 | 34,27| 17,14 | 1542 13,11 | 12,45 | 11,83 | 11,24 | 113090830 M8 30 6,2 9 4 2,5 8,9
M8x35 | 34,94| 17,47 | 15,72 | 13,36 | 12,70 | 12,06 | 11,46 | 113090835 M8 35 6,2 9 4 2,5 10,5
M8x40 | 36,70| 18,35| 16,52 | 14,04 | 13,34 | 12,67 | 12,04 | 113090840 M8 40 6,2 9 4 2,5 12,1
» M8x45 113090845 M8 45 6,2 9 4 2,5 13,7
M8x50 113090850 M8 50 6,2 9 4 2,5 15,3
M8X55 113090855 M8 55
M8 M8x60 113090860 M8 60
M8X65 113090865 M8 65
M8x70 Cony va zapytanie 113090870 M8 70
M8x75 113090875 M8 75
M8x80 113090880 M8 80
M8x85 113090885 M8 85
M8x90 113090890 M8 90
M8x95 113090895 M8 95
M8x100 113090810 M8 100
- g ; . ; g
ng‘ﬁg:sc <1000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000] Artykut nr |2 a2 3’ | ymin | h? 'n';)l_(of)%)
M10x15 | 30,14 |15,07 | 13,56 | 11,53 | 10,95 | 10,40 | 9,88 | 113091015 M10 15
M10x20 | 33,66 |16,83 | 15,15 | 12,87 | 12,23 | 11,62 | 11,04 | 113091020 M10 20 79 11,5 5 3 9,0
M10x25 | 34,81 |17,41 | 1566 | 13,31 | 12,65 | 12,02 | 11,42 | 113091025 M10 25 79 11,5 5 3 11,5
M10x30 | 38,01 |19,01 | 17,10 | 14,54 | 13,81 | 13,12 | 12,47 | 113091030 M10 30 79 11,5 5 3 14,0
M10x35 | 39,13 |19,57 | 17,61 | 14,97 | 14,22 | 13,51 | 12,83 | 113091035 M10 35 79 11,5 5 3 16,5
M10x40 | 39,77 |19,89 | 17,90 | 1521 | 14,45 | 13,73 | 13,04 | 113091040 M10 40 79 11,5 5 3 19,0
M10x45 113091045 M10 45 79 11,5 5 3 21,6
M10x50 113091050 M10 50 79 11,5 5 3 24,1
M10x55 113091055 M10 55 79 11,5 5 3 26,6
M10x60 113091060 M10 60
M10x65 113091065 M10 65
M10x70 . 113091070 M10 70
M10x75 Ceny na zapytanie 113091075 M10 75
M10x80 113091080 M10 80
M10x85 113091085 M10 85
M10x90 113091090 M10 90
M10x95 113091095 M10 95
M10x100 113091010 M10 100
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ESTECHNIK

Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: ‘ Zg rzewa I‘\ ie l'l.l kowe
| | Bolce gwintowane typ RD

i | Zgodne z EN 1SO 13918 (RD) Strona:

5 Z topnikiem lub bez. PierScien: ~ RF 72

T 1 Zgrzewanie w ostonie gazu lub Uchwyt

| ! ‘?| pierscieniu ceramicznym. do pierscieni: KRH 79
ods Uchwyt: BH 79

1) Wartosci uniesienia.

2) 12 jest wartoscig konstrukcyjna. W przypadku doktadnego pomiaru warunkéw
w |12 moga wystapic réznice + 0,5 mm.

3) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.

4) Kalkulacje te moga by¢ uzyte w przypadku zgrzewania z pierscieniami.

11 wskazane przez producenta. $rednica czeéci d2 = $rednica powierzchni przytozenia zgodna z ISO 724.

Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm

. 2) 1) . 1) 3)
 Ghopezz |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000|25.000 50.000| Atykut nr | R d2 | d3" | ymn | b [";)1(0';%) St
MI12x20 | 40,21 | 20,11 | 18,09 | 15,38 | 14,61 | 13,88 | 13,19 | 113091220 M12 20
M12x25 | 40,93 | 20,47 | 18,42 | 15,66 | 14,87 | 14,13 | 13,42 | 113091225 M12 5 | 95 | 135 6 4 | 165
M12x30 | 44,13 | 22,07 | 19,86 | 16,88 | 16,04 | 15,23 | 14,47 | 113091230 M12 30 | 95 | 135 6 4 | 202
M12x35 | 45,86 | 22,93 | 20,64 | 17,54 | 16,66 | 15,83 | 15,04 | 113091235 M12 35 9,5 13,5 6 4 23,9
M12x40 | 46,99 | 23,50 | 21,15 | 17,97 | 17,07 | 16,22 | 15,41 | 113091240 M12 40 9,5 13,5 6 4 27,5
M12x45 | 49,10 | 24,55 | 22,10 | 18,78 | 17,84 | 16,95 | 16,10 | 113091245 M12 45 9 13,5 6 4 31,2
M12x50 | 52,10 | 26,05 | 23,45 | 19,93 | 18,93 | 17,99 | 17,09 | 113091250 M12 50 | 95 | 135 6 4 | 348 :
M12x55 113091255 M12 55 | 95 | 135 6 4 | 385 ~
M12x60 113091260 M12 60 | 95 | 135 6 4 | 42
M12x65 113091265 M12 65 M12
M12x70 113091270 M12 70
M12x75 Ceny na zapytanie 113091275 M12 75
M12x80 113091280 M12 80
M12x85 113091285 M12 85
M12x90 113091290 M12 90
M12x95 113091295 M12 95
M12x100 113091210 M12 | 100

il 2) 1) . 1) 3)
 Ghugazz |<1.000| 1.000 | 2:500 | 5.000 |10.000|25.000/50.000 Artykut a | 2 d2 | 3" | ymn | BT mo (ko) St
M16x20 113091620 | | M16 20
M16x25 113091625 | | M16 25
M16x30 113091630 | | M16 30 | 132 | 18 |7511°| 5 | 369
M16x35 113001635 | | M16 35 | 132 | 18 |7511°| 5 | 435
M16x40 113091640 | | M16 4 | 132 | 18 |7511°| 5 | 502
M16x45 113091645 | | Mi6 45 | 132 | 18 |7511°| 5 | 569
M16x50 113091650 | | M16 50 | 132 | 18 |7511°| 5 | 635
M16x55 113091655 | | Mi6 55 | 132 | 18 |7511°| 5 | 702
M16x60 Ceny na zapytanie 113091660 | | M16 60 | 132 | 18 |7511°| 5 | 768
M16x65 113091665 | | M16 65 | 132 | 18 |7511°| 5 | 835 M16
M16x70 113091670 | | M16 70
M16x75 113091675 | | M16 75
M16x80 113091680 | | M16 80
M16x85 113091685 | | M16 85
M16x90 113091690 | | M16 90
M16x95 113091695 | | M16 95
M16x100 113091610 | M16 | 100

" 2) 1) . 1) 3)
oo /<1.000 1,000 | 2.500 | 5.000 10000 25.000|50.000| Artykut e di | 2P| d2 | dg? | ymn | b (ko) St
M20x30 113092030 | | M20 30
M20x35 113092035 | | M20 35 | 165 | 23 | 913" | 6 67,3
M20x40 113002040 | | M20 4 | 165 | 23 | 913" | 6 77,8
M20x45 113092045 | | M20 45 | 165 | 23 | 913" | 6 88,2
M20x50 113092050 | | M20 50 | 165 | 23 | 913 | 6 98,6
M20x55 113092055 | | M20 55 | 165 | 23 | 913" | 6 | 1091
M20x60 113092060 | | M20 60 | 165 | 23 | 913" | 6 | 1195
M20x65 Ceny na zapytanie 113092065 | | M20 65 | 165 | 23 | 913" | 6 | 1299 o
M20x70 113002070 | | M20 70 | 165 | 23 | 913" | 6 | 1404
M20x75 113002075 | | M20 75 M20
M20x80 113092080 | | M20 80
M20x85 113092085 | | M20 85
M20x90 113092090 | | M20 %0
M20x95 113092095 | | M20 95
M20x100 113092010] | M20 | 100

- z : . TR
Xg‘:}"g’:)‘sc <1.000/ 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000 | Artykut nr di 12° d2 d3” | ymin h :;)1%%) St
M24x50 113002450 | | M24 50 | 20 28 | 12/15° | 7 | 1244
M24x75 Ceny na zapytanie 113092475 M24 75 | 20 28 | 1215 | 7 | 1867
M24x100 | | 113092410 | M24 | 100 | 20 28 | 1215 | 7 | 2490

&/ d L
M24
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C5TECHNIK I

odi
- — . | _
Zg rzewanle I’u kowe Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: ‘
Bolce gwintowane typ RD |
Strona: ‘ o
Zgodne z EN ISO 13918 (RD) o
Z topnikiem lub bez. Pierscien: ~ RF 72 g L
Zgrzewane w ostonie gazu lub Uchwyt @ i
pierscieniu ceramicznym. do pierscieni: KRH 79 | ‘ 5 |
Uchwyt: BH 79 ods
1) Wartosci uniesienia.
2) 12 jest wartoscig konstrukcyjng. W przypadku doktadnego pomiaru warunkéw
w 12 mogg wystapic réznice + 0,5 mm.
3) W zwiazku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.
11 wskazane przez producenta.
Srednica czeéci d2 = $rednica powierzchni.
przytozenia zgodna z ISO 724.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
- ) 0 - ; 5
.  Ghigazz | <1-000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000(50.000| Artykut nr da | 2 d2 | dg | ymn | R m (k)
Méx15 | 55,38 | 27,69 |24,92 | 21,18 | 20,12 | 19,12 | 18,16 (203090615 M6 15 4,7 7 4 2,5 2,3
M6x20 |57,59 | 28,80 | 25,92 | 22,03 | 20,93 | 19,88 | 18,89 | 203090620 M6 20 4,7 7 4 2,5 3,2
M6x25 | 58,98 | 29,49 | 26,54 | 22,56 | 21,43 | 20,36 | 19,34 | 203090625 M6 25 4,7 7 4 2,5 4,1
M6x30 | 60,27 | 30,14 | 27,12 | 23,05 | 21,90 | 20,81 | 19,77 | 203090630 M6 30 47 7 4 2,5 5,0
M6x35 | 61,53 | 30,77 | 27,69 | 23,54 | 22,36 | 21,24 | 20,18 | 203090635 M6 35 4,7 7 4 2,5 5,9
M6x40 | 63,73 | 31,87 | 28,68 | 24,38 | 23,16 | 22,00 | 20,90 | 203090640 M6 40 4,7 7 4 2,5 6,8
M6x45 | 69,60 | 34,80 | 31,32 | 26,62 | 25,29 | 24,03 | 22,83 | 203090645 M6 45
M6x50 203090650 M6 50
M6x55 203090655 M6 55
M6x60 203090660 M6 60
M6x65 203090665 M6 65
M6x70 203090670 M6 70
M6x75 Ceny na zapytanie 203090675 M6 75
M6x80 203090680 M6 80
M6x85 203090685 M6 85
M6x90 203090690 M6 90
M6x95 203090695 M6 95
M6x100 203090610 M6 100
. 2) 1) . 1) 3)
.  Ghugaze| <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000{25.000/50.000 | Artykut d | 22 d2 | dg® | ymn | B (k)
M8x15 | 64,87 | 32,44 | 29,19 | 24,81 | 23,57 | 22,39 | 21,27 | 203090815 M8 15
M8x20 | 67,24 | 33,62 | 30,26 | 25,72 | 24,43 | 23,21 | 22,05 | 203090820 M8 20 6,2 9 4 2,5 5,7
M8x25 | 70,55 | 35,28 | 31,75 | 26,99 | 25,64 | 24,35 | 23,14 | 203090825 M8 25 6,2 9 4 2,5 73
M8x30 | 78,44 | 39,22 | 35,30 | 30,00| 28,50 | 27,08 | 25,72 | 203090830 M8 30 6,2 9 4 2,5 8,9
M8x35 | 81,27 | 40,64 | 36,57 | 31,09 | 29,53 | 28,05 | 26,65 | 203090835 M8 35 6,2 9 4 2,5 10,5
M8x40 | 87,52 | 43,76 | 39,38 | 33,48 | 31,80 | 30,21 | 28,70 | 203090840 M8 40 6,2 9 4 2,5 12,1
M8x45 | 90,17 | 45,09 | 40,58 | 34,49 | 32,77 | 31,13 | 29,57 | 203090845 M8 45 6,2 9 4 2,5 13,7
— M8x50 | 93,46 | 46,73 | 42,06 | 35,75 | 33,96 | 32,26 | 30,65 | 203090850 M8 50 6,2 9 4 2,5 15,3
M8x55 203090855 M8 55
M8 M8x60 203090860 M8 60
M8x65 203090865 M8 65
M8x70 203090870 M8 70
M8x75 . 203090875 M8 75
M8x80 Ceny na zapytanie 203090880 M8 80
M8x85 203090885 M8 85
M8x90 203090890 M8 90
M8x95 203090895 M8 95
M8x100 203090810 M8 100
- z B . 3 3
. + Ghugazé |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.00025.000(50.000| Artykut nr di | BT da | a8 ymn | (k)
M10x15 | 81,88| 40,94| 36,85| 31,32| 29,75| 28,27| 26,85| 203091015 M10 15
M10x20 | 85,75| 42,88| 38,59| 32,80| 31,16| 29,60| 28,12|203091020 M10 20 79 11,5 5 3 9,0
M10x25 | 92,62| 46,31| 41,68| 3543 33,66 31,97| 30,37|203091025 M10 25 79 11,5 5 3 11,5
M10x30 | 98,25| 49,13| 44,21| 37,58| 35,70| 33,92| 32,22|203091030 M10 30 79 i3 5 3 14,0
M10x35 |102,67| 51,34| 46,20| 39,27| 37,31| 35,44| 33,67|203091035 M10 35 79 11,5 5 3 16,5
F M10x40 |107,79 | 53,90| 48,51| 41,23| 39,17| 37,21| 35,35| 203091040 M10 40 79 11,5 5 3 19,0
T M10x45 |111,95| 55,98| 50,38| 42,82| 40,68| 38,65| 36,71|203091045 M10 45 79 11,5 5 3 21,6
M10x50 |114,89| 57,45| 51,70| 43,95| 41,75| 39,66| 37,68| 203091050 M10 50 79 11,5 3 B 24,1
- M10x55 203091055 M10 55 79 11,5 5 3 26,6
M10 M10x60 203091060 M10 60
M10x65 203091065 M10 65
M10x70 203091070 M10 70
M10x75 . 203091075 M10 75
M10x80 N7 N 203091080 | M10 | 80
M10x85 203091085 M10 85
M10x90 203091090 M10 90
M10x95 203091095 M10 95
M10x100 203091010 M10 100
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N (-5 TECHNIK

po spawaniu: || | Zgrzewanie tukowe
| Bolce gwintowane typ RD

Przed spawaniem:

o~
‘ - Strona:
o Zgodne z EN ISO 13918 (RD)
g \ Z topnikiem lub bez. Pierscien: RF 72
wn .
1 Zgrzewane w ostonie gazu lub Uchwyt
‘ T pierécieniu ceramicznych. do pierscieni: KRH 79
ods Uchwyt: BH 79
1) Wartosci uniesienia.
2) 1 2 jest wartoécig konstrukcyjna. W przypadku doktadnego pomiaru warunkow
w | 2 moga wystapic réznice £ 0,5 mm.
3) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.
4) Kalkulacje te moga by¢ uzyte w przypadku zgrzewania z pierscieniami.
11 wskazane przez producenta. Srednica czeéci d2 = $rednica powierzchni przytozenia zgodna z ISO 724.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
- ) 5 - ; g
Xg“:;;féé <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000|50.000] Artykut nr di | 2 d2 | d3® | ymn | b [";]1(0';%) -
M12x20 |113,20| 56,60| 50,94| 43,30 | 41,13 | 39,08 | 37,12 | 203091220 M12 20
M12x25 |119,21| 59,61| 53,64| 45,60 | 43,32 | 41,15 | 39,09 | 203091225 M12 25 9,5 13,5 6 4 16,5
M12x30 |132,85| 66,43| 59,78| 50,82 | 48,27 | 45,86 | 43,57 | 203091230 M12 30 9,5 13,5 6 4 20,2
M12x35 |138,90| 69,45| 62,51| 53,13 | 50,47 | 47,95 | 45,55 | 203091235 Mi12 35 9,5 13,5 6 4 23,9
M12x40 |150,11| 75,06| 67,55 | 57,42 | 54,55 | 51,82 | 49,23 | 203091240 M12 40 9,5 13,5 6 4 27,5
M12x45 |156,15| 78,08| 70,27 | 59,73 | 56,74 | 53,90 | 51,21 203091245 M12 45 )5 13,5 6 4 31,2 a \
M12x50 |162,51| 81,26| 73,13| 62,16 | 59,05 | 56,10 | 53,29 | 203091250 M12 50 9,5 13,5 6 4 34,8 .
M12x55 203091255 M12 55 9,5 13,5 6 4 38,5
M12x60 203091260 M12 60 9,5 13,5 6 4 42,2
M12x65 203091265 M12 65 M12
M12x70 203091270 M12 70
M12x75 ’ 203091275 M12 75
M12x80 Ceny na zapytanie 203091280| | M12 80
M12x85 203091285 M12 85
M12x90 203091290 M12 90
M12x95 203091295 M12 95
M12x100 203091210 M12 100
- g g - g 5
K Gte¢|<1.000] 1.000 | 2.500 5.000 | 10.000|25.000/50.000| Artykut nr | R d2 | d3? | ymn | Y ’n';)l(o'f)%)
M16x20 203091620 M16 20
M16x25 203091625 M16 25
M16x30 203091630 M16 30 13,2 18 |7511"| 5 36,9
M16x35 203091635 M16 35 13,2 18 |7511"| 5 43,5
M16x40 203091640 M16 40 13,2 18 |7511"| 5 50,2
M16x45 203091645 M16 45 13,2 18 |7511"| 5 56,9
M16x50 203091650 M16 50 13,2 18 |7511"| 5 63,5
M16x55 203091655 M16 55 13,2 18 |7511"| 5 70,2
M16x60 Ceny na zapytanie 203091660 M16 60 13,2 18 |7511"| 5 76,8
M16x65 203091665 M16 65 | 13,2 18 |7511°| 5 83,5 M16
M16x70 203091670 M16 70
M16x75 203091675 M16 75
M16x80 203091680 M16 80
M16x85 203091685 M16 85
M16x90 203091690 M16 90
M16x95 203091695 M16 95
M16x100 203091610 M16 100
- > 5 - n 5
Gt £|<1.000 1.000 | 2:500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut di )R d | d¥ | ymn | b m (ko)
M20x30 203092030 M20 30
M20x35 203092035 M20 35 16,5 23 9/13" 6 67,3
M20x40 203092040 M20 40 16,5 23 9/13" 6 77,8
M20x45 203092045 M20 45 16,5 23 9/13" 6 88,2
M20x50 203092050 M20 50 16,5 23 9/13" 6 98,6
M20x55 203092055 M20 55 16,5 23 9/13" 6 109,1
M20x60 203092060 M20 60 16,5 23 9/13" 6 119,5
M20x65 Ceny na zapytanie 203092065 M20 65 16,5 23 9/13" 6 129,9
M20x70 203092070 M20 70 16,5 23 9/13" 6 140,4
M20x75 203092075 M20 75 M20
M20x80 203092080 M20 80
M20x85 203092085 M20 85
M20x90 203092090 M20 90
M20x95 203092095 M20 95
M20x100 203092010 M20 100
. 2) 1) " 1) 3)
Xg‘ﬁ’;’;‘x <1.000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr d | R d2 | d3" | ymn | ’rg)l(;;%)
M24x50 203092450 M24 50 20 28 | 12/15° | 7 124,4
M24x75 Ceny na zapytanie 203092475 M24 75 20 28 | 12/15" | 7 186,7
M24x100 | | 203092410 M24 | 100 20 28 | 12/15°| 7 249,0
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C5TECHNIK I

odi
Zg rzewanie I’u kOWE Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: ‘/ ‘
1 M8
Bolce gwintowane typ MD | g —— |
Robione na zamoéwienie ze wszystkich Strona: ‘ ‘ o
. . 7 0 9 ©
standardowych materiatow Pierécien: UF 74 ‘ H ‘
. wn
Uchwyt | 3
do pierscieni: KRH 79 $} =< .
Uchwyt: BH 79 | |
ods
1) W zwiazku z przyjeta tolerancja wagowa dane maja wartosci przyblizone.
Dla zastosowan, w ktérych wymagany jest ciagty gwint az do spoiny, moga by¢ dostarczone
bolce gwintowane typu MD. Inne wymiary, gwinty i materiaty po konsultacji.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
Gwint d1 12 d3 h h2 m” (kg)
St x diugoéé <1.000{ 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000(50.000| Artykut nr 112 1.000
M6x15 113080615 M6 15
M6x20 113080620 M6 20
M6x25 113080625 M6 25
M6x30 113080630 M6 30
M6x35 113080635 M6 35
M6x40 113080640 M6 40
- M6x45 113080645 M6 45
M6x50 113080650 M6 50
M6x55 . 113080655 M6 55
M6 M6x60 Ceny na zapytanie 113080660 M6 60
M6x65 113080665 M6 65
M6x70 113080670 M6 70
M6x75 113080675 M6 75
M6x80 113080680 M6 80
M6x85 113080685 M6 85
M6x90 113080690 M6 90
M6x95 113080695 M6 95
M6x100 113080610 M6 100
Gwint d1 12 d3 h h2 m” (kg)
St g <1.000{ 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.00050.000| Artykut nr 18 1,000
M8x15 113080815 M8 15
M8x20 113080820 M8 20 11,0 SIS 55 57
M8x25 113080825 M8 25 11,0 3,5 55 73
M8x30 113080830 M8 30 11,0 Bi5 55 8,9
M8x35 113080835 M8 35 11,0 3,5 55 10,5
M8x40 113080840 M8 40 11,0 Bi5 59 12,1
- M8x45 113080845 M8 45 11,0 3,5 55 13,7
M8x50 113080850 M8 50 11,0 3,5 55 15,8
M8x55 . 113080855 M8 55 11,0 3,5 55
c t , ) ,
M8 M8x60 eny Na zapytanie 113080860 M8 60 11,0 3,5 55
M8x65 113080865 M8 65 11,0 3,5 55
M8x70 113080870 M8 70 11,0 3,5 55
M8x75 113080875 M8 75 11,0 3,5 55
M8x80 113080880 M8 80 11,0 Bi5 55
M8x85 113080885 M8 85 11,0 3,5 5,5
M8x90 113080890 M8 90 11,0 3,5 55
M8x95 113080895 M8 95 11,0 3,5 5,5
M8x100 113080810 M8 100 11,0 3,5 55
N 1)
St s G| <1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr d1 2 a3 ly ha | m" (k)
M10x15 113081015 M10 15
M10x20 113081020 M10 20 13,5 4,0 6,0 9,0
M10x25 113081025 M10 25 13,5 4,0 6,0 11,5
M10x30 113081030 M10 30 13,5 4,0 6,0 14,0
M10x35 113081035 M10 35 13,5 4,0 6,0 16,5
M10x40 113081040 M10 40 13,5 4,0 6,0 19,0
=, M10x45 113081045 M10 45 13,5 4,0 6,0 21,6
M10x50 113081050 M10 50 13,5 4,0 6,0 24,1
M10x55 Ceny na zapytanie 113081055 M10 55 13,5 4,0 6,0 26,6
M10 M10x60 Y Pyt 113081060 M10 60 13,5 4,0 6,0
M10x65 113081065 M10 65 13,5 4,0 6,0
M10x70 113081070 M10 70 155 4,0 6,0
M10x75 113081075 M10 75 13,5 4,0 6,0
M10x80 113081080 M10 80 13,5 4,0 6,0
M10x85 113081085 M10 85 13,5 4,0 6,0
M10x90 113081090 M10 90 11535 4,0 6,0
M10x95 113081095 M10 95 13,5 4,0 6,0
M10x100 113081010 M10 100 13,5 4,0 6,0
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ESTECHNIK

Przed spawaniem:

rosmans /[ Zgrzewanie tukowe

M8 H
e | Bolec gwintowany typ MD
‘ ‘ ~ Robiony na zaméwienie ze wszystkich Strona:
2 ‘ standardowych materiatow L,
‘ g ‘ Pierécien:  UF 74
| ‘ g Uchwyt
$| =2 . do pierscieni: KRH 79
Uchwyt: BH 79
9ds
1) W zwiagzku z przyjetq tolerancja wagowa dane maja wartosci przyblizone.
Dla zastosowan, w ktorych wymagany jest ciagty gwint az do spoiny, moga by¢ dostarczone
bolce gwintowane typu MD. Inne wymiary, gwinty i materiaty po konsultacji.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
- g
Gt £|<1.000] 1,000 | 2:500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr il 2 L n h2 | mkg) St
M12x20 113081220 M12 20 15,5 4,5 6,5
M12x25 113081225 M12 25 15,5 45 6,5 16,5
M12x30 113081230 M12 30 15,5 4,5 6,5 20,2
M12x35 113081235 M12 35 15,5 45 6,5 23,9
M12x40 113081240 M12 40 15,5 4,5 6,5 27,5
M12x45 113081245 M12 45 15,5 45 6,5 31,2
M12x50 113081250 M12 50 15,5 4,5 6,5 34,8 ’
M12x55 113081255 M12 55 15,5 45 6,5 38,5
M12x60 Ceny na zapytanie 113081260 M12 60 15,5 4,5 6,5 42,2
M12x65 113081265 M12 65 15,5 4,5 6,5 M12
M12x70 113081270 M12 70 15,5 45 6,5
M12x75 113081275 M12 75 15,5 4,5 6,5
M12x80 113081280 M12 80 15,5 45 6,5
M12x85 113081285 M12 85 15,5 45 6,5
M12x90 113081290 M12 90 15,5 45 6,5
M12x95 113081295 M12 95 15,5 45 6,5
M12x100 113081210 M12 100 15,5 4,5 6,5
- 5
xaGr:'grgéc' <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000|50.000| Artykut nr di 2 3 Iy h2 ::)1(;‘0%) St
M16x20 113081620 M16 20
M16x25 113081625 M16 25
M16x30 113081630 M16 30 20,5 70 9,0 36,9
M16x35 113081635 M16 35 20,5 70 9,0 43,5
M16x40 113081640 M16 40 20,5 70 9,0 50,2
M16x45 113081645 M16 45 20,5 70 9,0 56,9
M16x50 113081650 M16 50 20,5 70 9,0 63,5
M16x55 113081655 M16 55 20,5 70 9,0 70,2
M16x60 Ceny na zapytanie 113081660 M16 60 20,5 70 9,0 76,8
M16x65 113081665 M16 65 20,5 70 9,0 83,5 M16
M16x70 113081670 M16 70 20,5 70 9,0
M16x75 113081675 M16 75 20,5 70 9,0
M16x80 113081680 M16 80 20,5 70 9,0
M16x85 113081685 M16 85 20,5 70 9,0
M16x90 113081690 M16 EN) 20,5 70 9,0
M16x95 113081695 M16 95 20,5 70 9,0
M16x100 113081610 M16 100 20,5 70 9,0
- g
G| <1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000) Artykut nr d1 2 d3 i H2 L’;;(I:‘O%) St
M20x30 113082030 M20 30
M20x35 113082035 M20 35 26,0 9,0 11,0 77,8
M20x40 113082040 M20 40 26,0 9,0 11,0 88,2
M20x45 113082045 M20 45 26,0 9,0 11,0 98,6
M20x50 113082050 M20 50 26,0 9,0 11,0 109,1
M20x55 113082055 M20 55 26,0 9,0 11,0 119,5
M20x60 113082060 M20 60 26,0 9,0 11,0 129,9
M20x65 Ceny na zapytanie 113082065 M20 65 26,0 9,0 11,0 140,4
M20x70 113082070 M20 70 26,0 9,0 11,0
M20x75 113082075 M20 75 26,0 9,0 11,0 M20
M20x80 113082080 M20 80 26,0 9,0 11,0
M20x85 113082085 M20 85 26,0 9,0 11,0
M20x90 113082090 M20 90 26,0 9,0 11,0
M20x95 113082095 M20 95 26,0 9,0 11,0
M20x100 113082010 M20 100 26,0 9,0 11,0
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C5TECHNIK I

odi
zg rzewa n ie 'u kowe Przed spawaniem: ‘ Po spawanii/ ‘
Bolec gwintowany typ MD | e |
Robiony na zamdwienie ze wszystkich Strona: ‘ ‘ o
standardowych materiatow. Pierécier:  UF 74 ‘ £ ‘
Uchwyt \ @ ‘
do pierscieni: KRH 79 $ s
Uchwyt: BH 79 —

1) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane maja wartosci przyblizone.

Dla zastosowan, w ktorych wymagany jest ciggty gwint az do spoiny, moga by¢ dostarczone
bolce gwintowane typu MD. Inne wymiary, gwinty i materiaty po konsultacji.

Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
" 1)
.  Shigazz| <1000 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000|25.000|50.000  Artyku nr i 12 B n ha | m (ko)
Méx15 203080615 M6 15
M6x20 203080620 M6 20
M6x25 203080625 M6 25
M6x30 203080630 M6 30
M6x35 203080635 M6 35
M6x40 203080640 M6 40
5 M6x45 203080645 M6 45
M6x50 203080650 M6 50
M6x55 . 203080655 M6 55
Ceny na zapytanie
M6 M6x60 Y nia zapytani 203080660 M6 60
Méx65 203080665 M6 65
M6x70 203080670 M6 70
M6x75 203080675 M6 75
M6x80 203080680 M6 80
M6x85 203080685 M6 85
M6x90 203080690 M6 )
M6x95 203080695 M6 95
M6x100 203080610 M6 100
" 1)
. xg‘:{'g':féé <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr d1 2 d3 [ ha | m" (ko)
M8x15 203080815 M8 15
M8x20 203080820 M8 20 11,0 35 55 57
M8x25 203080825 M8 25 11,0 35 5,5 73
M8x30 203080830 M8 30 11,0 35 55 89
F M8x35 203080835 M8 35 11,0 3,5 55 10,5
M8x40 203080840 M8 40 11,0 35 55 121
M8x45 203080845 M8 45 11,0 35 5,5 13,7
- M8x50 203080850 M8 50 11,0 35 5,5 153
M8x55 Ceny o zaoytanie 203080855 M8 55 11,0 35 55
M8 M8x60 Y na zapy 203080860 M8 60 11,0 3,5 55
M8x65 203080865 M8 65 11,0 35 5,5
M8x70 203080870 M8 70 11,0 35 5,5
M8x75 203080875 M8 75 11,0 35 55
M8x80 203080880 M8 80 11,0 35 55
M8x85 203080885 M8 85 11,0 35 55
M8x90 203080890 M8 90 11,0 35 55
M8x95 203080895 M8 95 11,0 35 5,5
M8x100 203080810 M8 100 11,0 35 5,5
" 1)
. J Gz <1.000| 1.000 | 2.500 | 5,000 |10.000|25.000|50.000| Artykui di 2 d3 iy ha | m (ko)
M10x15 203081015 M10 15
M10x20 203081020 M10 20 13,5 40 6,0 9,0
M10x25 203081025 M10 25 13,5 40 6,0 11,5
M10x30 203081030 M10 30 13,5 40 6,0 14,0
M10x35 203081035 M10 35 13,5 40 6,0 16,5
M10x40 203081040 M10 40 13,5 40 6,0 19,0
M10x45 203081045 M10 45 13,5 40 6,0 21,6
- M10x50 203081050 M10 50 13,5 40 6,0 241
M10x55 Ceny na zapytanie 203081055 M10 55 13,5 40 6,0 26,6
M10 M10x60 Y na zap 203081060 M10 60 13,5 40 6,0
M10x65 203081065 M10 65 13,5 40 6,0
M10x70 203081070 M10 70 135 40 6,0
M10x75 203081075 M10 75 13,5 40 6,0
M10x80 203081080 M10 80 13,5 40 6,0
M10x85 203081085 M10 85 13,5 40 6,0
M10x90 203081090 M10 ) 13,5 40 6,0
M10x95 203081095 M10 95 13,5 40 6,0
M10x100 203081010 M10 100 13,5 40 6,0
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ESTECHNIK

Przed spawaniem:

s /] Zgrzewanie tukowe

M8

bez ukosu \ Bolec gwintowany typ MD

12

Robiony na zaméwienie ze wszystkich Strona:

‘ standardowych materiatow. Pierécien: UF 74
| : Uchwyt
$‘ | | do pierscieni: KRH 79

Uchwyt: BH 79

Spoina

hl
h 2

od

243,

1) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Dla zastosowan, w ktérych wymagany jest ciagty gwint az do spoiny, moga by¢ dostarczone
bolce gwintowane typu MD. Inne wymiary, gwinty i materiaty po konsultacji.

11 do wyboru przez producenta.
Jest to wskaznik, ktory nie zalezy od uzytkownika

Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
- 1)
G [<1.000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artyku nr dt 2 d3 h ha | m (ko) .
M12x20 203081220 M12 20
M12x25 203081225 M12 25 155 45 6,5 16,5
M12x30 203081230 M12 30 155 45 6,5 202
M12x35 203081235 M12 35 155 45 6,5 23,9
M12x40 203081240 M12 40 15,5 45 6,5 27,5
M12x45 203081245 M12 45 155 45 6,5 31,2
M12x50 203081250 M12 50 15,5 45 6,5 34,8 s
M12x55 203081255 M12 55 155 45 6,5 38,5
M12x60 Ceny na zapytanie 203081260 M12 60 15,5 45 6,5 42,2
M12x65 203081265 M12 65 15,5 45 6,5 M12
M12x70 203081270 M12 70 15,5 45 6,5
M12x75 203081275 M12 75 155 45 6,5
M12x80 203081280 M12 80 155 45 6,5
M12x85 203081285 M12 85 155 45 6,5
M12x90 203081290 M12 90 15,5 45 6,5
M12x95 203081295 M12 95 155 45 6,5
M12x100 203081210 M12 100 155 45 6,5
N 1)
xg"u“g'gsc <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr di 2 d3 h ha | m (ko) .
M16x20 203081620 M16 20
M16x25 203081625 M16 25
M16x30 203081630 M16 30 20,5 70 9,0 36,9 )
M16x35 203081635 M16 35 20,5 70 9,0 43,5
M16x40 203081640 M16 40 20,5 70 9,0 50,2
M16x45 203081645 M16 45 20,5 70 9,0 56,9
M16x50 203081650 M16 50 20,5 70 9,0 63,5 X
M16x55 203081655 M16 55 20,5 70 9,0 70,2 ' J
M16x60 Ceny na zapytanie 203081660 M16 60 20,5 70 9,0 76,8
M16x65 203081665 M16 65 20,5 70 9,0 83,5 M16
M16x70 203081670 M16 70 20,5 70 9,0
M16x75 203081675 M16 75 20,5 70 9,0
M16x80 203081680 M16 80 20,5 70 9,0
M16x85 203081685 M16 85 20,5 70 9,0
M16x90 203081690 M16 90 20,5 70 9,0
M16x95 203081695 M16 9% 20,5 70 9,0
M16x100 203081610 M16 100 20,5 70 9,0
o 1)
xg}ﬁ’;& <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000/ Artykut nr a1 2 B I ha | m ko) .
M20x30 203082030 M20 30
M20x35 203082035 M20 35 26,0 9,0 11,0 77,8
M20x40 203082040 M20 40 26,0 9,0 11,0 88,2
M20x45 203082045 M20 45 26,0 9,0 11,0 98,6
M20x50 203082050 M20 50 26,0 9,0 11,0 | 1091
M20x55 203082055 M20 55 26,0 9,0 11,0 | 1195
M20x60 203082060 M20 60 26,0 9,0 11,0 | 1299
M20x65 Ceny na zapytanie 203082065 M20 65 26,0 9,0 11,0 140,4
M20x70 203082070 M20 70 26,0 9,0 11,0
M20x75 203082075 M20 75 26,0 9,0 11,0
M20x80 203082080 M20 80 26,0 9,0 11,0
M20x85 203082085 M20 85 26,0 9,0 11,0
M20x90 203082090 M20 90 26,0 9,0 11,0
M20x95 203082095 M20 95 26,0 9,0 11,0
M20x100 203082010 M20 100 26,0 9,0 11,0
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C5TECHNIK I

ﬂ"_dl. ‘
Zgrzewanie tukowe | i |
g Przed spawaniem: Po spawaniu:

Bolec gwintowany typ PD ‘ ‘
. o .

s - .

trona: - -
Zgodny z EN ISO 13918 (PD) o |
lub robiony na zamdwienie ze wszystkich Pierscien: PF 76 ' 2 ‘

standardowych materiatow. Uchwyt >I ‘ '

. . . . Yy . K=y
Takze ze stali ocynkowanej do pierscieni: KRH 79 | )
.. n . 9d2 T
i niklowane;. Uchwyt: BH 79 w ods

1) Wartosci uniesienia.
2) 12 jest wartoscig konstrukcyjna. W przypadku doktadnego pomiaru warunkéw
w |2 moga wystapi¢ réznice + 0,5 mm.
3) W zwiazku z przyjetq tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.
11 wskazane przez producenta.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm (7,85 kg/dm na kazde 1000 sztuk w kg).
- 2) 1) - 1) 3)
St  Ghogace|<1:000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000 25.000) 50000 Artykut r a7 d2 ) st ymin b RT M (ko)
M6x15 113060615xx M6 15 | 535 | 85 9 - 3,5 2,6
M6x20 113060620xx M6 20 | 535 | 85 9 - 3,5 3,5
M6x25 113060625xx M6 25 | 535 | 85 9 - 3,5 44
M6x30 113060630xx M6 30 | 535 | 85 9 - 3,5 53
M6x35 113060635xx M6 35 | 535 | 85 - 20 3,5 6,2
M6x40 113060640xx M6 40 | 535 | 85 - 20 3,5 71
M6x45 113060645xx M6 45 | 535 | 85 - - 3,5
M6x50 113060650xx M6 50 | 535 | 85 - - 3,5
M6X55 Ceny na zapytanie 113060655xx M6 55 | 535 | 85 - - 3,5
M6x60 113060660xx M6 60 | 535 | 85 - - 3,5
M6x65 113060665xx M6 65 | 535 | 85 - - 3,5
M6x70 113060670xx M6 70 | 535 | 85 - - 3,5
M6x75 113060675xx M6 75 | 535 | 85 - - 3,5
M6x80 113060680xx M6 80 | 535 | 85 - - 3,5
M6x85 113060685xx M6 85 | 535 | 85 - - 3,5
M6x90 113060690xx M6 9 | 535 | 85 - - 3,5
M6x95 113060695xx M6 95 | 535 | 85 - - 3,5
M6x100 113060610xx M6 | 100 | 535 | 85 - - 3,5
xx w przypadku artykutu nr=(potencjalnie) dtugos¢ gwintu zgodnie z zamdowieniem
Gwint d1 12? d2 d3” | ymin b h”  |m? (kg)
St « diugosé | <1:000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000| 25.000) 50.000) Artykut nr )
M8x15 113060815xx M8 15
M8x20 113060820xx M8 20 | 7,19 | 10,0 9 - 3,5 6,4
M8x25 113060825xx M8 25 | 7,19 | 10,0 9 - 3,5 8,0
M8x30 113060830xx M8 30 | 719 | 10,0 9 - 3,5 9,6
M8x35 113060835xx M8 35 | 7,19 | 10,0 9 - 35 | 11,1
M8x40 113060840xx M8 40 | 7,19 | 10,0 9 - 35 | 12,7
M8x45 113060845xx M8 45 | 7,19 | 10,0 9 - 35 | 143
T M8x50 113060850xx M8 50 | 7,19 | 10,0 - 40 35 | 159
M8x55 Ceny.na. zapytanie. 113060855xx M8 55 | 719 | 10,0 - - 3,5
M8 M8x60 113060860xx M8 60 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x65 113060865xx M8 65 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x70 113060870xx M8 70 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x75 113060875xx M8 75 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x80 113060880xx M8 80 | 719 | 10,0 - - 3,5
M8x85 113060885xx M8 85 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x90 113060890xx M8 90 | 719 | 10,0 - - 3,5
M8x95 113060895xx M8 95 | 719 | 10,0 - - 3,5
M8x100 113060810xx M8 | 100 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
Gwint d1 127 d2 d3” | ymin b h?  |m” (kg)
x dlugoé | <1:000| 1.000 2.500 | 5.000| 10.00 |25.000|50.000| Artykut nr o 1.000
M10x15 113061015xx M10 15
M10x20 113061020xx M10 20 | 9,03 | 125 | 95 - 4,0 | 10,0
M10x25 113061025xx M10 25 | 9,03 | 125 | 9,5 - 40 | 12,6
M10x30 113061030xx M10 30 | 9,03 | 125 | 95 - 4,0 | 151
M10x35 113061035xx M10 35 | 9,03 | 125 | 9,5 - 40 | 176
M10x40 113061040xx M10 40 | 9,03 | 125 | 95 - 4,0 | 201
M10x45 113061045xx M10 45 | 9,03 | 125 | 9,5 - 4,0 | 22,6
M10x50 113061050%x M10 50 | 9,03 | 12,5 - 40 4,0 | 251
M10x55 ’ 113061055xx M10 55 | 9,03 | 12,5 - - 4,0
M10x60 Seagazeevianie 113061060xx| | M10 | 60 | 9,03 | 125 | - - 40
M10x65 113061065xx M10 65 | 9,03 | 12,5 - - 4,0
M10x70 113061070xx M10 70 | 9,03 | 12,5 - - 4,0
M10x75 113061075xx M10 75 | 9,03 | 12,5 - - 4,0
M10x80 113061080xx M10 80 | 9,03 | 12,5 - - 4,0
M10x85 113061085xx M10 85 | 9,03 | 12,5 - - 4,0
M10x90 113061090xx M10 90 | 9,03 | 12,5 - - 4,0
M10x95 113061095xx M10 95 | 9,03 | 12,5 - - 4,0
M10x100 113061010xx M10 | 100 | 9,03 | 12,5 - 40 4,0 | 50,2
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ESTECHNIK

o] ‘dl ) | . )
Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: ‘ Zg rzewa n Ie l’u kowe
| | Bolec gwintowany typ PD
| 2 | B Zgodny z EN 1SO 13918 (PD) Strona:
v 2 ‘ lub robiony na zaméwienie ze wszystkich  Pierscien: ~ PF 76
>I J_'_LJ standardowych materiatéw. Uchwyt
[ do pierscieni: KRH 79

od ]
X igges 0ds Uchwyt: BH 79
1) Wartosci uniesienia.

2) 12 jest wartoscig konstrukcyjna. W przypadku doktadnego pomiaru warunkow
w12 moga wystapit réznice £ 0,5 mm.
3) W zwiazku z przyjeta tolerancja wag, dane maja wartosci przyblizone.

11 wskazane przez producenta.

Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm (7,85 kg/dm na kazde 1000 sztuk w kg).

" 2) 1) . 1) 3)
xg‘:l"g'::sc <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000/25.000|50.000| Artykut nr di | 127 | d2 | d3" |ymn | b | h m (ka) St
M12x20 113061220xx| | M12 | 20
M12x25 113061225%¢| | Mi2 | 25 | 10,86 | 155 | 11,5 | = | 45| 182
M12x30 113061230xx| | M12 | 30 | 10,86 | 155 | 11,5 | - | 45 | 21,8
M12x35 113061235%«| | Mi2 | 35 | 10,86 | 155 | 11,5 | = | 45| 254
M12x40 113061240xx| | M12 | 40 | 10,86 | 155 | 115 | - | 45 | 29,1
M12x45 113061245x¢| | Mi2 | 45 | 10,86 | 155 | 115 | = | 45| 327
M12x50 113061250x| | M12 | 50 | 10,86 | 155 | - | 40 | 45 | 363
M12x55 113061255x«| | Mi2 | 55 | 10,86 155 | - - | a5
M12x60 Ceny na zapytanie 113061260xx| | M12 | 60 | 10,86 155 | - - | a5
M12x65 113061265xx| | M12 | 65 | 10,86 | 155 | - - | 45
M12x70 113061270xx| | M12 | 70 | 10,86 | 155 | - - | a5
M12x75 113061275x¢| | Mi2 | 75 [ 10,86 155 | - - | as
M12x80 113061280xx| | M12 | 80 | 10,86 155 | - - | 45
M12x85 113061285%«| | Mi2 | 85 | 10,86 155 | - - | a5
M12x90 113061290xx| | M12 | 90 | 10,86 155 | - - | a5
M12x95 113061295x| | Mi2 | 95 | 10,86 | 155 | - - | a5
M12x100 113061210xx| | M12 | 100 | 10,86 | 155 | - | 40 | 45 | 727
M12x140) 113061214x¢ | Mi2 | 140 | 10,86 155 | = | 80 | 45 | 1017

xx w przypadku artykutu nr=(potencjalnie) dtugo$¢ gwintu zgodnie z zamdwieniem

- . . : =
. dGl‘ngrgsc <1.000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000/25.000|50.000| Artykut nr di | 27 | d2 | d3® |ymn | b | h '::)l(o'f)%) St
M16x20 113061620xx| | M16 | 20
M16x25 113061625x«| | Mi6 | 25
M16x30 113061630xx| | M16 | 30 | 14,7 | 195 | 135 | - 60 | 399
M16x35 113061635x«| | Mi6 | 35 | 147 | 195 | 135 | - 60 | 466
M16x40 113061640xx| | M16 | 40 | 147 | 195 | 135 | - 60 | 533
M16x45 113061645x¢| | Mi6 | 45 | 147 | 195 | 135 | - 60 | 599
M16x50 113061650x| | M16 | 50 | 147 | 195 | - | 40 | 60 | 666
M16x55 113061655xx| | M16 | 55 | 147 | 195 | = | 40 | 60 | 732
M16x60 Ceny na zapytanie 113061660xx| | M16 | 60 | 147 | 195 | - | 40 | 60 | 799
M16x65 113061665x«| | Mi6 | 65 | 147 [ 195 | = | 40 | 60| 866
M16x70 113061670xx| | M16 | 70 | 147 | 195 | - - 6,0
M16x75 113061675x¢| | Mi6 | 75 [ 147 | 195 | - - 6,0
M16x80 113061680xx| | M16 | 80 | 147 | 195 | - - 6,0
M16x85 113061685x«| | Mi6 | 85 | 147 | 195 | - - 6,0
M16x90 113061690xx| | M16 | 90 | 147 | 195 | - - 6,0
M16x95 113061695x«| | Mi6 | 95 | 147 | 195 | - - 6,0
M16x100 113061610xx| | M16 | 100 | 147 | 195 | - | 40 | 60 | 1332
M16x140) 113061614x«| | Mi6 | 140 | 147 | 195 | - | 80 | 60 | 1864

- . " ; =
Gt ¢ [<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000/25.000/50.000]  Artyku di | 27 ) d2 | a8 ymn)| b b (ko) St
M20x30 113062030xx| | M20 | 30 | 18,38 | 24,5 7
M20x35 113062035x| | M20 | 35 | 1838 | 24,5 | 155 7 | 729
M20x40 113062040xx| | M20 | 40 | 1838 | 245 | 155 7 | 833
M20x45 113062045x| | M20 | 45 | 1838 | 24,5 | 155 7 | 937
M20x50 113062050xx| | M20 | 50 |1838 |245 | - | 40 | 7 | 1041
M20x55 113062055x| | M20 | 55 [1838 245 | - | 40 | 7 |1145
M20x60 113062060xx| | M20 | 60 |1838 | 245 | - | 40 | 7 | 1249
M20x65 Ceny na zapytanie 113062065xx M20 65 | 18,38 | 24,5 = 40 7 135,3
M20x70 113062070xx| | M20 | 70 |1838 | 245 | - | 40 | 7 | 1457
M20x75 113062075x| | M20 | 75 | 1838 | 245 | - - 7
M20x80 113062080xx| | M20 | 80 |1838 | 245 | - - 7
M20x85 113062085xx| | M20 | 85 | 18,38 | 245 | - - 7
M20x90 113062090xx| | M20 | 90 | 18,38 | 24,5 | - - 7
M20x95 113062095 | | M20 | 95 | 1838 | 245 | - - 7
M20x100 113062010xx| | M20 | 100 | 18,38 | 245 | - - 7

xx w przypadku artykutu nr=(potencjalnie) dtugos¢ gwintu zgodnie z zaméwieniem
Wg. typu ,MPF” z mozliwie najdtuzszym gwintem.
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C5TECHNIK I

od1
o | |
Zg rzewa n Ie l’u kOwe Przed spawaniem: ‘ T Po spawaniu: ‘
Bolec gwintowany typ PD | ‘
o - ~
Strona: ‘ - ‘ -
Zgodny z EN ISO 13918 (PD) o
lub robiony na zamowienie ze wszystkich  Pierscien: PF 76 5 ‘
standardowych materiatow. Uchwyt >I o '
do pierscieni: KRH 79 ? |
d2
Uchwyt:  BH 79 S 0ds |
1) Wartosci uniesienia.
2) 12 jest wartoscig konstrukcyjng. W przypadku doktadnego pomiaru warunkéw
w 12 moga wystapi¢ réznice 0,5 mm.
3) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowg dane maja wartosci przyblizone.
11 wskazane przez producenta.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm (7,85 kg/dm na kazde 1000 sztuk w kg).
N 2) 1) " 1) 3)
. . g‘fl’;’:fsc <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000| 25.000| 50.000| Artykut nr di | 2% ) d2 | dgt ) ymin b T m” (k)
M6x15 203060615xx M6 15 | 535 | 85 9 - 3,5 2,6
M6x20 203060620xx M6 20 | 535 | 85 9 - 3,5 3,5
M6x25 203060625xx M6 25 | 535 | 85 9 - 3,5 4,4
M6x30 203060630xx M6 30 | 535 | 85 9 - 3,5 53
M6x35 203060635xx M6 35 | 535 | 85 - 20 | 35 6,2
M6x40 203060640xx M6 40 | 535 | 85 - 20 | 35 71
M6x45 203060645xx M6 45 | 535 | 85 - - 3,5
M6X50 203060650xx M6 50 | 535 | 85 - - 3,5
M6X55 Ceny na zapytanie 203060655xx M6 55 | 535 | 85 - - 3,5
M6x60 203060660xx M6 60 | 535 | 85 - - 3,5
M6X65 203060665xx M6 65 | 535 | 85 - - 3,5
M6x70 203060670xx M6 70 | 535 | 85 - - 3,5
M6x75 203060675xx M6 75 | 535 | 85 - - 3,5
M6x80 203060680xx M6 80 | 535 | 85 - - 3,5
M6x85 203060685xx M6 85 | 535 | 85 - - 3,5
M6x90 203060690xx M6 9 | 535 | 85 - - 3,5
M6x95 203060695xx M6 95 | 535 | 85 - - 3,5
M6x100 203060610xx M6 | 100 | 535 | 85 - - 35
xx w przypadku artykutu nr=(potencjalnie) dtugo$¢ gwintu zgodnie z zamdéwieniem
- ) ) ” T
.  Gmt£/<1.000 1000 |2.500 | 5.000 [10.000|25.000/50.000] Artyku nr di | 2% ) d2 | dst ) yming b T m” (k)
M8x15 203060815xx M8 15
M8x20 203060820xx M8 20 | 719 | 100 | 9 - 3,5 6,4
M8x25 203060825xx M8 25 | 7,19 | 10,0 9 - 3,5 8,0
M8x30 203060830xx M8 30 | 719 | 100 | 9 - 3,5 9,6
M8x35 203060835xx M8 35 | 7,19 | 10,0 9 - 35 | 11,1
M8x40 203060840xx M8 40 | 719 | 100 | 9 - 35 | 12,7
3 M8x45 203060845xx M8 45 | 7,19 | 10,0 9 - 35 | 143
- M8x50 203060850xx M8 50 | 7,19 | 10,0 - 4 | 35 | 159
M8X55 Ceny na zapvtanie 203060855xx M8 55 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8 M8X60 Y na zapy 203060860xx| | M8 | 60 | 719 | 10,0 | - - | 35
M8X65 203060865xx M8 65 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x70 203060870xx M8 70 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x75 203060875xx M8 75 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x80 203060880xx M8 80 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x85 203060885xx M8 85 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x90 203060890xx M8 9 | 719 | 10,0 - - 3,5
M8x95 203060895xx M8 95 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
M8x100 203060810xx M8 | 100 | 7,19 | 10,0 - - 3,5
" 2) 1) . 1) 3)
. . g‘l’fg})‘x <1.000 |1.000 |2.500 | 5.000 [10.000|25.000/50.000 Artykut nr dr | 127 ) d2 | dgt ) yming b b7 m(ka)
M10x15 203061015xx M10 15
M10x20 203061020xx M10 | 20 | 9,03 | 125 | 95 - 40 | 10,0
M10x25 203061025xx M10 | 25 | 9,03 | 125 | 9,5 - 40 | 12,6
M10x30 203061030xx M10 | 30 | 9,03 | 125 | 95 - 40 | 151
M10x35 203061035xx M10 | 35 | 9,03 | 125 | 9,5 - 40 | 17,6
M10x40 203061040xx M10 | 40 | 9,03 | 125 | 95 - 40 | 201
ir M10x45 203061045xx M10 | 45 | 9,03 | 125 | 9,5 - 40 | 22,6
M10x50 203061050xx M10 | 50 | 9,03 | 125 | - 40 40 | 251
il M10x55 ) 203061055xx M10 | 55 | 9,03 | 125 | - - 4,0
M10 M10x60 gt 203061060xx| | M10 | 60 | 9,03 | 125 | - - 4,0
M10x65 203061065xx M10 | 65 | 9,03 | 125 | - - 4,0
M10x70 203061070xx| | M10 | 70 | 9,03 | 125 | - - 4,0
M10x75 203061075xx| | M10 | 75 | 9,03 | 125 | - - 4,0
M10x80 203061080xx| | M10 | 80 | 9,03 | 125 | - - 4,0
M10x85 203061085xx| | M10 | 85 | 9,03 | 125 | - - 4,0
M10x90 203061090xx M10 | 90 | 9,03 | 125 | - - 4,0
M10x95 203061095xx M10 | 95 | 9,03 | 125 | - - 4,0
M10x100 203061010xx| | M10 | 100 | 9,03 | 125 | - 40 4,0 | 50,2
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ESTECHNIK

Z ‘dl A | -
Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: ‘ Zg rzewa n Ie I'u kowe
| ‘ Bolec gwintowany typ PD
‘ = = St :
. | Zgodny z EN 1SO 13918 (PD) rona
g ‘ lub robiony na zamdwienie ze wszystkich ~ Pierscien: PF 76
>I 2 | 4 standardowych materiatow. Uchwyt
[ do pierécieni; KRH 79

0d2 H 7
1) Wartosci uniesienia

2) 12 jest wartoscig konstrukcyjna. W przypadku doktadnego pomiaru warunkéw
w 12 moga wystapi¢ réznice + 0,5 mm.
3) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane maja wartosci przyblizone.

11 wskazane przez producenta.

Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm (7,85 kg/dm na kazde 1000 sztuk w kg).
N 2) 1) . 1) 3)
J Ghumnze| <1.000 1000 | 2.500 | 5.000[10.00025.000/50.000  Artykus di | %) d2 | a3 ) ymn) b | b (k) .
M12x20 203061220xx| | M12 | 20
M12x25 203061225xx| | M12 | 25 | 10,86 | 155 | 11,5 | - 45 | 182
M12x30 203061230xx| | M12 | 30 | 10,86 | 155 | 11,5 | - 45 | 21,8
M12x35 203061235xx| | M12 | 35 | 10,86 | 155 | 11,5 | - 45 | 254
M12x40 203061240xx| | M12 | 40 | 10,86 | 155 | 11,5 | - 45 | 29,1
M12x45 203061245xx| | M12 | 45 | 10,86 | 155 | 115 | - 45 | 327
M12x50 203061250xx| | M12 | 50 | 10,86 | 155 | - | 40 | 45 | 363
M12x55 203061255xx| | M12 | 55 | 10,86 | 155 | - = 45
M12x60 Cony na zapvianic 203061260xx| | M1i2 | 60 | 10,86 | 155 | - - 4,5
M12x65 'V na zapy 203061265xx| | M12 | 65 | 10,86 | 155 | - = 45 M12
M12x70 203061270xx| | M12 | 70 | 10,86 | 155 | - - 45
M12x75 203061275xx| | M12 | 75 | 10,86 | 155 | - - 45
M12x80 203061280xx| | M12 | 80 | 10,86 | 155 | - - 4,5
M12x85 203061285xx| | Mi2 | 85 | 10,86 | 155 | - = 45
M12x90 203061200xx| | M12 | 90 | 10,86 | 155 | - - 45
M12x95 203061295xx| | M12 | 95 | 10,86 | 155 | - = 45
M12x100 203061210xx| | M12 | 100 | 10,86 | 155 | - | 40 | 45 | 727
M12x140 203061214xx| | M12 | 140 | 10,86 | 155 | - 80 | 45 | 1017
xx w przypadku artykutu nr=(potencjalnie) dtugo$¢ gwintu zgodnie z zamdwieniem
i 2) 1) . 1) 3)
» Glogazz |<1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000[25.000[50.000| Artykut nr d | 7 ) d2 | g5 ymn)| b b (ko)
M16x20 203061620xx| | M16 | 20
M16x25 203061625xx| | M16 | 25
M16x30 203061630xx| | M16 | 30 | 147 | 195 | 135 | - 60 | 399
M16x35 203061635xx| | M16 | 35 | 147 | 195 | 135 | - 60 | 466
M16x40 203061640xx| | M16 | 40 | 147 | 195 | 135 | - 60 | 533
M16x45 203061645xx| | M16 | 45 | 147 | 195 | 135 | - 60 | 599
M16x50 203061650xx| | M6 | 50 | 14,7 | 195 | - 40 | 60 | 666
M16x55 203061655xx| | M16 | 55 | 147 | 195 | - 40 | 60| 732
M16x60 Ceny na zapytanie 203061660xx| | M16 | 60 | 147 | 195 | - 40 | 60| 799
M16x65 203061665xx| | M16 | 65 | 147 | 195 | - 40 | 60| 866
M16x70 203061670xx| | M16 | 70 | 147 | 195 | - - 6,0
M16x75 203061675xx| | M16 | 75 | 147 | 195 | - = 6,0
M16x80 203061680xx| | M16 | 80 | 147 | 195 | - - 6,0
M16x85 203061685xx| | M16 | 85 | 147 | 195 | - - 6,0
M16x90 203061690xx| | M16 | 90 | 14,7 | 195 | - - 6,0
M16x95 203061695xx| | M16 | 95 | 147 | 195 | - = 6,0
M16x100 203061610xx| | M16 | 100 | 14,7 | 195 | - 40 | 60 |133.2
M16x140 203061614xx| | Mi6 | 140 | 14,7 | 195 | - 80 | 60 | 1864
- 7 : . s
Xgﬁ"g’;‘sc <1.000 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000(25.000{50.000| Artykut nr di | 27 | d2 | d3" [ymn | b | h ’n“all(o';%)
M20x30 203062030xx| | M20 | 30 | 18,38 | 24,5 7
M20x35 203062035xx| | M20 | 35 | 1838 | 245 | 155 7 | 729
M20x40 203062040xx| | M20 | 40 | 1838 | 24,5 | 155 7 | 833
M20x45 203062045xx| | M20 | 45 | 1838 | 245 | 155 7 | 937
M20x50 203062050xx| | M20 | 50 | 1838|245 | - | 40 | 7 |1041
M20x55 203062055xx| | M20 | 55 | 1838|245 | - | 40 | 7 | 1145
M20x60 203062060xx| | M20 | 60 | 1838|245 | - | 40 | 7 |1249
M20x65 Ceny na zapytanie 203062065xx| | M20 | 65 | 1838|245 | - | 40 | 7 |1353
M20x70 203062070xx| | M20 | 70 | 1838|245 | - | 40 | 7 |1457
M20x75 203062075xx| | M20 | 75 | 1838|245 | - = 7
M20x80 203062080xx| | M20 | 80 | 1838|245 | - - 7
M20x85 203062085xx| | M20 | 85 | 18,38 | 245 | - - 7
M20x90 203062090xx| | M20 | 90 | 1838 | 245 | - - 7
M20x95 203062095xx| | M20 | 95 | 1838|245 | - = 7
M20x100 203062010xx| | M20 | 100 | 1838 | 245 | - - 7

xx w przypadku artykutu nr=(potencjalnie) dtugos¢ gwintu zgodnie z zamoéwieniem
Wg. typu ,MPF” z mozliwie najdtuzszym gwintem.
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C5TECHNIK I

Zg rzewa n ie 'u kOWG Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: {
Szpilka typ UD ‘
St 3 ‘ . g ‘ =
Zgodna z EN 1SO 13918 (UD) rona g
lub robiona na zamowienie ze wszystkich  Pierscien: ~ UF 74 ‘ l e ‘
standardowych materiatéw. Uchwyt L : |
do pierscieni: KRH 79 1 ‘ |

od1 =
Uchwyt:  BH 79 @ o>

1) Wartosci uniesienia.

2) 12 jest wartoscig konstrukcyjna. W przypadku doktadnego pomiaru warunkéw
w |12 mogg wystapi¢ réznice + 0,5 mm.

3) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane maja wartosci przyblizone.

11 wskazane przez producenta.

Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
— . : ; ;
St fzeﬁ;f:c <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000{50.000| Artykut nr di 2 d2’ hm k)
6x15 113000615 26 15
26x20 113000620 06 20 8,5 4 47
06x25 113000625 26 25 8,5 4 57
96x30 113000630 06 30 8,5 4 6,7
06x35 113000635 26 35 8,5 4
26x40 113000640 26 40 8,5 4 88
06x45 113000645 06 45 8,5 4
26x50 113000650 26 50 8,5 4 10,9
2655 113000655 26 55
@6x60 Ceny na zapytanie 113000660 26 60
2665 113000665 26 65
06x70 113000670 06 70
06x75 113000675 26 75
96x80 113000680 06 80
06x85 113000685 26 85
26x90 113000690 26 90
06x95 113000695 06 95
26x100 113000610 26 100
s 2 ) £ 3)
St X noze|<1.000] 1,000 | 2.500 | 5.000 (10.000|25.000{50.000 | Artyku nr a2 a e mka)
g8x15 113000815 o8 15
08x20 113000820 08 20 11 4 8,2
08x25 113000825 08 25 11 4 10,7
28x30 113000830 08 30 11 4 12,7
08x35 113000835 08 35 11 4
28x40 113000840 08 40 11 4 16,7
S 08x45 113000845 08 45 11 4
: 0850 113000850 08 50 11 4 20,5
0855 113000855 o8 55
28 @8x60 Ceny na zapytanie 113000860 28 60
0865 113000865 08 65
28x70 113000870 08 70
08x75 113000875 08 75
2880 113000880 08 80
08x85 113000885 08 85
28x90 113000890 08 90
08x95 113000895 08 95
28x100 113000810 08 100
z > 2 1) 0 3)
St ffﬂgg <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000{50.000| Artykut nr il 2 2 hem k)
010x15 113001015 10 15
210x20 113001020 010 20 13 4 131
010x25 113001025 10 25 13 4 16,0
210x30 113001030 210 30 13 4 19,4
210x35 113001035 010 35 13 4
210x40 113001040 210 40 13 4 256
010x45 113001045 010 45 13 4
21050 113001050 010 50 13 4 32,0
010x55 113001055 210 55 13 4
10x60 Ceny na zapytanie 113001060 010 60 13 4 379
21065 113001065 10 65 13 4
210x70 113001070 010 70 13 4 44,0
010x75 113001075 10 75 13 4
10x80 113001080 210 80 13 4 51,5
010x85 113001085 010 85
210x90 113001090 010 90
210x95 113001095 010 95
210x100 113001010 210 100
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ESTECHNIK

Przed spawaniem: Po spawaniu: ‘ Zg rzewa n ie I'u kowe
\ Szpilka typ UD

I1
12

Strona:

Spoina

lub robiona na zaméwienie ze wszystkich Pierscien: ~ UF 74
standardowych materiatow. Uchwyt
| - 1] do pierscieni: KRH 79

odi
@ 0d> Uchwyt: BH 79
1) Wartosci uniesienia.

2) 12 jest wartoscig konstrukcyjna. W przypadku doktadnego pomiaru warunkéw
w 12 moga wystapi¢ réznice + 0,5 mm.
3) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.

‘ Zgodna z EN ISO 13918 (UD)
i

—» hle—

11 wskazane przez producenta.

Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm

i 2 B 0 3
fﬁ;f:c <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.00025.000/50.000| Artykut nr di 2° d2” h ':;)1_(0‘;90) St
o12x15 113001215 o12 15

212520 113001220 g12 20 16 5 20,2
012x25 113001225 o12 25 16 5 23,0
212x30 113001230 012 30 16 5 27,7
012x35 113001235 012 35 16 5

212x40 113001240 g12 40 16 5 36,7
g12x45 113001245 o12 45 16 5

212x50 113001250 g12 50 16 5 45,8
012x55 Ceny o zapytanie 113001255 o12 55 16 5

212x60 113001260 o12 60 16 5 54,4
012x65 113001265 o12 65 16 5

212x70 113001270 012 70 16 5 63,0
g12x75 113001275 012 75 16 5

212x80 113001280 012 80 16 5 71,9
512x85 113001285 012 85

212x90 113001290 g12 9%

012x95 113001295 o12 9%

212x100 113001210 g2 | 100

Srednica | 1 00| 1,000 | 2.500 | 5.000 |10.000(25.000(50.000| Artykut nr d1 12” 2’ h? | m”(kg)
x dhugos¢ |~ ) ) ) ) ) ) ) na 1.000 St
216x20 113001620 216 20

016x25 113001625 016 25 21 7 45,9
216x30 113001630 016 30 21 7 49,8
016x35 113001635 016 35 21 7

216x40 113001640 016 40 21 7 66,0
16x45 113001645 016 45 21 7

16x50 113001650 016 50 21 7 81,7
016x55 113001655 016 55 21 7

216x60 Ceny na zapytanie 113001660 216 60 21 7 97,2
016x65 113001665 016 65 21 7

516x70 113001670 016 70 21 7 1133
016x75 113001675 016 75 21 7

216x80 113001680 016 80 21 7 1293
016x85 113001685 016 85

216x90 113001690 016 9%

216x95 113001695 016 95

16x100 113001610 216 100

. 2) 1) 1) 3)

fﬁﬂ;g <1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000|25.000|50.000| Artykut nr d1 2 2 e mda) St
018,2x25 113001825 | | 0182 25

£18,2x30 113001830 | | 18,2 30

£18,2:35 113001835 | | 18,2 35

£18,2x40 113001840 | | 18,2 40

£18,2x45 113001845 | | 18,2 45

£18,2x50 113001850 | | 18,2 50

£18,2x55 113001855 | | 18,2 55

018,2x60 PR 113001860 | | 18,2 60

018,2x65 113001865 | | 018,2 65

£18,2x70 113001870 | | 18,2 70

018,2x75 113001875 | | o182 75

£18,2x80 113001880 | | 18,2 80

£18,2x85 113001885 | | 18,2 85

£18,2x90 113001890 | | 18,2 90

£18,2x95 113001895 | | 18,2 95

£18,2x100 113001810| | si82 | 100
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ESTECHNIK

Zg rzewa n ie I’U kowe Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: ‘
Szpilka typ UD ‘
Strona: ‘ - g ‘ =
Zgodna z EN 1SO 13918 (UD) rona ‘ £
lub robiona na zamdwienie ze wszystkich ~ Pierécied: ~ UF 74 ‘ 7 ‘
standardowych materiatow. Uchwyt : 2 1 :
do pierscieni: KRH 79 7 ‘

I S|
od1
Uchwyt: BH 79 @Q d2

1) Wartosci uniesienia.

2) 12 jest wartoscig konstrukcyjna. W przypadku doktadnego pomiaru warunkow
w [2 moga wystapi¢ réznice £ 0,5 mm.

3) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.

11 wskazane przez producenta.

Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
—— 7 5 R
. fﬁ;f:c <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr di 2 a2’ iy Ta)l(o';%)
06x15 203000615 06 15
6x20 203000620 26 20 8,5 4 47
06x25 203000625 06 25 8,5 4 57
06x30 203000630 26 30 8,5 4 6,7
06x35 203000635 06 35 8,5 4
26x40 203000640 26 40 8,5 4 88
06x45 203000645 26 45 8,5 4
06x50 203000650 06 50 8,5 4 10,9
06x55 203000655 26 55
@6x60 Ceny na zapytanie 203000660 26 60
0665 203000665 06 65
06x70 203000670 26 70
06x75 203000675 06 75
6x80 203000680 26 80
0685 203000685 06 85
26x90 203000690 26 9%
06x95 203000695 26 95
26x100 203000610 26 100
& . 2) 1) 1) 3)
. f;;‘ﬂgf:c <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000 |25.000{50.000 | Artykut nr di 12 d2 ne | mka)
08x15 203000815 08 15
98x20 203000820 08 20 1 4 8,2
08x25 203000825 08 25 11 4 10,7
8x30 203000830 28 30 11 4 12,7
08x35 203000835 08 35 11 4
98x40 203000840 08 40 11 4 16,7
08x45 203000845 08 45 11 4
8x50 203000850 08 50 11 4 20,5
08x55 203000855 08 55
28x60 Ceny na zapytanie 203000860 08 60
08x65 203000865 08 65
08x70 203000870 08 70
08x75 203000875 08 75
8x80 203000880 08 80
08x85 203000885 08 85
98x90 203000890 08 )
08x95 203000895 08 95
8x100 203000810 28 100
. Srednica |1 000/ 1,000 | 2.500 | 5.000 [10.00025.000{50.000] Artykut nr d1 12? d2’ h? | m” (ka)
X dl’LIgOé(’: . . . . . . . na 1.000
01015 203001015 010 15
010x20 203001020 010 20 13 4 13,1
010x25 203001025 010 25 13 4 16,0
7 210x30 203001030 010 30 13 4 19,4
010x35 203001035 010 35 13 4
210x40 203001040 010 40 13 4 256
010x45 203001045 010 45 13 4
s 210x50 203001050 010 50 13 4 32,0
10x55 203001055 010 55 13 4
210 210x60 Ceny na zapytanie 203001060 210 60 13 4 37,9
10x65 203001065 010 65 13 4
010x70 203001070 010 70 13 4 44,0
010x75 203001075 010 75 13 4
1080 203001080 010 80 13 4 51,5
01085 203001085 010 85
10x90 203001090 010 9%
010x95 203001095 010 95
210x100 203001010 010 100
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ESTECHNIK

Przed spawaniem: ‘ Po spawaniu: ‘ Zg rzewa n ie I’u kowe
| Szpilka typ UD
‘ ) £ ‘ - Strona:
] Zgodna z EN ISO 13918 (UD)
‘ e ‘ lub robiona na zaméwienie ze wszystkich Pierécien:  UF 74
. i1 : standardowych materiatéw. Uchwyt
il 11 do pierscieni: KRH 79

odi1
135°+s

1) Wartosci uniesienia.

2) 12 jest wartoscig konstrukcyjng. W przypadku doktadnego pomiaru warunkdw

w 12 mogg wystapi¢ réznice + 0,5 mm.

3) W zwiazku z przyjeta tolerancja wagowa dane majag wartosci przyblizone.

11 wskazane przez producenta.

Cena netto w € za 100 sztuk

Wszystkie dane w mm

Uchwyt: BH 79

Za—— 2 7 B 3

f[;ﬂ;f:c <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr d1 12° 2" h? L’;:(O';%) .

o12x15 203001215 o12 15

212x20 203001220 012 20 16 5 20,2

012x25 203001225 012 25 16 5 23,0

212x30 203001230 g12 30 16 5 27,7 :
012x35 203001235 012 35 16 5 3

21240 203001240 o12 40 16 5 36,7 /
012x45 203001245 012 45 16 5

212x50 203001250 g12 50 16 5 458 Y
012x55 203001255 o12 55 16 5 —
012x60 Ceny na zapytanie 203001260 012 60 16 5 54,4 212
012x65 203001265 012 65 16 5

212x70 203001270 o12 70 16 5 63,0

012x75 203001275 o12 75 16 5

212x80 203001280 g12 80 16 5 71,9

012x85 203001285 012 85

21290 203001290 012 90

012x95 203001295 o12 95

212x100 203001210 gl2 100

Pa—— 2 1 7 5

fg‘jﬂ;‘f:c <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr di 27 2’ h ::)1(0';%)

216x20 203001620 016 20

016x25 203001625 016 25 21 7 45,9

16x30 203001630 016 30 21 7 49,8

016x35 203001635 016 35 21 7

216x40 203001640 016 40 21 7 66,0

216x45 203001645 016 45 21 7

016x50 203001650 016 50 21 7 81,7
016x55 203001655 016 55 21 7
216x60 Ceny na zapytanie 203001660 216 60 21 7 97,2 e
216x65 203001665 016 65 21 7 216
216x70 203001670 016 70 21 7 1133
016x75 203001675 016 75 21 7
216x80 203001680 016 80 21 7 1293
016x85 203001685 016 85
216x90 203001690 016 9%
016x95 203001695 016 9%
216x100 203001610 016 100

Z—— 2 ) ) 3

S ooz, 1<1.000] 1.000 | 2.500 | 5,000 |10.000[25.000/50.000 Artyku nr di 2 2 he | mda)
£18,2x25 203001825 | | 018,2 25
518,230 203001830 | | o18,2 30
018,2x35 203001835 | | 018,2 35
£18,2x40 203001840| | o18,2 40
£18,2x45 203001845 | | 0182 45
£18,2x50 203001850 | | o18,2 50
018,2x55 203001855| | 218, 55
218,2x60 e 203001860| | 018,2 60
£18,2x65 203001865| | 018,2 65 i’
£18,2x70 203001870 | | o18,2 70 18,2
518,2x75 203001875| | 018,2 75
018,2x80 203001880| | 018,2 80
018,2x85 203001885 | | 018,2 85
£18,2x90 203001890 | | o18,2 90
£18,2x95 203001895| | 018,2 9%
£18,2x100 203001810] | o182 | 100
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C5TECHNIK I

od2

(> ‘
Zg rzewa n Ie I'u kowe Przed spawaniem: I o Po spawaniu: ‘
Tulejka z gwintem wewnetrznym typ ID /éé \

. A . Strona: ‘ o
Robiony na zamowienie ze wszystkich g :
standardowych materiatow. Pierscien: UF 74 & ‘

Uchwyt ' i
do pierscieni: KRH 79 5 | ! |
o od1
Uchwyt: BH 79 @ ods
1) W zwigzku z przyjeta tolerancja wagowa dane majg wartosci przyblizone.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
Gwint 5
St xedns |<1.000| 1,000 2.500 5.00010.00025.00050.000) Artykut nr da | a@ 2 4 B ho|mitka
M6x10x12 1130210126 | 910 M6 12 13 6 40 | 071
M6x10x15 1130210156 | 010 M6 15 13 7 40 | 084
M6x210x20 1130210206) | 910 M6 20 13 7 4,0 1,06
’ M6x210x25 1130210256 | 910 M6 25 13 9 40 | 1,37
d M6x210x30 1130210306 | 010 M6 30 13 9 4,0 1,67
4 M6x210x35 1130210356 | 910 M6 35 13 9 40 | 1,98
" M6x210x40 Ceny na zapvtanie 1130210406 | 910 M6 40 13 9 40 | 2,28
: M6x010x45 'Y na zapy 1130210456 | 910 M6 45 13 9 40 | 2,58
M6x210x50 1130210506 | 010 M6 50 13 9 40 | 2,89
M6 |2 10 M6x10x60 1130210606 | 910 M6 60 13 9 40 | 349
M6x210x70 1130210706) | 910 M6 70 13 9 40 | 410
M6x210x80 1130210806 | o010 M6 80 13 9 40 | 471
M6x210x90 1130210906 | 010 M6 EN) 13 9 40 | 532
M6x10x100 1130210106 | 910 M6 100 13 9 40 | 59
Gwint 1)
St ’;%5%’3?? <1.000] 1.000 | 2.500| 5.000{10.000125.00050.000| Artykut nr di a2 2 d3 b h | m (ko)
M8xo12x15 1130212158 | 012 M8 15 16 8 5,0 1,14
M8x012x20 1130212208 | 012 M8 20 16 12 5,0 1,30
M8x014,6x25 1130214258 | 9146 | M8 25 | 185 12 58 2,32
M8x14,6x30 1130214308 | 0146 | M8 30 | 185 12 58 3,45
M8x014,6x35 1130214358 | 0146 | M8 35 | 185 12 5,8 4,12
‘ g M8x014,6x40 1130214408 | 9146 | M8 40 | 185 12 58 4,79
M8x@14,6x45 Ceny na zapvtanie 1130214458 | 0146 | M8 45 | 185 12 58 5,46
M8xo14,6x50 ¥ na zapy 1130214508| | o146 | M8 50 | 185 | 12 58 | 613
012/ M8x014,6x55 1130214558 | 9146 | M8 55 | 185 12 5,8 6,80
M8 146 M8x014,6x60 1130214608 | 9146 | M8 60 | 185 12 58 7,47
: M8x@14,6x70 1130214708 | 9146 | M8 70 | 185 12 58 8,81
M8x014,6x80 1130214808 | 0146 | M8 80 | 185 12 58 | 10,15
M8x014,6x90 1130214908 | 9146 | M8 90 | 185 12 58 | 11,49
M8x@14,6x100 1130214108 | 9146 | M8 100 | 185 12 58 | 12,83
Gwint )
St >)<( %rme%ﬂs;g <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.00025.00050.000 Artykut nr di d2 2 a3 g iy mna 1((!)(3)
M10x 216,2x15 11302161510 | 16,2 | M10 15
M10x ¢16,2x20 11302162010 16,2 M10 20 21,0 10 7,0 2,81
M10x 216,2x25 11302162510| | ¢16,2 | M10 25 | 21,0 15 70 3,37
M10x 216,2x30 11302163010 | 16,2 | M10 30
M10x 216,2x35 11302163510| | ¢16,2 | M10 35
L M10x 216,2x40 11302164010 | 16,2 | Mi0 40 | 21,0 15 70 5,55
) Y M10x 216, 2x45 c i 11302164510 | 16,2 | M10 45
M10x 216,2x50 €ny na zapytanie 11302165010 | 16,2 | M10 50
M10x ¢16,2x55 11302165510| | ¢16,2 | M10 55
M10 [016,2 M10x 216,2x60 11302166010 | 16,2 | Mi0 60
M10x 216,2x70 11302167010| | ¢16,2 | M10 70
M10x ¢16,2x80 11302168010 | 16,2 | Mi0 80
M10x ¢16,2x90 11302169010| | 016,2 | M10 D)
M10x 216,2x100 11302161010| | p16,2 | Mi0 | 100
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ESTECHNIK

Przed spawaniem: ‘ o Po spawaniu: ! Zg rzewa n ie I’u kowe
/@%é | Tulejki z gwintem wewnetrznym typ ID

12

. A . Strona:
Robiony na zamowienie ze wszystkich

| standardowych materiatow. Pierscien:  UF 74
‘ Uchwyt
‘ - do pierscieni: KRH 79

w 0ds Uchwyt: BH 79

1) W zwiazku z przyjetq tolerancja wagowa dane maja wartosci przyblizone.

Spoina

—hile

Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
.

x %;mr%?ﬁg <1.000 1.000| 2.500 | 5.000|10.000125.00050.000] Artykut nr d1 2 2 d3 g ho|m ko) .
Méxo10x12 2030210126| | 010 | M6 12 | 13 6 40 | 071
Méxg10x15 2030210156 | 010 | M6 15 | 13 7 40 | o84 .
M6x010x20 2030210206) | 010 | M6 20 | 13 7 40 | 1,06 d
M6x010x25 2030210256 | 010 | M6 5 | 13 7 40 | 137 :
M6x010x30 2030210306 | 010 | M6 30 | 13 7 40 | 1,67
M6x010x35 2030210356 | 210 | M6 35 | 13 7 40 | 1,98
M6x210x40 Ceny na zapytanie 2030210406 | 010 | M6 40 | 13 7 40 | 2,28 - k)
M6xo10x45 2030210456 | @10 | M6 45 | 13 7 40 | 258
M6x010x50 2030210506 | 010 | M6 50 | 13 7 40 | 2,8
M6x210x60 2030210606 | 210 | M6 60 | 13 7 40 | 349 M6 | 10
M6x210x70 2030210706) | 010 | M6 70 | 13 7 40 | 410
M6x010x80 2030210806| | 010 | Me 80 | 13 7 40 | 47
M6x010x90 2030210906 | 010 | M6 % | 13 7 40 | 532
M6x010x100 2030210106) | w10 | Me | 100 | 13 7 40 | 59

x&recica <1.000] 1.000] 2.500) 5.000]10.000(25.00050.000] Artykut o | | 91 | 2 2} 43| b h o (m (k) .

x dtugos¢ na 100
M8x012x15 2030212158 | g12 | M8 15 | 16 8 | 50 | 1,14
M8x012x20 2030212208 | gi2 | M8 20 | 16 12 | 50 | 130
M8xo14,6x25 2030214258 | 0146 | M8 25 | 185 | 12 | 58 | 2,32
M8xo14,6x30 2030214308 | o14,6 | M8 30 | 185 | 12 | 58 | 345
M8x014,6x35 2030214358 | o146 | M8 35 | 185 | 12 | 58 | 412
M8xo14,6x40 2030214408 | p14,6 | M8 40 | 185 | 12 | 58 | 479
M8x014,6x45 Ceny na zapytanic 2030214458 | o146 | M8 45 | 185 | 12 | 58 | 546
M8xg14,6x50 2030214508 | 014,6 | M8 50 | 185 | 12 | 58 | 613
M8x014,6x55 2030214558 | 0146 | M8 55 | 185 | 12 | 58 | 680
M8x014,6x60 2030214608 | o14,6 | M8 60 | 185 | 12 | 58 | 747
M8x014,6x70 2030214708 | o146 | M8 70 | 185 | 12 | 58 | 881
M8xo14,6x80 2030214808 | 014,6 | M8 80 | 185 | 12 | 58 | 10,15
M8x014,6x90 2030214908 | 014,6 | M8 9 | 185 | 12 | 58 | 11,49
M8x014,6x100 2030214108 | o146 | M8 | 100 | 185 | 12 | 58 | 1283

xSednica  |<1.000|1.000 | 2.500 5.000]10.000(25.00q50.00q Artykut nr di | A2 | k2 d3 | b h | m’(kg)

x diugosc na 100
M10x016,2x15 20302161510 | o162 | M10 | 15
M10x016,2x20 203021620100 | o162 | M0 |20 | 21,0 10 | 70 | 281
M10x016,2x25 20302162510 | o162 | Mi0 | 25 | 21,0 15 | 70 | 337
M10x016,2x30 203021630100 | o162 | Mi0 | 30
M10x016,2x35 20302163510| | 0162 | M10 | 35
M10x016,2x40 20302164010 | o162 | M0 | 40 | 21,0 15 | 70 | s55
M10x016,2¢45 Ceny na zapytanie 203021645100 | 0162 | M10 | 45
M10xg16,2X50 203021650100 | 916,22 | M10 | 50
M10x016,2X55 20302165510 | o162 | M10 | 55
M10x016,2x60 20302166010| | 9162 | M10 | 60 M10 (16,2
M10x016,2x70 20302167010| | 9162 | M10 | 70
M10x216,2x80 203021680100 | 916,22 | Mi0 | 80
M10x016,2x90 20302169010 | 9162 | M10 | 90
M10x ¢16,2x100] 20302161010, | ©16,2 | Mi10 100
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C5TECHNIK I

od2
|

Zgrzewanie tukowe |

Przed spawaniem: < Po spawaniu:
Kotwa do betonu typ SD ﬁ—‘—r_t
Strona: ‘ b X
Zgodna z EN ISO 13918 (SD) -
Pierscien: ~ UF 74 ‘
Materiat: S235J2G3 + C450 Uchwyt ‘
do pierscieni: KRH 79 & |
. od
Uchwyt: BH 79 :
1) Przekroczenie $rednicy i oznaczenia producenta w obrebie uchwytu 0,5
mm ponizej tba sg dopuszczalne o ile nie powodujg blokady przy
wpuszczeniu w podioze.
2) 12 jest warto$cig konstrukcyjna. W przypadku specjalnych zastosowan np.
zgrzewania technologicznego 12 bedzie krétsze.
3) W zwigzku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.
4) Wartoéci referencyjne. W przypadku specjalnych zastosowan np.
zgrzewania technologicznego, wymiary moga sig réznic.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
Srednica d1 12 d2 d3” k h? | m? (kg)
St x diugodé <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr 04" | +1/-22 | 0,3 £0,5 1 100
©10x50 1231310050 210 50 19 13 7 2,5 5,0
210x75 1231310075 210 75 19 13 7 25 6,0
#10x100 Ceny na zapytanie 1231310100 210 100 19 13 7 2,5 8,0
210x125 Y na zapy 1231310125 o10 | 125 19 13 7 2,5 9,0
210x150 1231310150 210 150 19 13 7 2,5 11,0
210x175 1231310175 210 175 19 13 7 2,5 12,0
2 10
3/8”
Srednica d1 12 d2 d3” k h? | m? (kg)
St g <1.000] 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000(25.000|50.000| Artykut nr 04> | +1/-22| 0,3 £0,5 1 100
13x50 1231313050 013 50 25 17 8 3 9,0
813x75 1231313075 213 75 25 17 8 3 10,0
#13x100 1231313100 213 100 25 17 8 3 13,0
913x125 Ceny na zapytanie 1231313125 13 125 25 17 8 3 16,0
213x150 1231313150 013 150 25 17 8 3 17,0
13x175 1231313175 213 175 25 17 8 B 21,0
©13x200 1231313200 013 200 25 17 8 3 23,0
213
1/2”
Srednica di 12 d2 d3’ k h? | m? (kg)
St X dlugosé <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000|50.000| Artykut nr 0,4° | +1/-22 | 0,3 £0,5 13 100
216x50 1231316050 216 50 32 21 8 4,5 12,0
216x75 1231316075 216 75 32 21 8 41D 16,0
216x100 1231316100 216 100 32 21 8 4,5 20,0
216x125 1231316125 216 125 32 21 8 G 24,0
#16x150 Ceny na zapytanie 1231316150 016 150 32 21 8 4,5 28,0
16x175 1231316175 216 175 32 21 8 4,5 32,0
16x200 1231316200 016 200 32 21 8 4,5 36,0
216x225 1231316225 016 225 B2 21 8 4,5 40,0
216 #16x250 1231316250 216 250 32 21 8 4,5 44,0
5/8"
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ESTECHNIK

od2
| a -
— . Zgrzewanie tukowe
Przed spawaniem: Po spawaniu:
T 1T Kotwa do betonu typ SD
‘ - ~ Zgodna z EN ISO 13918 (SD)
! g lub produkowana na zamdwienie ze wszystkich Strona:
‘ & standardowych materiatéw. Pieréciei: UF 74
! Materiat: S235J2G3 + C450 Uchwyt
Il
;fﬂl | do pierécieni: KRH 79
Uchwyt: BH 79
1) Przekroczenie $rednicy i oznaczenia producenta w obrebie uchwytu 0,5
mm ponizej tba sg dopuszczalne o ile nie powodujg blokady przy
wpuszczeniu w podioze.
2) 12 jest wartoscig konstrukcyjna. W przypadku specjalnych zastosowan np.
zgrzewania technologicznego 12 bedzie krotsze.
3) W zwiazku z przyjeta tolerancjg wagowa dane majg wartosci przyblizone.
4) Wartosci referencyjne. W przypadku specjalnych zastosowan np.
zgrzewania technologicznego, wymiary moga sie réznic.
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
s ) 0) )
fﬁﬂ;g} <1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 [10.000(25.000/50.000| Artykut nr _6'}‘,; +1|/2 5 *%23 d3 ig 5 b n 1(&:3) St
219x50 1231319050 219 50 32 23 10 6 16,0
219x60 1231319060 19 60
219x75 1231319075 219 75 32 23 10 6 21,0
219x80 1231319080 219 80
219x100 1231319100 219 100 32 23 10 6 27,0
219x125 1231319125 219 125 52 23 10 6 33,0
219x150 1231319150 219 150 32 23 10 6 38,0
219x175 Ceny na zapytanie 1231319175 219 175 32 23 10 6 44,0
219x200 1231319200 219 200 32 23 10 6 49,0 219
219x225 1231319225 219 225 32 23 10 6 55,0 3/4"
219x250 1231319250 219 250 32 23 10 6 60,0
@19x275 1231319275 219 275 52 23 10 6 66,0
219x300 1231319300 @19 300 32 23 10 6 72,0
219x325 1231319325 19 325 32 23 10 6 77,0
219x350 1231319350 219 350 32 23 10 6 83,0
Srednica d1 12 d2 d3’ k h? | m” (kg)
T <1.000/ 1.000 | 2.500 | 5.000 {10.000|25.000|50.000| Artykut nr 04" | +1/-22 | %03 +0,5 ., St
222x50 1231322050, @22 50 35 29 10 6 20,0
@22x75 1231322075 @22 75 55 29 10 6 28,0
222x90 1231322090, @22 90
922x100 1231322100, @22 100 35 29 10 6 S50
022x125 1231322125 @22 125 35 29 10 6 43,0
@22x150 1231322150 22 150 35 29 10 6 50,0
222x175 Ceny.na,zapytanie 1231322175 022 175 35 29 10 6 58,0
@22x200 v P 1231322200, @22 200 55 29 10 6 65,0
022x225 1231322225 @22 225 35 29 10 6 73,0 22
@22x250 1231322250 @22 250 35 29 10 6 80,0 7/8"
022x275 1231322275 922 275 35 29 10 6 88,0
@22x300 1231322300, @22 300 35 29 10 6 95,0
222x325 1231322325 @22 325 35 29 10 6 102,0
@22x350 1231322350 @22 350 55 29 10 6 110,0
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C5TECHNIK I

pd2
Zgrzewanie tukowe . odi
- ’ - ’ !
Pierscien typ RF
o
Odpowiedni dla typu: strona: <
N - MVU\)\J\J\J\A ‘“
Strona:
Uchwyt do pierécieni: 79 opds
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000{50.000 | Artykut nr. Typ d1 d2 d4 h a
RF 6 Ceny na zapytanie 5035106 RF 6 6,2 9,6 11,6 10,0 59
. ey
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 |10.000|25.000{50.000 | Artykut nr Typ di d2 d4 h a
RF 8 Ceny na zapytanie 5035108 RF 8 8,5 12,5 15,4 9,0 71
< w
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000{50.000 | Artykut nr Typ di d2 d4 h a
RF 10 Ceny na zapytanie 5035110 RF 10 10,2 14,8 17,8 11,5 7,1
% ;
Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.00050.000| Artykut nr Typ di d2 d4 h a
RF 12 Ceny na zapytanie 5035112 RF 12 12,2 16,5 20,1 13,0 8,3
E
" i
Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 ‘10.000 25.00050.000 | Artykut nr Typ di d2 d4 h a
RF 16 Ceny na zapytanie 5035116 RF 16 16,2 19,9 26,1 15,3 9,9
e
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od2
odi =
‘ . Zgrzewanie tukowe
- 14 - 14
7 ‘ Pierscien typ KSP-F
L . .
\ ol < Odpowiedni dla typu:
MWM J -
ods Poréwnywalny z PD (Strona 60) Strona:
. oda lecz z maksymalnym gwintem  Uchwyt do pierécieni: 79
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000{50.000 | Artykut nr Typ d1 d2 d3 d4 h a
KSP-F 8 Ceny na zapytanie 5035308 KSP-F8 | 74 +0,4|14,8 03| 9,1 +0,4/17,8 +0,4| 4,7 2,3
=
M"‘--_..
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000/50.000| Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
KSP-F 10| Ceny na zapytanie 5035310 KSP-F 10| 9,2 +0,4| 18,5 +0,3| 11,7 +0,4|20,1 04| 5,5 2,5
' -
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000/50.000| Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
KSP-F 12 Ceny na zapytanie 5035312 KSP-F 12/11,1 +0,5/19,9 £0,3 13,8 +0,5/ 23,8 £0,5] 5,7 3,0
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000{50.000| Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
KSP-F 16| Ceny na zapytanie 5035316 KSP-F 16|15,0 +0,6| 26,1 +0,3| 17,8 +0,5/29,0 £0,5/ 9,0 4,0
e
|
o
n'ﬂd i
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Zgrzewanie tukowe

Pierscien typ UF

, |
Odpowiedni dla typéw:  Strona: \ o <
MD 56
ub 64
ID 68 Strona: 0d3
SD 70 Uchwyt do pierscieni: 79 sda
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000(50.000| Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
UF 6 Ceny na zapytanie 5035006 UF 6 6,2 9,6 8,0 11,6 8,7 4,7
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000(50.000| Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
UF 8 Ceny na zapytanie 5035008 UF 8 8,2 14,8 10,3 17,8 8,7 4,7
fl__{.'v |
M__,.n"‘l
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.00050.000| Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
UF 10 Ceny na zapytanie 5035010 UF10 | 10,2 | 148 | 128 | 178 9,9 5,1
e
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000(50.000| Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
UF 12 Ceny na zapytanie 5035012 UF 12 12,2 19,9 14,6 22,2 10,6 5,9
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000(50.000| Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
UF 13 Ceny na zapytanie 5035013 UF13 | 134 | 19,9 156 | 222 | 11,1 6,3
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od2
odi H
1 Zgrzewanie tukowe
- 14 - 14
% ‘ Pierscien typ UF
| N .
\ o < Odpowiednie dla typdw: Strona:
MD 56
ub 64
pd3 ID 68 Strona:
oda SD 70  Uchwyt do pierscieni: 79
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
Typ [<1.000( 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000(50.000 | Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
UF 16 Ceny na zapytanie 5035016 UF 16 16,4 26,1 19,7 29,1 13,3 8,6
=y
Typ [<1.000( 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000(50.000 Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
UF 19 Ceny na zapytanie 5035019 UF 19 19,5 26,1 23,0 30,8 16,7 119
S
S
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 ‘ 5.000 ‘10.000 25.000(50.000| Artykut nr Typ di d2 d3 d4 h a
UF 22 Ceny na zapytanie 5035022 UF 22 23,2 30,7 27,5 39,0 18,6 13,8
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Zgrzewanie tukowe od2
Pierscienie typ PF

Odpowiednie dla typu: Strona:

PD 60 MANNNN

pda
Strona:
Uchwyt do pierscieni: 79
Cena netto w € za 100 sztuk Wszystkie dane w mm
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000{50.000 | Artykut nr Typ d2 d4 h a
PF6 | 35,23 3523 |3523] 35,23 3523 | 3523 | 3523 | 5035206 PF 6 9,6 11,6 6,5 4,7
p—
Typ |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000{50.000 | Artykut nr Typ d2 d4 h a
PF8 | 35,23 35,23 | 35,23 35,23 | 35,23 | 35,23 | 35,23 | 5035208 PF 8 11,3 13,6 6,5 3,2
ey
\—_—-"”
Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000(25.00050.000| Artykut nr Typ d2 d4 h a
PF12 |3523 35233523 35,23 35,23 | 3523 | 3523 | 5035212 PF 12 16,5 20,2 9,2 52
Typ  |<1.000| 1.000 | 2.500 | 5.000 |10.000|25.000{50.000 | Artykut nr Typ d2 d4 h a
PF 16 | 35,23 35,23 | 35,23 | 35,23 | 35,23 | 35,23 | 35,23 | 5035216 PF 16 20,0 26,2 11,0 70
e
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Uchwyty Akcesoria

Uchwyt do gwozdzi Roziadowanie kondensatora
Uchwyt do stykow

Prosimy pyta¢ o dodatkowe czesci specjalne i akcesoria

Cena netto w € za sztuke Wszystkie dane w mm
- Gwint/ do bolcy gwintowanych, szpilek
Typ 1-4 5< | 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Typ S i tulejek  gwintem wewnetrznym
BH-Sz3| 8,50 | 8,00 | 7,50 | 7,00 8028003 BH-SZ3 | M3 / 03
BH-Sz4| 8,50 | 8,00 | 7,50 | 7,00 8028004 BH-SZ4 | M4 | o4
BH-SZ5| 8,50 | 8,00 | 7,50 | 7,00 | 8028005 BH-SZ5 | M5 / 05 patrz strony
BH-5z6| 8,50 | 8,00 | 7,50 | 7,00 | e NAZAPYENE | g0re006 BH-SZ6 | M6 / 06 1229
BH-527,1 8,50 | 8,00 | 7,50 | 7,00 8028071 BH-SZ7 | M7 [ o7
BH-5z8| 8,50 | 8,00 | 7,50 | 7,00 8028008 BH-SZ8 | M8 / o8
p-
Uchwyt
» & f do gwozdzi
Typ 1-4 5< 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Srednica izolacyjnych
BH-IS02| 950 | 9,00 | 850 | 800 | ..l . . | 8018102 02 patrz strony
BH-1SO3| 9550 | 9,00 | 8,50 | 8,00 Y na zapy 8018103 23 30-33

Uchwyty do gwozdzi ISO

Typ 1-4 5< 10< | 25< | 50< ‘100< ‘ 250< | Artykut nr Typ do stykéw FS-1 i FS-2
BH-FS | 15,30 | 14,30 | 13,00 | 12,00 | Ceny na zapytanie 8018200 BH-FS patrz strony 34-35

Uchwyt do stykdéw

Cena netto w € za sztuke Wszystkie dane w mm
T | 14 | 5< | 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Tp g:g:%a I‘:&;‘;ﬂgmﬁf&ﬁ‘ﬂ;g‘;%
BH-AT3 | 49.90 | 46.90 | 36.90 | 32.90 8028003 BH-AT3 | M3 / @3
BH-AT4 | 49.90 | 46.90 | 36.90 | 32.90 8028004 BH-AT4 | M4 / o4 patrz strony
BH-ATS5 | 49.90 | 46.90 | 36.90 | 32.90 Ceny na zapytanie 8028005 BH-ATS | M5 / @5 12-29
BH-AT6 | 49.90 | 49.90 | 36.90 | 32.90 8028006 BH-AT6 | M6 / 26 katalogu
BH-AT7 | 49.90 | 46.90 | 36.90 | 32.90 ‘ ‘ 8028071 BH-AT7 | M7 | @7
BH-AT8 | 49.90 | 46.90 | 36.90 | 32.90 8028008 BH-AT8 | M8 / o8

Uchwyt AT
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Akcesoria Pierscien dystansowy
Roztadowanie kondensatora Ttumik/Tuba pozycjonujaca
Stopki do pistoletéw

Prosimy pytac o dodatkowe czesci specjalne i akcesoria

Cena netto w € za sztuke

Typ 1-4 5< 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Typ Odpowiednia dla pistoletu spawalniczego P01 i P05
KFR | 45,00 Ceny na zapytanie 9009007 KFR Pierécien dystansowy
Pierscien dystansowy
Cena netto w € za sztuke
Typ 1-4 5< 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Typ dostosowana do
SPR | 26,00 Ceny na zapytanie 9029013 SPR KFR (patrz wyzej)
Tuba pozycjonujaca
Cena netto w € dla kazdego zestawu
Typ 1-4 5< 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Typ odpowiednie dla
PF-0 9,50 Ceny na zapytanie 9008900 PF-0 odpowiednia dla wszystkich jednostek zgrzewania

Stopki do pistoletu (Zestaw trzyczesciowy)

Cena netto w € dla kazdego zestawu

Typ 1-4 5< | 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Typ odpowiednie dla

/-/ PF-1bl | 9.50 Ceny na zapytanie 9008906 PF-1 odpowiednia dla wszystkich jednostek zgrzewania
.F/.‘

Stopki do pistoletu (Zestaw trzyczeSciowy)

Cena netto w € dla kazdego zestawu

Typ 1-4 | 5< | 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Typ odpowiednie dla
PF-1sw | 9.50 Ceny na zapytanie 9008904 PF-2 odpowiednia dla wszystkich jednostek zgrzewania

Stopki do pistoletu (Zestaw trzyczesciowy)
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Uchwyt Akcesoria
Uchwyt do pierscieni Zgrzewanie tukowe

Prosimy pytac¢ o dodatkowe czesci specjalne i akcesoria

Cena netto w € za sztuke Wszystkie dane w mm

WinN N
Tp 14| 5< | 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Typ s‘fr ednti{:a dé;ﬁ????uijﬂﬁ”ﬁ?nmﬂxm’
BH-HZ6 | 15,20 8038406 | |BH-HZ6 | M6 / 06
BH-HZ8 | 15,20 8038408 | |BH-Hz8 | M8 / o8
BH-HZ10| 15,20 8038410 | |BH-HZ10| M10 / 010
BH-HZ12| 17,00 Ceny na zapytanie 8038412 BH-HZ12| M12 / @12 patrz strony 52 / 69
BH-HZ16| 19,50 8038416 | |BH-HZ16| M16 / 016
BH-HZ19 8038419 | |BH-HZ19| M19 / 019
BH-HZ22 8038422 | |BH-HZz22| M22 / 022

Uchwyt do zgrzewania tukowego

Cena netto w € za sztuke

TWp | 14 | 5< | 10< | 25< | 50< | 100< | 250< | Artykut nr Tp KRR,d:?sg'-e#,rSﬁfsT ‘P

KRH6 | 11,92 8038506 KRH6

KRH8 | 11,92 8038508 KRH8

KRH10 | 11,92 8038510 KRH10

KRH12 | 11,92 Ceny na zapytanie 8038512 KRH12 patrz strony 72-76
KRH16 | 11,92 8038516 KRH16

KRH19 | 11,92 8038519 KRH19

KRH22 | 11,92 8038522 KRH22

Uchwyt do pierscieni
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Urzadzenie PRO-D 1200 stuzy do zgrzewania tukowego oraz ktétkim cyklem.
PRO-D 1200 sterowane mikroprocesorem , ptynna regulacja pradu i czasu spawania
zapewnia wysoka wydajnosc i powtarzalnosc.
Urzadzenie obstugiwane jest jednym pokrettem, a wszystkie funkcje i parametry
pokazywane sa na wyswietlaczu LCD.
Zainstalowane programy zgrzewania utatwiajg wybdr wtasciwych wartosci
ustawien dla réznych konfiguracji bolec-materiat.
Urzadzenie moze by¢ wyposazone w modut gazu ochronnego.

W ofercie posiadamy réwniez zgrzewarki do zgrzewania bolcéw fi 25.

Ptynna regulacja

Solidna obudowa

Regulowany kontrast wyswietlacza
Wysokiej jakosci spoiny przy duzej
predkosci zgrzewu
e Mozliwos¢ pracy w ostonie gazu i
pierscieniami ceramicznymi

Pistolet do zgrzewania krétkim cyklem bolcodw
stalowych i nierdzewnwych fi 2-10 mm o max.
dtugosci 40mm.

Pistolet do zgrzewania tukowego bolcdéw
stalowych i nierdzewnych fi 3-12 mm
0 max. dtugosci 500 mm.

Typ PRO-D 1200
Prad i czas zgrzewania tukowego 200A - 9000A ( ptynny) , czas 10ms — 1000ms (ptynny)
Metody zgrzewania Zgrzewania fukowe / Zgrzewanie w krétkim cyklu
Zakres zgrzewania 22-@12/M12
Przytacze kabli spawalniczych Zainstalowane tuleje: 35/50 mm2 szybko zlaczne
Napiecie wejsciowe 380V (+ 10%) 32 A
Obudowa / Klasa zabezpieczen Stal /1P 23S
Warunki otoczenia Temperatura -10 - 450 C (pracy); -10 - 550 C (sktadowania); wilgotnos¢ 0% - 50% przy 400 C
Waga 43,5 kg
Wymiary 275x260x470 mm (szeroko$c x wysokos$¢ x dtugosc)
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Koncowka do zgrzewania Mini-HSK dla obszarow z trudnym dostepem

Mini —HSK

Korcdwka do zgrzewania Mini-HSK jest praktyczna przy zgrzewaniu w trudno
dostepnych obszarach. Moze by¢ potaczona do Twojego pistoletu do zgrzewania
za pomocg szybkoztgczki.

Mini—HSK jest kompatybilna do wiekszosci standardowych typow pistoletow
pochodzacych od rdznych producentéw. W przypadku watpliwosci prosimy o kontakt.

Bolec w Mini-HSK moze by¢ zgrzany od 13,5mm od $ciany obrabianego
elementu.

Prosze zobaczy¢ rysunek techniczny ponizej.

ey

Zakres stosowania:
Roztadowanie kondensatora M3 do M8 stal/stal nierdzewna

Uwaga!

Koncowka Mini-HSK nie moze by¢ stosowana do duzych serii.
Z powodu swoich niewielkich rozmiaréw niezbedne sg specjalne uchwyty.

Minimalny dystans do Sciany

AAAALAREARERERELE R LA

Przydatny do uzycia w katach (przyktad uzycia).
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7 Kiedy uzywamy pistoletu do zgrzewania PHA-500 razem z automatyczng
PlStOIQt d? jednostka pierwszy krok utatwiajacy prace to podanie bolca poprzez tube
zgrzewania PHA-500 znajdujaca sie z boku urzadzenia.

Wiasciwa pozycja spawania bolca bedzie ustawiona przez cisnienie powietrza.

Podczas uzywania wiekszych ilosci, niezbedne jest podtaczenie podajnika
bolcow VBZ aby umozliwi¢ podawanie bolcow w petni automatycznie.

Uzytkownik moze skoncentrowac sie na innych czynnos$ciach zgrzewania.
Uzytkownik moze takze zadecydowac czy nastepny bolec ma zosta¢ zatadowany

automatycznie po zabraniu pistoletu od zgrzanego bolca czy chce sam dokonac
zatadowania za pomoca naciéniecia przycisku.

tatwa obstuga

Lekki

Solidna obudowa

POt lub w petni automatyczny

tozysko Slizgowe

Typ Pistolet do zgrzewania PHA-500
Zakres zgrzewanych bolcow M3- M8
Zgrzewane materiaty Stal, Stal nierdzewna, Aluminium, Mosiadz
Dtugosc¢ zgrzewanych bolcow Max. 30 mm
Waga 1.6 kg - bez kabla
Sprezone powietrze 6 bar
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Automatyczna glowica
do zgrzewania KHA-200F

Automatyczna gtowica do zgrzewania KHA-200F moze pracowa¢ w maszynach
lub urzadzeniach z automatycznym lub pétautomatycznym podajnikiem do
bolcow.

Posiada prostg, solidng konstrukcje.

Zaletg tego urzadzenia jest niezalezno$¢ od metody zgrzewania (nie wymaga
zadnej zmiany by przej$¢ ze zgrzewania poprzez uniesienie do kontaktowego).
Dlatego tylko jedna automatyczna gtowica moze zgrzewac bolce ze wszystkich
materiatow.

Element prowadzacy sktada sie z 2 tozysk kulkowych.

W praktyce sprawdzona, bardzo uniwersalna gtowica do zgrzewania.

e Solidna konstrukcja
e  Sprawdzona w praktyce
e Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania
e  Praca w petni lub pétautomatyczna
e tozysko kulkowe
Typ Automatyczna gtowica KHA-200F
Zakres zgrzewanych bolcow M3- M8*
Zgrzewane materiaty Stal, Stal nierdzewna, Aluminium, Mosigdz
Dtugos¢ zgrzewanych bolcoéw M3x06 - M8x40
Waga 1.5 kg - bez kabla

* od $rednicy @7,1 w materiatach : stale nierdzewne, aluminium, mosigdz - wystepujg ograniczenia w zgrzewaniu,
powodem brak mozliwosci osiggniecia whasciwej mocy zgrzewania. W kazdym przypadku nalezy wykonac probne
zgrzewy i skontrolowac jakos¢ spoiny.
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BOX PRO-SPLIT

Urzadzenie PRO-SPLIT umozliwia prace 4 pistoletéw przy jednym
urzadzeniu do zgrzewania. W ten sposdb mozna ustawi¢ rézne parametry

dla kazdego pistoletu.
Automatyczne odczytywanie parametréw zgrzewania dla kazdego

pistoletu.

Urzadzenie obstuguje wszystkie metody zgrzewania (roztadowania
kondensatorowego, zgrzewania tukowego, kroétkiego cyklu).

Parametry zgrzewania i informacje o biezagcym stanie, monitorowane sg na
zgrzewarce.
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Automatyczny podajnik do bolcow VBZ

Automatyczny podajnik do bolcow VBZ uzywa miski wibracyjnej do
odseparownia i dostarczenia ich do pistoletu lub glowic automatycznego
spawania przez zastosowanie odpowiednich przewodéw podajacych.

Zintegrowane komponenty mogg by¢é modyfikowane za pomocg zestawow
przejsciowych dla innych $rednic bolcdw, kiedy rézne wielkosci bolcdw nie sg
stale zgrzewane.

Mozliwo$¢ zgrzewania elementéw z kotnierzem, po modyfikacji elementéw bez
kotnierza lub specjalnych elementéw spawalniczych (gwozdzie izolacyjne)

tatwe operowanie

Kompaktowa konstrukcja

Solidna obudowa

Proste i szybkie przezbrojenia
Standardowe zlgcza

Gniazdo zasilania dla jednostki
Nierdzewna miska

Regulowana predkos¢ podawania
Wysokiej jakosci elementy mech.

Typ Automatyczny podajnik do bolcéw VBZ
Wymiary 195x265x410 mm (szeroko$¢ x wysoko$¢ x diugosc)
Waga 23,5kg
Zasilanie 240VAC 1x16A
Zakres zgrzewanych bolcow fi 2-8mm M8
Dtugosc¢ zgrzewanych bolcéw 6-50 mm
Sprezone powietrze 6 bar
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Notatki
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Notatki
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Notatki
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