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Gwint Kod
materiału

Min. zalecana 
grubość 
blachy

C max D +/- 0,25 H +/- 0,25 S max
Otwór w blasze

+ 0,08
- 0,00

Min. odstęp 
od krawędzi

M 2,5 x 0,45
M 3 x 0,5

0
1
2

0,8
1,0
1,4

4,22 6,3 1,5
0,77
0,97
1,38

4,25 4,8

Alt
M 3 x 0,5

0
1
2

0,8
1,0
1,4

4,73 7,1 1,5
0,77
0,97
1,38

4,75 5,6

M 3,5 x 0,6
0
1
2

0,8
1,0
1,4

4,73 7,1 1,5
0,77
0,97
1,38

4,75 5,6

M  4 x 0,7
0
1
2

0,8
1,0
1,4

5,38 7,9 2,0
0,77
0,97
1,38

5,4 6,9

M 5 x0,8
0
1
2

0,8
1,0
1,4

6,38 8,7 2,0
0,77
0,97
1,38

6,4 7,1

M 6 x1,0
0
1
2

1,2
1,4
2,3

8,72 11,05 4,1
1,15
1,38
2,21

8,75 8,6

M 8 x 1,25
 
1
2

1,4
2,3 10,44 12,65 5,5 1,37

2,21 10,5 9,7

M 10 x 1,5
 
1
2

2,3
3,2 13,97 17,35 7,48 2,21

3,05 14,0 13,5

Alt
M 10 x 1,5

 
1
 

1,48 12,65 14,30 6,72 1,48 12,7 12,0

WSUWKI - SPRINGS 
SERIA 314-318

Materiał
Stal nierdzewna

Informacje potrzebne do określenia kodu produktu:
Typ / Gwint / Kod materiału / Materiał

HS - CLA M3-1 (nakrętka HS - CLA / M3 / 1/ Aluminium)Gwint

Wymiary podane w mm. Mogą się nieznacznie różnić w zależności od producenta.

Grubość blachy
Sheets Thickness

P

Kod produktu
Reference A  B  C X D E

M4 0,5 - 4,0

0,5 - 4,0

0,5 - 4,0

na zapytanie

HS-BUT 314 A

HS-BUT 315 A

HS-BUT 316 A

14,6 10,0 11,0

Wymiary - Dimensions

7,30 5,5 0,6

M5 20,5 14,0 11,0 8,8 5,5 0,6

M6 23,6 16,0 12,0 9,8 7,0 0,8

Forma
Form

A

A

A

M8


