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Nakretki wciskane standardowe
Typ: HS-S, HS-CLS, HS-SP, HS-CLA

Materiat

- Stal (HS-S)

- Stal nierdzewna A2 Seria 300 (HS-CLS)

- Stal nierdzewna Seria 400 (HS-SP)

- Aluminium (na specjalne zamowienie) (HS-CLA)

Powtoka
- Ocynk biaty
- Inne powtoki na specjalne zamoéwienie
Q_QHS A
Przeznaczenie i

- Nakretki wciskane Stal: do blach twardosci do 80 HRB

- Nakretki wciskane Stal nierdzewna A2 Seria 300: do blach o twardosci do 70 HRB

- Nakretki wciskane Stal nierdzewna Seria 400: do blach o twardosci do 90 HRB
(zalecana specjalna matryca i stepel do instalacji - szczeg6ty dla zainteresowanych)

Informacje potrzebne do okreslenia kodu produktu:
Typ / Gwint / Kod materiatu / Materiat

HS-SM3-1 ZI (Nakretka HS-S / M3 /1/ Stal, Ocynk biaty)

Kod Min. zalecana Otwor w blasze Min. odst
Gwint : grubos¢ C max D +/-0,25 H +/- 0,25 S max +0,08 - 0astep
materiatu od krawedzi
blachy -0,00
0 0,8 0,77
MN? ': ))(( 8 ': g 1 1,0 4,22 6,3 1,5 0,97 4,25 4,8
! 2 14 1,38
Alt 0 0,38 0,77
M3x05 1 1,0 4,73 7.1 1,5 0,97 4,75 5,6
! 2 14 1,38
0 0,8 0,77
M3,5x0,6 1 1,0 4,73 71 1,5 0,97 4,75 5,6
2 1,4 1,38
0 0,8 0,77
M 4x0,7 1 1,0 5,38 7.9 2,0 0,97 54 6,9
2 1,4 1,38
0 0,8 0,77
M 5 x0,8 1 1,0 6,38 8,7 2,0 0,97 6,4 7,1
2 1,4 1,38
0 1,2 1,15
M6 x1,0 1 1,4 8,72 11,05 41 1,38 8,75 8,6
2 2,3 2,21
M8x 1,25 1 1.4 10,44 12,65 5,5 =/ 10,5 9,7
5 2,3 2,21
2,3 2,21
M10x1,5 ; 32 13,97 17,35 7,48 305 14,0 13,5
Al 1 1,48 12,65 14,30 6,72 1,48 12,7 12,0
M10x1,5 y ; b ’ y y )
1 3,18 3,05
M12 5 6,4 16,95 20,57 8,5 6,0 17,0 16,0

Wszystkie wymiary podane sa w milimetrach
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