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Tulejka gwintowana wciskana — do otworow nieprzelotowych
— CSS, HS - CSOS
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MATERIALY: PRZEZNACZENIE:
- stal nierdzewna A2 seria 300 - do blach o twardosci do 70 HRB
Wymiary

Min. Otwér w
zalecana Gtebokos¢ blasze Min. odstep

grubos¢ wiercenia +0,08 in. od krawedzi
blachy -0,00

1,6 (HS - 1,1 (HS- 1,04 (HS
Css) Css) - CSS)
5,40 539 420 635 5,0 48
2,4 (HS - 1,91 (HS - 1,83 (HS
CS0S) CS0S) - CS0S)
1,6 (HS - 1,1 (HS- 1,04 (HS
Css) Css) - CSS)
7,95 790 623 874 6,5 6,4
2,4 (HS - 1,91 (HS - 1,83 (HS
CS0S) CS0S) - CS0S)
2,4 1,91 8,75 872 737 9,53 96 1,83 7,2
2.4 1,91 9,9 989 9,00 11,11 96 1,83 9,5

Oznaczenie dtugosci , L

Gwint

(+/-0,4)

M3-Mé6 4 6 8 10 12 16 20

HS TECHNIK

Ztotniki 18a, 59-223 Krotoszyce
tel. 76 745 44 14, fax 76 745 44 16
biuro@hs-technik.com.pl
www.hs-technik.com.pl




